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DECLARATION DE CONFORMITE
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normes ou documents normatifs suivants* en vertu des dispositions des directives **Compte-
rendu de revision *** effectué par
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
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seguenti norme*  in conformita con le disposizioni delle normative ** verbale di prova
eseguita da ****
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DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de acordo com as seguintes
normas* de acordo com as directrizes dos regulamentos ** Acta de revisdo *** efectuado por
*“***Nivel de poténcia
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VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdma tuote vastaa seuraavia normeja* on direktiivien maaraysten
mukainen**tarkastusraportti*** testin suorittaja****
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OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erklzerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens med felgende
standarder* iht bestemmelserne i direktiverne** rapport *** gennemfert af ****
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Souhlasné prohlaeni

Timto na vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek spliiuje nize uvedené normy*
normativni nafizeni** zpravu technické kontroly*** misto vystaveni zpravy***

SL Slovenski

1ZJAVA O SKLADNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da so stroji izdelani z upostevanju standardov* in z
upostevanjem regulativov navedenih v Direktivh** ES tipski preizkus***Prigladeni organ, ki je
opravil preizkus****

ET Eesti
VASTAVUSDEKLARATSIOON
Kéesolevaga deklareerime téielikul enda vastutusel, et see toode on vastavuses jargmiste

standarditega* vastavalt allnimetatud direktiivides** esitatud regulatsioonidele ja vastab
katsetustulemustele *** vélja antud katsetaja ****
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Konformné prehlasenie
Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok zodpoveda nasledovnym norméam*
podla ustanoveni smernic** EG-typovych skusok*** prevedenych ****

ENG ENGLISH

DECLARATION OF CONFORMITY

We herewith declare in our sole responsibility that this product complies with the following
standards* in accordance with the regulations of the undermentioned Directives*
testreport *** issuing test office ****

NL NEDERLANDS

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in overeenstemming is met de
volgende normen* conform de bepalingen van de richtlijnen** keuringsinstantie ***
uitgevoerd door
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente producto cumple con
las siguientes normas* de acuerdo a lo dispuesto en las directrices** Acta de revision ***
llevada a cabo por ****
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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt dverensstdmmer med féljande standarder*
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NO NORGE

SAMSVARSERKLARING

Vi erklzerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med fglgende normer* henhold
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OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI
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1. A késziilék attekintése

A vastagsagi gyalu elve

1 magassagi szabalyozo kerék
2 tartofogantyu

3 kivezet&asztal alul elhelyezett
zsebbel a halozati tapvezeték és
szerszam szamara

4 magassagi szabalyozo
régzitékarja

5 végvastagsag-iitk6zd

6 anyagréteg vastagsaganak
kijelzése

7 szénkefék zarécsavarja
8 forgacsvastagsag kijelzése

9 felfogbasztal

10 be-/kikapcsolé

11 (jraindité gomb tulterhelés utani
ismételt bekapcsolashoz

12  késhenger-burkolat

13  elszivd csbéecsonk szerelbfuratai

A géppel szallitott egyedi
alkatrészek és szerszamok

14 toldfa
15 elszivd csbéesonk
16  imbuszkulcs (5 mm)

17  specidlis szerszam késcseréhez

18

MAGYAR D

hatoldal

két tartécsap (elszivé csécsonk)
kezelési utmutato (dbra nélkul)

potalkatrész-jegyzék (abra nélkdl)

Alkatrészek a gyalugép belsejében

behuzbéhenger
gyalukés
késhenger

kitoléhenger
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2. El6szor ezt olvassa el!

Ezt az lzemeltetési utmutatét ugy
allitottuk 0ssze, hogy minél elébb
hasznalatba vehesse és biztonsagosan
dolgozhasson a géppel. Az aldbbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan kell
olvasnia ezt az lizemeltetési Utmutatét:

— Mielétt hasznélatba venné a
berendezést, olvassa végig ezt az
Uzemeltetési Utmutatét. Feltétlendl
tartsa be a biztonsagi eléirasokat.

— Ez az Gzemeltetési ttmutaté olyan
személyek szamara készllt, akik
mar rendelkeznek a hasonl6 gépek
kezeléséhez szikséges miszaki
alapismeretekkel. Amennyiben
semmilyen gyakorlata nincs ilyen
gépekkel kapcsolatban, akkor
el6szor kérjen segitséget tapasztalt
személyektdl.

— Gondosan 8rizze meg a géppel
egyltt szallitott mlszaki
dokumentaciot, hogy adott esetben
rendelkezésére alljon a sziikséges
informaciod. A vasarlasnal kapott

szamlat tegye el az esetleges
garanciaigény érvényesitéséhez.

— Ha esetleg kolcsénadna vagy
eladna a gépet, mindig mellékelje a
géphez tartozé miszaki
dokumentaciot is.

— Az lUzemeltetési Utmutatéban
targyalt eldirasok be nem tartasabol
eredd karért a gyarté nem vallal
semminem( felelésséget.

Az adott Gizemeltetési Utmutatdban az
egyes elbirasokat az alabbi jeldléssel
lattuk el:

Veszély!

Veszélyben forog a
kezel6 testi épsége, vagy
kérnyezeti kar
keletkezhet.

Aramiités veszélye!
Az elektromossag
veszélyezteti a
kezel6személyzet testi
épségét.

Veszélyes oltozet és
hajviselet!

A gép kdnnyen
elkaphatja a kezel6
valamelyik testrészét
vagy ruhazatat.

Figyelem!
Anyagi kar keletkezhet.

Megjegyzés:
Tovabbi informacio.
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— Szamok az dbrakban (1, 2, 3, ...)
— az egyes alkatrészeket jeldlik;
— folyamatosan vannak szamozva;
— avonatkozo6 szdvegrészben az
adott szam zardjelben van (1),
(2), (3), stb.

—  Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk
sorrendjében beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljuk.

— Afelsoroldshoz vesszét hasznélunk.

3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszerii
hasznalat

Ezt a gépet kizardlag tdmorfa

vastagsagi gyalulasara hasznalja.

Minden mas alkalmazas nem

rendeltetésszer(i hasznalatnak szamit.

A munkadarabok legnagyobb
megengedett méreteire vonatkozé
eléirasokat feltétlendl be kell tartani
(lasd a "MUiszaki adatok" részben).

Minden mas alkalmazas nem
rendeltetésszer( hasznalatnak szamit. A
nem rendeltetésszer(i hasznalatnak, a
késziiléken eszkdzolt barminem(
szerkezeti modositasnak vagy a gyartéd
altal nem ellenérzétt és nem
engedélyezett tartozékok hasznalatanak
belathatatlan kévetkezményei lehetnek!

3.2 Altalanos biztonsagi
szabalyok

A gyalugép veszélyes szerszam, amely
figyelmetlenség esetén sulyos sérilést
okozhat:

o A személyi sériiléssel és/vagy
anyagi karral jar6 balesetek
elkerlilése érdekében a szerszam
hasznalata soran tartsa be az alabbi
biztonsagi el6irasokat.

o Tartsa be az egyes fejezetekben
talalhaté kildnleges biztonsagi
el6irasokat.

e Adott esetben tartsa be a
vastagsagi gyalu haszndlatara
vonatkozo, jogszabalyokban
lefektetett iranyelveket vagy
balesetvédelmi szabalyokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

e Tartsarendben a munkaterlletet—a
rendetlenség balesetet okozhat.

e Figyelmét mindig a munkara
osszpontositsa. Mindig gondolja at,
hogy mit tesz. A munka
megkezdése elbtt gondolja at a
feladatot. Ne dolgozzon a
szerszammal, ha nem tud
koncentralni.

¢ Ne hasznalja a gépet, ha alkohol,
kabitészer vagy gyogyszer hatasa
alatt all.

o Vegye figyelembe a kdrnyezeti
behatasokat. Gondoskodjon a
megfeleld vilagitasrol.

o Kerllje a nem természetes
testhelyzetet. Mindig biztosan alljon
a talajon, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

e Ha hosszU munkadarabot kell
megmunkalnia, hasznaljon
megfeleld szerkezetet a
munkadarab aldtamasztasahoz.

e Ne dolgozzon a szerszammal
gyulékony folyadék vagy gaz
kozelében.

e A gépet csak olyan személy
kapcsolhatja be és hasznalhatja, aki
ismeri a gyalugépeket, és mindig
tudataban van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.
18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyité szakember felligyelete
mellett hasznalhatjak ezt a
szerszamot.



¢ Neengedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyes terlletre.
Gondoskodjon arrél, hogy idegen
személy lizem kdzben ne érhessen
hozz4 a készlilékhez vagy a halézati
tapvezetékhez.

e Ne terhelje tul a szerszamot - csak
a "Muszaki adatok" részben
megadott teljesitménytartomanyban
Uzemeltesse.

¢ Ne gyaluljon soha mélyebbre mint
1/8" (3 mm).

e Kapcsolja ki a készlléket, ha nincs
ra szliksége.

A Aramiités veszélye!

o Ovja a szerszamot az esétdl.
Ne Uzemeltesse ezt a szerszamot
nedves vagy vizes kérnyezetben.

e Amikor a szerszammal dolgozik,
Ugyeljen arra, hogy ne érjen hozza
féldelt berendezéshez (pl. fitbtest,
csbvezeték, tlzhely, hitészekrény).

e A hal6zati tapvezetéket csak
rendeltetésének megfeleléen
szabad hasznalni.

e A karbantartas megkezdése el6tt
kosse le a készlléket a villamos
haldzatrol.

A Vagasi sériilés veszélye a
forgé késhenger megérintésekor!
e Soha ne menjen tul kdzel a
késhengerhez.

— Adott esetben hasznaljon
megfelelé adagold
segédeszkodzt.

— Munka kézben ne alljon tul kdzel
a hajtott gépegységekhez.

— Uzem kézben ne nyuljon bele a
forgacselszivo berendezésbe
vagy a késhenger burkolataba.

o A gép nem szandékolt
beindulasanak megakadalyozasara
mindig kapcsolja ki a gépet:

— aramsziinet utan,
— ahalobzati csatlakozédugasz
kihizasa vagy dugaszolasa el6tt.

e Csak azutan vegye lzembe ezt a
készliléket, miutan lzembe helyezte
a biztonsagi szerkezeteket.

e Varja meg, amig a késhenger leall,
miel6tt a készilékbe szorult
alkatrészeket vagy kis
szerszamdarabokat, famaradékokat
stb. eltavolitja a munkatertletrdl.

Vagasi sériilés veszélye az allé
késhenger kézelében is!

e Ha gyalukést cserél, viseljen
védbkeszty(it.

e A gyalukéseket ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

Veszélyes oltozet és hajviselet:
A munkadarabot a gép megmunkalas
kdézben 6nmlkddden behlzza és atviszi
a gyalugépen.

o Ugyeljen ezért arra, nehogy
Uzemeltetés kdzben testrészeket
vagy targyakat huzzon be a gép a
munkadarabbal egyutt. Ne viseljen
nyakkendét, keszty(t, bészaru
ruhadarabokat. HosszU haj esetén
feltétlendl viseljen hajhalét.

e Soha ne gyaluljon olyan
munkadarabot, amelyre
— kotél,
— zsinér,
— szalag,
— kabel vagy
— huzal van szerelve, ill. ha az ilyen
anyagot tartalmaz.

A A munkadarab visszarughat (a
késhenger bekapja a munkadarabot,
amely a kezel6hoz csapddik)!

e Csak éles gyalukésekkel dolgozzon.
A tompa gyalukés beleakadhat a
munkadarab fellletébe.

e Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

e Ne dolgozzon olyan
munkadarabbal, amelyik 14 inch
(8356 mm)-nél révidebb.

e Kétes esetben ellenérizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul, szog
vagy csavar) a munkadarabban.

e Soha ne gyaluljon tdbb
munkadarabot egyidejlleg.
Balesetveszélyes, ha tébb darabot
ellenérzés nélkul ér el a késhenger.

e Varja meg, amig a késhenger leall,
és huzza ki a halézati
csatlakozddugaszt, mieldtt a
készulékbe szorult alkatrészeket
vagy kis szerszamdarabokat,
famaradékokat stb. eltavolitja a
munkateriletrél.

e Miel6tt bekapcsolna a gépet (pl. a
karbantartasi munkak befejezése
utan), ellendrizze, hogy nem
maradt-e benne valamilyen
szerszam vagy rogzitetlen alkatrész.

A A hianyos személyi
védoéfelszerelés balesetveszélyes!

e Viseljen zajtompité fulvédét.
¢ \Viseljen védészemuveget.
e Viseljen porvédd maszkot.

e Csak megfelel6 munkaruhaban
dolgozzon.

e Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacip6t viselni.

A fapor egészségkarosodast
okozhat!
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e Bizonyos fafajtak (pl. t6lgy, bikk és
kéris) pora a tiidébe jutva rakot
okozhat. Lehet&ség szerint
hasznaljon elszivorendszert. Az
elszivoberendezésnek teljesitenie
kell a mlszaki adatok k6zott
megadott értékeket.

o Ugyeljen arra, hogy munka kdzben
minél kevesebb fapor keriljén a
kérnyezetbe:

— A fapor-lerakédast tavolitsa el
(de ne fujassal!) a
munkateriletrél.

— Szilintesse meg a porelszivo
berendezésen az esetleges
tOmitetlenséget.

— Gondoskodjon a megfeleld
szell6zésrol.

A A nem rendeltetésszerii
hasznalatnak, a gépen eszk6zolt
barminemii szerkezeti modositasnak
vagy a gyarté altal nem ellen6rzétt és
nem engedélyezett tartozékok
hasznalatanak belathatatlan
kovetkezményei lehetnek!

o A f(irészt pontosan a jelen
Utmutatoban leirtaknak megfelel6en
kell 6sszeszerelni.

e Csak a gyart6 altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kiilondsen
a biztonsagi berendezésekre
(rendelési szamokat lasd a
potalkatrész-jegyzékben)
vonatkozik.

e Ne eszkdz6ljon semmiféle
modositast az alkatrészeken.

A szerszam meghibasodasabol
eredd veszélyek

¢ Mindig gondosan apolja a
szerszamot és annak tartozékait.
Tartsa be a karbantartasi
el6irasokat.

e Hasznélat el6tt mindig ellendrizze,
hogy nincs-e megsérilve a flrész. A
tovabbi hasznalat el6tt gondosan
ellendrizze a biztonsagi
berendezések, a
védbberendezések, ill. a mar
elézetesen enyhén megrongalodott
alkatrészek miszaki allapotat és
eléirasszerl mikodését.
Ellenérizze, hogy megbizhatéan
mikddnek-e és nem szorulnak-e a
mozgo alkatrészek. A szerszam
valamennyi alkatrészét
eléirasszerlen kell szerelni, hogy
biztositva legyen a szerszam
zavarmentes mikddéséhez
sziikséges Osszes elbfeltétel.

e Semmiképpen sem hasznalja a
gépet, ha a csatlakozékabel hibas.
llyenkor aramutés veszélye all fenn.
A sérilt halézati tapvezetéket
haladéktalanul cseréltesse ki
villamos szakemberrel.
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¢ A megrongalodott
védbberendezéseket vagy
alkatrészeket szakszerlien meg kell
javittatni, vagy ki kell cseréltetni az
erre hivatott szakmuUhelyben. A
meghibasodott kapcsoloegységet
az ugyfélszolgalat mihelyében kell
kicseréltetni. Ne hasznalja a
szerszamot, ha azt nem lehet
bekapcsolni/kikapcsolni az erre
rendszeresitett kapcsoldval.

A Utban lévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal
eldidézett veszély!

Ha valami Gtban van:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugot.

3. Viseljen kesztydit.

4. Szlintesse meg az akadalyt megfele-

16 szerszam segitségével.

3.3 Szimbdélumok a

tipustablan
Veszély!
Az alabbi
figyelmeztetések be nem
tartasanak sulyos
személyi sériilés vagy
anyagi kar lehet a
kovetkezménye.

Olvassa el az lizemeltetési
Utmutatot.

késhengerhez.

Munka kdzben ne alljon tul
kdzel a hajtott
gépegységekhez.

Viseljen véddszemiiveget
és zajtompito flilvédét.

@ Soha ne menjen tul kdzel a

Ne Gizemeltesse a gépet

ﬂ nedves vagy vizes
r kérnyezetben.

»

Adatok a tipustablan:

23 —

24—

25
26 —

| ! |
27 28 29 30
23 gyart6 neve
24 gyari szam
25 gép megnevezése

26 motoradatok (lasd még MUszaki
adatokrészben)

27 gyartasi év
28 CE jel - Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfelel8ségi
nyilatkozat szerinti irdnyelveit.

29 Artalmatlanitasi szimbdlum - az
elhasznalddott gépet a gyartoé
visszaveszi

30 engedélyezett gyalukések
méretei

3.4 Biztonsagi berendezések

Késhenger-burkolat

A késhenger-burkolat (31)
megakadalyozza a forgd késhenger
felllrdl valé megérintését.

Amig a héalézati csatlakozédugasz nincs
kihdzva és a késhenger nincs
nyugalomban, a késhenger-burkolatnak
fel kell lennie szerelve.

4. Kiilénleges
termékjellemzék

e Ez a korszer( gyalugép tartos
Uzem( hasznalatra készlilt és
nagyon pontos méretre gyalulast
tesz lehetévé.

e Stabil konstrukcié a tokon
elhelyezett fogantyukkal a mobil
hasznalathoz.

o Befogb és kivezetdasztal a hosszu
munkadarabok egyszer( és
biztonsagos kezeléséhez.

5. Kezel6elemek

Be-/kikapcsolé

e Bekapcsolas = nyomja meg a (32)
z6ld gombot.

e kikapcsolas = nyomja meg a (33)
felsé kapcsolot.

o
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[ﬂ Megjegyzés:

Tulterhelés esetén kiold a
hévédelem. Néhany masodperc mulva a
gép Ujra bekapcsolhaté. Az ismételt
bekapcsolashoz el8szor a (34) reset-
gombot, azutan a (32) bekapcsolot kell
megnyomni.

Fesziltségkimaradaskor bekapcsol a
feszlltséghiany-kioldo. Ezaltal
megakadalyozhatd, hogy a gép magatol
elinduljon, amikor visszatér a feszlltség.
Az ismételt bekapcsolashoz a
bekapcsoloét kell megnyomni.

Magassagi szabalyozé

A magassagi szabalyozéval az
anyagréteg vastagsaga (= munkadarab
vastagsaga a megmunkalas utan)
allithaté be.

o Egy mivelettel legfeljebb 3 mm
anyagréteget lehet legyalulni.

o A megmunkalandé munkadarabok
vastagsaga legfeljebb 152 mm
lehet.

e A magassagi szabdlyozas
szabalyozékerékkel (35) torténik. A
szabalyozékerék minden
fordulataval a késhenger-fej 1/12"
(2 mm)-rel felfelé vagy lefelé mozog.



A beadllitott anyagréteg-vastagsagot a

mutato (36) jelzi a skalan.

Magassagi szabalyoz6 régzitékarja

Magassagi szabalyozoé reteszelése:

e Arogzitékart (37) allitsa egészen
jobbra a @ helyzetbe.

Magasséagi szabalyozé oldasa:

o Ardgzitbkart (37) allitsa egészen
balra az Shelyzetbe.
A magassagi szabalyozéval Ujra
bedllithaté az anyagréteg
vastagsaga.

Forgacsvastagsag kijelzése

A kijelzdn (38) leolvashat6 azon
forgacsvastagsag, amelyet a
munkadarabrdl le kell gyalulni.

A forgacsvastagsag 1 mm és 3 mm
kozott allithato be.

A

Végvastagsag-iitk6z6

A végvastagsag-utkdzdvel (39) 1/4"

(6 mm) és 1 3/4" (44 mm) kozotti
standard forgacsvastagsag allithato be.

igy a munkadarabok allandé utémérés
nélkil egységes végsd méretre
hozhatok.
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6. Uzembe helyezés

6.1 A gép feldllitasa

A gép rezgések miatti "vandorlasanak"
vagy felborulasanak
megakadalyozasara azt munkapadra,
gépallvanyra vagy hasonloé eszkdzre kell
csavarral régziteni.

m Megjegyzés:

A gép rogzitett hely(
felallitasakor Ggyelni kell arra, hogy a
hosszu munkadarabok
megmunkalasihoz a gép el6tt és
mogott elegendd hely maradjon.

1. Az alapzatot sziikség esetén négy
furattal kell ellatni.

2. A csavarokat (40) felllrdl at kell

dugni, majd alulrdl ellenanyaval
ellatni

Ha a gyalugépet mobil médon kivanja
hasznalni:

1. A gyalugépet csavarozzara a
gépallvanyra (41) (I. Szallithato
tartozékok" részt).

Alternativ felallitas:

1. Csavarozza a gyalugépet egy 3/4"
(19 mm) vastag rétegelt lemezre. A
rétegelt lemez minden oldalon
mintegy 4 inch (100 mm)-t nyuljon
tal. Ugyeljen arra, hogy a csavarok a
rétegelt lemez alsé részén ne
nyuljanak tul.

2. Az alkalmazés helyén roégzitse a
rétegelt lemezt csavarszoritoval
munkapadhoz, gépallvanyhoz vagy
hasonl6 eszkdzhoz.

6.2 Afelfogo-ésa

kivezetdasztal beallitasa
Optimalis gyalulasi eredménye
eléréséhez minden felfekvé fellletnek
sikban kell lennie egymashoz.

m Megjegyzés:

A munka megkezdése el6tt
mindig ellendrizze, hogy a kézépasztal,
a felfogo- és a kivezetdasztal felfekvd
fellletei sikban vannak-e.

A Vagasi sériilés veszélye a

forgé késhenger megérintésekor!

A gép nem szandékolt beindulasa

sulyos sériilésekkel jarhat.

Huazza ki a halézati

dugaszcsatlakozét, miel6tt megkezdi

a gép beadllitasat!

1. A befogd (42) - és kivezetdasztalt
(44) hajtsa ki.

2. Tegyen egyenes deszkat (45), acél
derékszdget vagy hasonlé eszkézt a
felfogo és kivezetbasztalra.



Amennyiben utéanallitas sziikséges:

3. Afelfogd- és kivezetbasztalt hajtsa
be.

4. Oldja az ellenanyat (46) a két
Utkézbcsavaron (47).

5. Mindkét Utkdzbcsavart (47) allitsa
addig, amig a felfogdasztal (vagy
kivezetbasztal) egy sikba nem kertdil
a vastagsagi gyalu kézépasztalaval

6. A felfogbasztalt (vagy
kivezetbasztal) hajtsa le, majd
ellendrizze ismét, hogy a felfekvd
fellletek sikban vannak-e
egymashoz.

7. Amint a felfogé- és kivezetbasztal
megfeleléen vannak beallitva,
biztositsa az 6sszes litkdzécsavart
(47) ellenanyaval (46).

6.3 Forgacselszivo
berendezés

Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl., télgy,
bikk és kéris) pora a tiid6be jutva
rakot okozhat. A fapor altali terhelés
minimalizalasara zart helyiségekben
dolgozzon megfelel6 forgacselszivo
berendezéssel. Az
elszivéberendezésnek ki kell
elégitenie az alabbi kovetelményeket:

— az elszivé cs6csonk atmérdjének
megfeleléen:
- 21/2" (64 mm) vagy
- 4" (102 mm);

— levegbataramlas > 460 m/h;

— vakuum az elszivé csécsonknal
> 530 Pa;

— légaram sebessége az
elszivécsonknal > 20 m/s.

A tovabbi adatokat a forgacselszivé
berendezés kezelési utmutatédjaban
talalja!

A forgacselszivo berendezés nélkili
Uzemeltetés csak akkor ajanlott, ha:

— aszabadban dolgozik;

— csak rovid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd alarcban dolgozik.

Ha nem haszndl forgacselszivo
berendezést, a burkolat belsejében,
mindenekeldtt a gyalukéseken forgacs
gyllik 6ssze. Ezen maradvanyok
kovetkeztében a gyalult felllet durva
lesz. Ezért a forgacsot rendszeresen el
kell tavolitani.

Veszély!

A késhenger forgé mozgasa
kifajja a forgacsot a késhenger-
burkolat résén.

EI Figyelem!

A késhenger-burkolat rését
vagy a szerelt elszivoé cs6csonkot
nem szabad targyakkal eltorlaszolni.

Az elszivé cs6csonk felszerelése

A Vagasi sériilés veszélye a
forgé késhenger megérintésekor!
A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.
Huzza ki a halézati
dugaszcsatlakozét, miel6tt felszereli
az elszivo csécsonkot!

1. Ardgzitdkart allitsa egészen balra
az % helyzetbe.

2. A késhenger-fejet a
szabalyozékerékkel vigye annyira
lefelé, amig a késhenger-burkolat
csavarjai (49) kénnyen
hozzaférhetévé valnak.

3. A csavarokat (49) oldja annyira,
hogy az elszivé csécsonk
radughato legyen.

4. Az elszivo cséecsonkot (48) ugy
dugja ra a késhenger-burkolatra,
hogy a fels6 kivagasok a
késhenger-burkolat csavarjai ala
kerlljenek.

5. Atartécsapokat (51) csavarozza
bele a szerel6furatokba (50) és
hdzza meg kézi erbvel. Az elszivo
csécsonknak biztonsagosan kell
felfekldnie a tartécsapokra.

6. A késhenger-burkolat csavarjait
(49) hdzza meg Ujra.

6.4 Csatlakoztatas avillamos
halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!

e Csak szaraz kornyezetben
lizemeltesse a gépet.

e Csak olyan aramforrasrol
lizemeltesse a gépet, amely
kielégiti az alabbi
koévetelményeket (lasd még
"Miiszaki adatok" részt):

— A dugaszoléaljzatokat
szakszertien kell szerelni,
foéldelni és bevizsgalni.

— A halézati fesziiltség és a
frekvencia feleljen meg a gép
tipustablajan feltiintetett
adatoknak.

— Aberendezést 30 mA
hibaaramra méretezett
érintésvédelmi kapcsoléval
kell biztositani.

— A rendszer legnagyobb
impedanciaja (Z,,,,,) a (hazi)
csatlakozasi ponton legfeljebb
0,35 Ohm lehet.

[ﬂ Megjegyzés:

Ha kétségei lennének, hogy
megfelel-e a hazi csatlakozasi pont
ezeknek a kbvetelményeknek, kérjen
felvilagositast az illetékes
energiaellatétol vagy egy villamos
szakembertdl.

o A halézati tapvezetéket ugy kell
lefektetni, hogy az ne zavarja a
munkat és ne sériilhessen meg.

o Védje a halézati tapvezetéket a
magas hémérséklet és az
agressziv folyadékok behatasa
ellen és ne fektesse le éles perem
kézelében.

o Hosszabbit6 kabelként kizarélag
elegendé keresztmetszetii
gumikabelt (lasd "Miiszaki
adatok" részt) hasznaljon.



Soha ne a tapvezetéknél fogva
huazza ki a halézati
dugaszcsatlakozoét a
dugaszoléaljzatbdl.

7. A gép kezelése

A Veszély!

Egyidejiileg mindig csak egy
személy kezelheti a gépet.
Tovabbi személy csak akkor
tartézkodhat a kézelben, amikor
be kell vezetni a gépbe vagy
levenni a géprél a munkadarabot.

Vegye magara a személyi

védofelszerelését:

— porvédoé maszk;

— zajtompité fiilvédo;

— véddszemiiveg.

A munka megkezdése el6tt

mindig ellendrizze az alabbi

alkatrészek miiszaki allapotat:

— halézati tapvezeték és halozati
dugaszcsatlakozg;

— be-/kikapcsolé;

— késhenger-burkolat;

— toléfa.

A gyaluval csak az eldirt

munkahelyzetben szabad

dolgozni:

— eldl, a kezel6 oldalan;

— oldalt, a felfog6asztal mellett;

— két személyes
munkavégzésnél a masodik
személynek elegendd
tavolsagot kell tartania a
vastagsagi gyaluhoz és oldalt,
a felfog6- vagy kivezetbasztal
mellett kell allnia.

Az adott feladattol fiiggéen

hasznalja a megfelel6 tartozékot:

— a munkadarab-alatamasztast
(példaul gérgésallvanyt) —
nehogy a gép a hosszu
munkadarab miatt felboruljon;

— tolofat (adagolé segédeszkozt)
- rovid munkadarabnal;

— forgacselszivo berendezést;

— sikositoviaszt - ahhoz, hogy a
munkadarabok kénnyen
csusszanak at a gépen, kenje
be vékonyan a felfogo- és
kivezetbasztalt
sikositéviasszal.

Ugyeljen arra, hogy ne kovesse el

a tipikus kezelési hibakat:

— Tartsa be a megadott
munkadarab-méreteket.

— Vigyazzon, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. Vigyazzon,
mert a filirész visszarughat.

A munkadarab gyalulasa el6tt
Tesztelje a gépet Uresjaraton:

1. Afelfogé- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
gyalukések szabadon foroghatnak.

3. Ardgzitékart allitsa egészen balra
az © helyzetbe.

4. A késhenger-fejet legalabb 1 inch
(25 mm)-re vigye fel a
szabalyozokerékkel.

5. Ardgzitékart allitsa egészen jobbra
a @ helyzetbe.

6. A halézati dugaszcsatlakozét
dugaszolja a dugaszoléaljzatba,
majd kapcsolja be a motort (nyomja
meg a zdld gombot).

7. Ugyeljien az alabbi pontokra, amint
a motor elérte a teljes
fordulatszamot:

— zajkibocsatas
— vibraciok.

Veszély!

Ha a zajkibocsatas vagy a
vibracié szokatlanul nagy: azonnal
kapcsolja ki a gépet és ezutan hiizza
ki a halozati csatlakozé dugaszt!

8. Ellendrizze a gépet meglazult
alkatrészek szempontjabdl és
rogzitse 6ket ismét.

7.1 Munkadarabok gyalulasa

A gyalugép egy munkamenet max. 1/8"
(8 mm)-t képes legyalulni. Ezt a
mértéket azonban csak az alabbi
esetekben szabad kihasznalni:

— nagyon éles gyalukések;

— puhafak;

— ha nem hasznalja ki a teljes
munkadarab-szélességet.

Ellenkez6 esetben fennall a gép
tulterhelésének veszélye.

¢ Alegjobb, ha a munkadarabot tébb
munkamenetben gyalulja, amig a
kivant vastagsagot eléri.

m Megjegyzés:

Az optimalis forgacsvastagsag,
ami a munkadarabrdl legyalulhato, sok
tényez6tdl fugg, pl. a fa jellegétdl, a
munkadarab szélességétdl vagy attdl,
mennyire szaraz a fa.

Ha els6sorban olyan munkadarabokat
gyalul, amelyek nagyon szélesek
(legfeliebb 13 inch (330 mm)), akkor is
nagy igénybevételnek teszi ki a motort.
e Gyaluljon ezért kdzben keskenyebb

munkadarabokat is, vagy tartson
szlinetet a motor kimélésére.

A munkadarab méretei

e Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik hosszabb mint
14 inch (356 mm). Rdvidebb

MAGYAR D

munkadarabnal fennall a
visszarugas veszélye!

Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik 3/16" (5 mm)-
nél vastagabb. A késhenger-fejnek
nem szabad ennél tovabb lemennie.

Csak olyan munkadarabbal
dolgozzon, amelyik szélesebb mint
3/4" (19 mm).

Ha 5 feet (1500 mm)-nél hosszabb
munkadarabot kell megmunkalnia,
hasznaljon kiegészit6 munkadarab-
alatamasztast.

Soha ne gyaluljon tébb
munkadarabot egyidejlleg.
Balesetveszélyes, ha tdbb darabot
ellenérzés nélkl ér el a késhenger.

A felfogé- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

Az anyagréteg vastagsagat a
szabalyozékerékkel (52) allitsa be.
Az anyagréteg vastagsaga a skalan
(53) olvashato le.

A Visszarugas veszélye!
Az anyagréteg vastagsagat csak
akkor allitsa, amikor a késhenger all!
52
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Kapcsolja be a motort (nyomja meg
a z6ld gombot).

A Sériilésveszély!

A munkadarab vezetésekor
sohasem nyuljon kézzel a
gyalugépbe!

A munkadarabot a kivezetd
oldalon vezesse ki, amikor a gép
mar annyira behtzta, hogy az
adagolé oldalon mar nem
biztonsagos a munkadarab
vezetése.

Sohasem nyomja vagy tolja be
er6szakkal a munkadarabot a
gépbe. A gép a munkadarabot a
behuzéhenger segitségével
automatikusan hiizza be.



@ MAGYAR

A munkadarabot lassan tolja a
felfogdasztalon. A gép
automatikusan behlzza a
munkadarabot.

5. A munkadarabot egyenesen kell
atvezetni a gyalugépen.

6. Mindig kapcsolja ki a flirészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

Gyalulas végvastagsag-iitk6zovel
1. Ardgzitékart allitsa egészen balra
az % helyzetbe.

2. Akéshenger-fejet a
szabalyozdkarral vigye felfelé, és
allitson be 1 3/4" (44 mm)-nél
nagyobb anyagréteg-vastagsagot.

3. A végvastagsag-utkozot (54) allitsa
be a kivant végvastagsagra.
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Stllyessze le a késhenger-fejet
addig, amig az a végvastagsag-
Utk6z6nél megall. Lehetséges, hogy
amunkadarabot el6bb tébbszor kell
gyalulni ahhoz, hogy az utols6
munkamenetben végsé
vastagsagara legyen gyalulhaté.

&

5. Arogzitékart allitsa egészen jobbra
a @ helyzetbe.

6. Kapcsolja be a motort (nyomja meg
a z6ld gombot) és gyalulja a
munkadarabot.

8. Karbantartas és apolas

A karbantartasi és tisztitasi munkak
megkezdése el6tt:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Varja meg, amig teljesen ledll a
késhenger.

3. Huzza ki a halézati
csatlakozédugét.

A Vagasi sériilés veszélye a
forgé késhenger megérintésekor!
A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.

Megégés veszélye!

A munkavégzés utan egy ideig
még forrék lehetnek a gyalukések — a
karbantartas el6tt hagyja lehiilni a
gépet.

10

Az itt ismertetett vizsgélatok és munkak
a biztonsagot szolgaljak! Ha az emlitett
alkatrészek meghibasodtak, a gépet
csak azutan szabad ismét hasznalni,
miutan szakember kijavitotta a hibat!

— Ajelen fejezetben nem emlitett
karbantartasi vagy javitasi
munkakat csak szakember
végezheti el.

— Ellen6rizze a csatlakozévezetéket
esetleges sérilés szempontjabol.
Semmiképpen sem hasznalja a
gépet, ha a csatlakozékabel hibas.
llyenkor aramuités veszélye all fenn.
A sériilt halozati tapvezetéket
haladéktalanul cseréltesse ki
villamos szakemberrel.

— A megsérilt alkatrész helyett csak
eredeti alkatrészt épitsen be - ez
kilondsen fontos akkor, ha
valamilyen biztonsagi
berendezésrél van sz6 -, mert a
gyarto altal nem ellendrzétt és nem
engedélyezett alkatrészek
alkalmazasanak belathatatlan
koévetkezményei lehetnek.

A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével:

o Ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi
berendezést és ellendrizni kell
azok helyes miikodését.

¢ Gondoskodjon arrél, hogy ne
legyen szerszam vagy egyéb
targy a gépben ill. a gépen.

8.1 A gép tisztitasa és
olajozasa

Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl., tolgy,
biikk és koris) pora a tiid6ébe jutva
rakot okozhat.

A gép tisztitasakor is hasznaljon
porvédd alarcot és védészemiiveget
a fa pora vagy a szalkak elleni
védekezésre.

(%]

o A tisztitashoz ne hasznaljon
oldészert vagy oldészertartalmu
tisztitészert. A gép
miianyagrészeit az oldészer
megtamadhatja és
megrongalhatja.

Figyelem!

¢ Sohasem engedje, hogy benzin,
petréleum-alapu termékek vagy
hasonlé anyagok keriiljenek
érintkezésbe a gép miianyag
részeivel. Ezek az anyagok olyan
vegyszert tartalmaznak, amelyek
karosithatjak, gyengithetik vagy
roncsolhatjak a miianyagokat.

e A szennyezddést és a faport
tiszta ronggyal tavolitsa el.

Minden hasznalat utan

e A gyaluforgacsot és a faport az
Osszes hozzaférhetd helyrdl
tavolitsa el, beleértve az elszivo-
adaptert vagy a késhenger-burkolat
rését is (pl. porszivéval).

o Tisztitsa meg a behuzo és kitold
hengert. Az esetleges
lerakédasokat gumihengerek nem
gyulékony tisztitdszerével tavolitsa
el.

Rendszeres tisztitas

A gép fapor miatti szennyezédése lehet
a rosszul gyalult munkadarabok oka. Az
optimalis gyalulasi eredmény érdekében
a gépet rendszeresen tisztitani kell és a
felfekvé fellileteit viasszal be kell kenni.

1. Huazza ki a halézati
csatlakozédugét.

2. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

3. Az elszivo-adaptert (55) csavarozza
le és ronggyal tisztitsa meg.

4. A késhenger-adaptert (56)
csavarozza le és ronggyal tisztitsa
meg.

5. Tavolitsa el a gyaluforgacsot (pl.
porszivéval):
— a magassagi szabalyozorol;
— a késhengerrdl;
— a motor szell6zényilasairol.

6. A magassagi szabalyoz6
vezetdrudjait és orsoit kuszoolajjal
tisztitsa meg, majd hordjon fel
kbzepes viszkozitasu motorolajbdl
egy vékony réteget.

7. A késhenger-burkolatot (56)
szerelje fel Ujra és rogzitse
csavarral.



Az elszivé-adaptert (55) szerelje fel
Ujra és rogzitse csavarral.

A felfekvé fellleteket a munkadarab
kénnyebb csuszasahoz lassa el
vékony viaszréteggel:

— felfogbasztal

— kozépasztal

— kivezetbasztal

m Megjegyzés:

A viaszréteget csak vékonyan

hordja fel. A tulzott viaszt felveheti a fa
és az elszinez6déshez vezethet.

Megjegyzés az olajozashoz

Ellenérizze rendszeresen, hogy a
magassagi szabalyozé vezetdrudjai
és orsoi tisztak és kissé olajozottak-
e. Hasznaljon kbzepes viszkozitasu
gépolajat.

A gyalukéseket is elényos
beolajozni, hogy rozsdamentesek
maradjanak.

A gép Osszes csapagya minbségi
kenbanyaggal van kenve. Szokasos
Uzemi feltételek kozott ez a gép
teljes élettartamara elegendd
kenést nyujt. Tovabbi kenés ezért
nem szikséges.

A motor tisztitasa

A motor nem igényel karbantartast,
amig tisztan van tartva.

Gondoskodjon arrél, hogy a
motoron vagy a motorban viz, olaj
vagy fapor ne rakddjon le.

A motor csapagyai nem igényelnek
kenést.

8.2 A gyalukés cseréje

m Megjegyzés:

A tompa gyalukés az alabbiakrol

ismerheto fel:

csokkent a gyalulasi teljesitmény;

nagyobb lett a visszarigas
veszélye;

tal van terhelve a motor.

Veszély!
A gyalukéssel kdnnyen

megvaghatja magat!

Ha gyalukést cserél, viseljen
védokesztyiit.

A késhengert soha ne forgassa
kézzel. A késhengert a gyalukés
cseréje soran csak a hajtészijon
(61) keresztiil szabad forgatni.

A gép eldkészitése

1.

Huzza ki a halozati
csatlakozédugét.

A felfogo- és kivezetdasztalt hajtsa
ki.

Csavarozza le az elszivé-adaptert
(57).

4.

Csavarozza le a késhenger-
burkolatot (58).

_H‘:HH
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Forgassa a késhengert a megfelel6
helyzetbe.

A késhengert (59) a hajtészijon (61)
at forgassa addig, amig a
késhenger reteszelédik.

Ahhoz, hogy alulrél hozza lehessen
férni a hajtészijhoz, a késhenger-
fejet annyira felfelé kell &llitani, hogy
a hajtészij hozzaférhetd legyen.

A masodik gyalukés eléréséhez a
késhengert 180°-kal tovabb kell
forgatni.

— Areteszel6kart (60) tartsa
nyomva és a késhengert a
hajtoszijon (61) keresztil
forgassa.

— Engedije el areteszel6kart (60) és
forgassa tovabb a késhengert,
amig az nem reteszel8dik az Uj
helyzetben.

MAGYAR D

A gyalukés kiszerelése

1. A gyalukés leszorit6 Iéc Osszes
csavarjat (63) oldja és teljesen
hajtsa ki az imbuszkulccsal (viseljen
keszty(t!).

2. Vegye le a gyalukés leszorito lécet

(62).

3. A specidlis szerszam magnesével
vegye le a gyalukést (64) a késhen-

gerrol.

4. Vegye ki a két rugét a késhenger

furataibél.

5. Akéshenger és a gyalukés leszoritd
léc felliletét gyantaoldéval tisztitsa
meg.

Veszély!

Ne hasznaljon olyan
tisztitészert (pl. a
gyantamaradvanyok eltavolitasara),
amelyek megtamadhatjak a
konnyiifém-alkatrészeket, mert ez
befolyasolhatja azok szerkezeti
szilardsagat.

A gyalukés beszerelése

A Veszély!

e Csak az EN 847-1 szabvanyt
kielégité gyalukést hasznaljon,
(lasd a ,,Szallithato tartozékok*
részt is) - a nem megfeleld,
helyteleniil szerelt, tompa vagy
sériilt gyalukés kiugorhat a
reteszelésbdl, ill. az ilyen kés
esetében Iényegesen nagyobb a
visszarugas veszélye.

o Ugyeljen arra, hogy mindig csak
parosaval cserélje ki ill. forditsa
meg a gyalukéseket.
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A gyalukéseket csak eredeti
alkatrészekkel szabad szerelni.

1. Tegye vissza a két rugot a
késhenger furataiba.

2. A gyalukést kissé olajozza be.

3. Az éles gyalukést a specialis
szerszammal poziciondlja a
késhengeren. A késhenger két
vezet6écsapja gondoskodik a
gyalukés megfeleld rogzitésérdl.

m Megjegyzés:
A gyalukés eldl és hatul is élezett.
Ha a hatoldal elegend&en éles, akkor
elegend® megforditani a gyalukést.

4. Huzza meg a gyalukés leszorito léc
csavarijait.

A gyalukés leszorit6 léc
feszllésének megakadalyozasara a
k6zéps6 csavarral kezdje, majd
sorban huzza meg a csavarokat a
széle felé;

A Veszély!

Ne hosszabbitsa meg a
szerszamot, amikor megszoritjaa
csavart.

— Tilos a szerszamot iitégetve
meghuzni a szoritécsavart.

5. A késhenger-burkolatot és az els-
zivé csocsonkot szerelje fel Ujra.

6. Ellendrizze, hogy nem maradt-e
benne valamilyen szerszam vagy
rogzitetlen alkatrész a gépben.

Tesztelje a gépet Uresjaraton:

1. A felfogd- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

2. Gy6z6djon meg arrol, hogy a
gyalukések szabadon foroghatnak.

3. Arobgzitkart dllitsa egészen balra
az o helyzetbe.

4. A késhenger-fejet legalabb 1 inch
(25 mm) tavolséagra vigye fel a
szabalyozdkerékkel.

5. Arogzitékart allitsa egészen jobbra
a @ helyzetbe.

6. A halézati dugaszcsatlakozét
dugaszolja a dugaszoléaljzatba,
majd kapcsolja be a motort (nhyomja
meg a zold gombot).

7. Figyeljen az alabbiakra, amint a
motor elérte a teljes fordulatszamot:
— zajkibocsatas
— vibraciok.

Veszély!

Ha a zajkibocsatas vagy a
vibracié szokatlanul nagy: azonnal
kapcsolja ki a gépet és ezutan huzza
ki a halézati csatlakoz6 dugaszt!

8. Ellendrizze a gépet meglazult
alkatrészek szempontjabdl és
rogzitse ket ismét.
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8.3 A végvastagsag-iitk6z6
beallitasa
1. A munkadarabot a végvastagsag-
Utkdz6vel gyalulja végméretre.

2. A kész munkadarabon mérje Ujra a
végméretet (= a munkadarab
vastagsagat).

Amennyiben a végvastagsag-utkdz6

utanallitasa szliikséges:

1. Huzza ki a halézati
csatlakozédugot.

2. Arogzitdkart allitsa egészen balra
az % helyzetbe.

3. Oldja a csillagfeji csavart (65) a
magassagi szabalyozo
szabalyozékerekén. A csavart ne
vegye Ki teljesen.

4. \Vegye le az oldalburkolatot (67):

— Teljesen vegye ki a két
imbuszcsavart (66) (metrikus,
6 mm).

— A gép felsd részét a
tartéfogantyunal huzza felfelé,
majd az oldalburkolatot (67)
ovatosan vegye le.

5. A késhenger-fejet a
szabalyozdkerékkel vigye lefelé,
amig a végvastagsag-utkdzé (69)
nekiltkdzik az Gtkézécsavarnak
(68). A végvastagsag-utkdzének
ekkor a fellil beallitott végméretre
kell allitva lennie.

6. Oldja az Utkdz6csavar (68)
ellenanyéjat a géppel szallitott
villaskulccsal (metrikus, 10 mm), és
az Utkdzécsavart a beallitott
végméret és a felll mért
munkadarab-vastagsag
kulénbségével allitsa be.

7. Az tkdzécsavarra (68) ismét tegye
ra az ellenanyat.

8. Szerelje fel Ujra az oldalburkolatot
(67), és a két imbuszcsavarral (66)
rogzitse.

9. Huzza meg a csillagfejl csavart (65)
a magassagi szabalyozé
szabalyozokerekén.

8.4 Szénkefék ellendrzése és
cseréje

Az eldl és hatul elhelyezett szénkefét 10-

15 Gzemoéranként ellendrizni kell.

Az elkopott szénkefék az alabbiakbdl
ismerheto6k fel:

— amotor akadozo jarasa;
— zavar a radio- és tv-vételben jaro
motor esetén;
— amotor ledllasa.
A szénkefék ellendrzése vagy cseréje:

1. Huazza ki a halézati
csatlakozédugot.

2. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
ki.

3. Vegye ki az eldl Iévd szénkefét: a
szénkefe zarédugdjat (70) a
motorhazon megfelel
csavarhuzéval oldja.

[ﬂ Megjegyzés:

Hatso szénkefe kivétele: A hatso
szénkefe az ellenkezd oldalon talalhato.
A hatsé szénkefe kivételéhez el6szor le
kell csavarozni az elszivé-adaptert és a
késhenger-burkolatot.
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4. A szénkefét (71) huzza ki és
ellendrizze. A csuszdszénnek
legalabb 1/4" (6 mm) hosszunak kell
lennie.

5. A hibatlan vagy Uj szénkefét (71)
dugja az Uregbe (72). A kis fémlap
két oldalso fulének illeszkednie kell
az Ureg oldalsé hornyaiba.

6. Tegye vissza a zar6dugét (70).



m Megjegyzés:

A hatso6 szénkefe cseréje utan
ujra fel kell szerelni a késhenger-
burkolatot és az elszivd-adaptert,
meghuzva azok csavarjait.

7. Ellen6izze a gép mikddését.

8.5 A gép tarolasa

1. Hulzza ki a halozati
dugaszcsatlakozét és a haldzati
tapvezetéket a kivezetdasztal aljan
Iévd zsebbe siillyessze el.

2. Afelfog6- és kivezetbasztalt hajtsa
fel.

3. A gépet ugy kell tarolni,
— hogy idegen ne tudja azt
bekapcsolni és
— senki sem sérilhessen meg az
allé gépen.
@ Figyelem!
A szabad ég alatt vagy nedves

levegén csak megfelel6 védelemmel
ellatva szabad tarolni a gépet.

8.6 A gép szdllitasa
1. Huzza ki a halézati
csatlakozédugét.

2. Csavarozza le az elszivé-adaptert
(73).

3. Afelfogo- és kivezetbasztalt hajtsa
fel.

4. A héldzati tapvezetéket a
kivezetbasztal aljan 1évé zsebbe
sullyessze el.

5. A gépet az oldalsé tartéfogantyunal
szallitsa.

Figyelem!

A szabad ég alatt fedetleniil,
vagy nedves kdérnyezetben ne
szdllitsa a gépet.

9. Problémak és
tizemzavarok
Veszély!
Miel6tt megkezdené az
lizemzavar megsziintetését:
1. Kapcsolja ki a gépet.
2. Varja meg, amig teljesen ledll a
késhenger.

3. Huzza ki a halézati
csatlakozédugot.

A Vagasi sériilés veszélye a
forgé késhenger megérintésekor!
A gép nem szandékolt beindulasa
sulyos sériilésekkel jarhat.

Megégés veszélye!

A munkavégzés utan egy ideig
még forrék lehetnek a gyalukések — a
hibaelharitas el6tt hagyja lehiilni a
gépet.

Veszély!

Az (izemzavar megsziintetését
kovetden: Ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellendrizni kell azok helyes
miik6dését.

A motor nem miikédik
Nem kap fesziltséget a motor.

— Ellen6rizze az 6sszes kabelt,
dugaszcsatlakozot,
dugaszoldaljzatot és biztositot.

Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt
bekapcsolt a feszliltséghiany-kioldo.

— Kapcsolja be Ujra.

A motor tulheviilt, pl. a tompa gyalukés,
a tul nagy terhelés vagy a a késhenger-
burkolatban fellépett forgacstorlédas
miatt.

— Szintesse meg a tulhevilés okat,
mintegy 10 percig hagyja leh(ini a
gépet, majd nyomja meg a reset-
gombot és kapcsolja be a gépet.

A szénkefék elkoptak
— Cserélje ki a szénkeféket.

Csokken a gép teljesitménye
Tompa a gyalukés.
— Szereljen be éles gyalukést.

A megmunkalt feliilet tal durva:
Tompa a gyalukés.

— Szereljen be éles gyalukést.

A gyalukések tele vannak forgacscsal.
— Tavolitsa el a forgacsot.

Még tul nedves a munkadarab.

— Szaritsa meg a munkadarabot.

A megmunkalt fellilet berepedezett:
Tompa a gyalukés.
— Szereljen be éles gyalukést.
A gyalukések tele vannak forgacscsal.
— Tavolitsa el a forgacsot.

A munkadarab a fa névekedési iranyaval

szemben lett megmunkalva.

— Munkalja meg ellenkezé iranybdl a
munkadarabot.

Tul vastagra lett valasztva az egy

miveletben legyaluland6 anyagréteg.

— To6bb munkamenetben kell
megmunkalni a munkadarabot.
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A megmunkalt feliilet nem sik:

A gyalukések nem egyforman vannak
beszerelve.

— A gyalukéseket a beallitd
idomszerrel éllitsa be.

Munkadarab-el6tolas tul kicsi
A kdzépasztal, a felfogo- vagy
kivezetdasztal felfekvo fellletei
gyantasak.

— Tisztitsa meg a felfekvd fellileteket
és hordjon fel vékonyan
sikositoviaszt.

A munkadarab beszorult

Tul vastagra lett valasztva az egy
miveletben legyalulandé anyagréteg.

— Tobb munkamenetben kell
megmunkalni a munkadarabot.

10. Megrendelhetd
tartozékok

A kilonleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakiizletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az abrakat a
hatso boritélapon talalja:
A gépadllvany
a gép biztonsagos felallitasara és
az optimalis munkamagassag
bedllitasara szolgal,
nagyon kényelmes valtakozé
munkahely esetén, mivel
helytakarékosan dsszecsukhato

B elszivo-adapter
forgacselszivé berendezésre vald
csatlakoztatashoz

C harom gorgds allvany
a hosszu munkadarabok pontos
vezetéséhez

D gyalukés
a faanyagok gyalulasahoz;

E  WAXILIT sikositészer
a fa j6 csuszasahoz a
felfogdasztalon

F  karbantart6 és apoléspray
gyantamaradvanyok eltavolitdsara
és a fémfellletek konzervalasara

11. Javitas

A

Veszély!
Elektromos szerszamot csak villamos
szakember javithat!

Az elektromos szerszamot sziikség
esetén az adott orszagban illetékes
szervizképviseletlinkh6z kuldheti be
javitasra. A képviseletek cimét a
potalkatrész-jegyzékben talalja.

Kérjik, hogy levelében réviden irja le az
észlelt hibat.
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12. Miszaki adatok

Feszliltség 230 ~ 50 Hz 110 ~ 50 Hz

Védelem, min. A 10 16

Motorteljesitmény 1800 1620

Védettség IP 20 20

Védettségi osztaly | I

Alapjarati fordulatszam (késhenger) ford./perc 9800 9100

Elétolasi sebesség m/perc 7,5 7,5

Forgacsvastagsag legfeljebb mm 3 3

Munkadarab magassaga legalabb mm 5 5

legfeljebb mm 152 152

Munkadarab szélessége legalabb mm 19 19

legfeljebb mm 330 330

Munkadarab hosszlUsaga legalabb mm 356 356

Méretek mélység (behajtva) mm 350 350

szélesség mm 585 585

magassag mm 495 495

Méretek mélység (vastagsagi asztal) mm 600 600

szélesség (vastagsagi asztal) mm 370 370

Témeg kg 35 35

Megengedett Uzemi kérnyezeti h6mérséklet °C 0...+40 0..+40

Megengedett szallitasi és raktarozasi hémeérséklet °C 0...+40 0..+40
Zajkibocsatas az EN 61029-1szerint *

"A" hangnyomas-szint L, dB (A) 94 94

"A" hangteljesitmény-szint L5 dB (A) 107 107

Bizonytalansag K dB (A) 4 4

Forgacselszivo berendezés  elszivd csbesonk belsd atmérdje mm 64 64

elszivo csécsonk kiilsé atmérdje mm 102 102

levegbataramlas m3/h 460 460

vakuum az elszivo csécsonknal Pa 530 530

légaram sebessége az elszivo csécsonknal m/s 20 20

felbecslilhesse.

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben szlikség szerlien biztonsagos munkahelyi
értékeket is. Ugyan az emissziora és az immissziéra vonatkozé értékek kozott korreldcio all fenn, az emisszidobdol nem lehet
biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy sziikség van-e tovabbi helyi 6vointézkedésekre vagy sem. Azok a tényez6k, amelyek a
munkahelyen eléfordulé tényleges immisszié szintet befolyasoljak, magukban foglaljak a munkatér sajatossagait és mas egyéb
zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok szamat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtol fliggéen
valtozhatnak. Ez az informacio viszont segitséget kell adjon a felhasznalonak, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét
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Grubiarka - widok ogo6iny

Korba regulacji wysokosci
Uchwyt do noszenia

Stét odbiorczy ze schowkiem na
spodzie na kabel sieciowy i
narzedzia

Dzwignia nastawcza regulacji
wysokosci

Ogranicznik grubosci koncowej
Wskaznik grubosci strugania

Sruba zamykajaca do szczotek
weglowych

Wskaznik grubosci wiérow
Stoét podawczy
Przycisk wtagcznika/wytacznika

11

12
13

Przycisk Reset do ponownego
wigczania po przecigzeniu

Pokrywa watu nozowego

Otwory montazowe na krociec
odsysajacy

Czesci i narzedzia dostarczone wraz
z urzadzeniem

14
15
16

17

Drazek popychowy
Kréciec odsysajacy

Klucz imbusowy szesciokatny
(5 mm)

Specjalne narzedzie do wymiany
noza

POLSKI

Czes¢ tylna

18 Dwa trzpienie ustalajgce (krociec
odsysajacy)

- Instrukcja obstugi (bez rys.)

- Lista czesci zamiennych (bez rys.)

Podzespoly wewnatrz grubiarki
19 Watek podawczy

20 Noz grubiarki

21 Wat nozowy

22 Watek odbiorczy
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POLSKI
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3.1 Uzywanie zgodne z
Przeznaczeniem ......cccccceeeeeeeeenn. 16
3.2 Ogdlne wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa pracy ................ 16
3.3 Symbole na urzadzeniu............... 18

3.4 Urzadzenia zabezpieczajace....... 18
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2. Uwaznie przeczytadé!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata

napisana tak, by mogli Panstwo szybko

i pewnie obstugiwac¢ urzadzenie. Ponizej

krétka wskazowka, jak powinni Panstwo

czytac niniejszg instrukcje obstugi:

— Przed uruchomieniem urzgdzenia
prosze przeczytaé¢ catg instrukcje
obstugi. Nalezy przestrzegac¢
szczegOlnie wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa
pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do oséb posiadajacych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzadzeniami, jak
opisane ponizej. Jesli nie posiadajg
Panstwo zadnego doswiadczenia w
pracy z tego rodzaju urzgdzeniami,
prosze zasiegng¢ pomocy u 0séb
doswiadczonych w tym zakresie.
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— Prosze przechowywaé wszelkie
materiaty dostarczone wraz z
urzadzeniem, tak by mogli Panstwo
w razie potrzeby odszukaé
odpowiednie informacje. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowaé
dowdd zakupu.

— Jesli bedg Panstwo kiedys$
wypozyczac lub sprzedawac
urzadzenie, prosze przekazac
réwniez wszelkie zataczone
materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania niniejsze;j
instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi sg oznaczone w
nastepujacy sposob:

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed
szkodami osobowymi i
Srodowiskowymi.

Niebezpieczenstwo
porazenia pragdem!
Ostrzezenie przed
szkodami na zdrowiu i
zyciu w wyniku kontaktu
z elektrycznoscia.

Niebezpieczenstwo
wciaggniecia!
Ostrzezenie przed
szkodami osobowymi w
wyniku uchwycenia
czesci ciata badz ubioru.
Uwagal!

Ostrzezenie przed
szkodami materialnymi.

Wskazéwka:
Informacje uzupetniajgce.

EEP%D

- Numery narysunkach (1, 2, 3, ...)

oznaczajg poszczegolne czesci;

— stuzg numeraciji porzgdkowej;

— odnoszg sie do poszczegdinych
liczb w nawiasach (1), (2), (3) ...
umieszczonych w sasiednim
tekscie.

— Instrukcje dziatan, ktérych kolejnosé
nalezy zachowag, sg kolejno
ponumerowane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej
kolejnosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg
mysInikiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzywanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyne mozna stosowac wytgcznie do
strugania grubosciowego drewna litego.
Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych
wymiaréw przedmiotéw struganych
(patrz Dane techniczne).

Kazde inne zastosowanie urzadzenia
jest niezgodne z jego przeznaczeniem.
Poprzez niezgodne z przeznaczeniem
stosowanie urzadzenia, wprowadzanie
w nim zmian lub stosowanie czesci,
ktére nie zostaty skontrolowane i
dopuszczone przez producenta, mozna
doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkéd!

3.2 0goblne wskazéwki
dotyczace
bezpieczenstwa pracy

Grubiarka jest maszyng niebezpieczna,
ktoéra w razie niezachowania
wystarczajgcej ostroznosci moze
spowodowac cigzkie zranienia:

e Przed zastosowaniem tego
urzadzenia nalezy zapoznac sig ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozenie
dla osob lub szkody rzeczowe.

o Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

e Nalezy przestrzega¢ prawnych
wytycznych i przepiséw odnosnie
zapobiegania wypadkom podczas
korzystania z grubiarki.

A Zagrozenia ogolne!

e W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowac porzadek — Nieporzadek
W miejscu pracy moze
spowodowac wypadek.

e Prosze by¢ uwaznym. Prosze
zwracac¢ uwage na to, co sie robi.
Prosze podejs¢ do pracy z
rozsadkiem. Prosze nie uzywac
urzadzenia, gdy nie sg Panstwo
skoncentrowani.

e Nie uzywa¢ maszyny po spozyciu
alkoholu, narkotykéw lub lekarstw.

¢ Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
srodowiska: dba¢ o dobre
oswietlenie.

o Prosze wystrzegac sie
nienaturalnych pozycji. Prosze
pamietaé o pewnej postawie i
zawsze utrzymywac rownowage.

o Dla dlugich przedmiotow nalezy
uzywac¢ odpowiednich podpér
materiatu.



Nie uzywac urzadzenia w poblizu
fatwopalnych ptynéw i gazow.
Maszyny mogg uzywac wytgcznie
osoby zaznajomione z jej obstugg i
Swiadome zagrozen podczas jej
eksploataciji.

Osoby ponizej 18 lat mogag
pracowac z tym urzgdzeniem
wytacznie w ramach ksztatcenia
zawodowego i pod nadzorem
nauczyciela.

Prosze trzymac¢ z dala osoby nie
uczestniczace w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno
zezwoli¢ na to, by podczas pracy
osoby postronne dotykaty
urzgdzenia lub kabla napiecia.

Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia —
prosze uzywac urzadzenia
wytacznie z takg moca, jaka podana
jest w Danych technicznych.

Nigdy nie struga¢ gtebiej niz 1/8"

(3 mm).

Jesli urzagdzenie nie bedzie
uzywane, nalezy je wytaczyc.

A Zagrozenie pradem!

Prosze nie wystawia¢ urzgdzenia na
deszcz.

Prosze nie uzywac¢ tego urzadzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

Korzystajac z urzadzenia, nalezy
wystrzegac sie kontaktu z
uziemionymi czesciami (np.
grzejnikami, rurami, piekarnikami,
lodowkami).

Prosze nie uzywac¢ kabla napiecia
do celow, dla jakich nie jest
przeznaczony.

Przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych nalezy sie
upewnic, ze urzadzenie odtgczone
jest od sieci elektrycznej.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
w razie dotkniecia do obracajacego
sie watu nozowego!

Prosze zawsze sta¢ w odpowiedniej

odlegtosci od watu nozowego.

— Prosze stosowac¢ odpowiednie
pomochicze przystawki
podajace.

— Podczas pracy urzagdzenia nalezy
zachowac¢ odpowiednig
odlegtos¢ od ruszajacych sie
czesci.

— Nigdy nie wktada¢ rak podczas
pracy do instalacji odsysania
wiéréw lub ostony watu
nozowego

Aby zapobiec przypadkowemu

uruchomieniu maszyny nalezy

zawsze wytaczaé urzgdzenie:

— po przerwaniu doptywu pradu,

— przed wetknieciem lub

wyciggnieciem wtyczki sieciowe;j.

¢ Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

e Odczeka¢ do momentu catkowitego
zatrzymania watu nozowego, zanim
rozpoczng Panstwo usuwanie
zakleszczonych w urzadzeniu
czesci lub niewielkich odpadéw
przedmiotu obrabianego, resztek
drewna z obszaru roboczego.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
takze o nieruchomy wat nozowy!

e Podczas wymiany nozy strugarki
nalezy uzywac rekawic.

e Noze grubiarki przechowywac tak,
aby nikt nie mégt sie o nie zranié.

Niebezpieczenstwo wciagniecia!
Przedmiot obrabiany jest podczas
obrébki automatycznie wciagany i
transportowany poprzez grubiarke.

e Uwaza¢, aby podczas pracy
maszyna wraz z przedmiotem
obrabianym nie wciagneta czesci
ciafa lub przedmiotéw. Nie nosi¢
krawatéw, zadnych rekawic,
zadnej odziezy z dtugimi rekawami.
Na dtugie wiosy nalezy koniecznie
natozy¢ siatke na witosy.

¢ Nie wolno nigdy strugac

przedmiotéw, na ktoérych znajduja

sie:

— liny,

— sznury,

— tasmy,

— kable lub

— druty, lub ktére materiaty takie
zawieraja.

A Zagrozenie spowodowane
zwrotnym uderzeniem materiatu
(materiat zostaje pochwcony przez
wat nozowy i odrzucony w strone
osoby obstugujacej):

e Prosze zawsze uzywacé ostrych
nozy grubiarki. Tepe noze grubiarki
moga zakleszczyC sie w
powierzchni przedmiotu
obrabianego.

¢ Nie przechyla¢ przedmiotéw
przycinanych.

¢ Nie poddawac obrobce
przedmiotow krétszych niz 14 inch
(8356 mm).

¢ W przypadku watpliwosci
przeszuka¢ materiaty przecinane
pod katem ciat obcych (na przyktad
gwozdzi lub $rub).

¢ Nigdy nie struga¢ kilku
przedmiotéw jednoczes$nie Istnieje
niebezpieczenstwo
niekontrolowanego uchwycenia
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poszczegodlnych przedmiotoéw przez
wat nozowy.

e Usuwac niewielkie odpady
przedmiotu obrabianego, resztki
drewna z obszaru roboczego - wat
nozowy musi by¢ przy tym
nieruchomy, a wtyczka sieciowa
wyciagnieta.

e Prosze sie upewnic, ze przy
wigczaniu (na przyktad po
dokonaniu prac konserwacyjnych)
w urzgdzeniu nie znajdujg sie zadne
narzedzia montazowe lub luzne
czesci.

A Zagrozenie spowodowane
niewystarczajacym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

e Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
¢ Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

¢ Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

e Podczas pracy na swiezym
powietrzu zaleca sig noszenie
obuwia antyposlizgowego.

A Zagrozenie pytem drzewnym!

e Pyt niektérych drzew (np. z buku,
debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie powodowac raka. W
miare mozliwosci nalezy pracowaé
stosujac instalacje do odsysania
wiérow. Instalacja odsysajgca musi
spetnia¢ wartosci okreslone w
Danych technicznych.

e Prosze uwaza¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytu drzewnego:
— usuwac zgromadzony w polu

pracy pyt drzewny (nie
zdmuchiwac!);
— usuwac nieszczelnosci w
urzgdzeniu odsysajacym;
— dbac¢ o dobrg wentylacje.

A Zagrozenie spowodowane
zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktore nie zostaty
sprawdzone i dopuszczone przez
producenta!

e Prosze montowac niniejsze
urzadzenie zgodnie z instrukcja.

¢ Nalezy stosowac wylacznie czesci
dopuszczone przez producenta.
Dotyczy to zwtaszcza urzadzen
zabezpieczajacych (numery
zamowienia patrz Lista czesci
zamiennych).

¢ Nie wolno dokonywaé zmian w
czesciach.
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Zagrozenie brakami w
urzadzeniu!

Prosze zawsze sta¢ w
odpowiedniej odlegtosci od
watu nozowego.

Podczas pracy urzgdzenia
nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od
ruszajacych sie czesci.

¢ Nalezy starannie czyscic¢ urzadzenie
i osprzet. Nalezy przestrzegaé
przepisdw konserwaciji.

e Przed kazdym uruchomieniem
nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie pod

katem ewentualnych uszkodzer: Nosi¢ okulary ochronne i
przed dalszym uzywaniem nauszniki ochronne.
urzgdzenia nalezy starannie

sprawdzi¢ urzadzenia

zabezpieczajgce, urzadzenia Nie uzywaé urzadzenia w
ochronne oraz lekko uszkodzone wilgotnym lub mokrym

czesci pod katem bezusterkowego i otoczeni.
zgodnego z przeznaczeniem
dziatania. Prosze sprawdzi¢, czy
czesci ruchome funkcjonujag bez
zastrzezen i czy sie nie

zakleszczaja. Wszystkie czesci Dane na tabliczce znamionowej: 4. nggﬁgﬁ:ne wtasciwosci
nalezy poprawnie zamontowac i P
nalezy spetni¢ wszystkie warunki, 23— ¢ Najnowoczesniejsza technika,
by zapewni¢ bezusterkowa prace 24 | opracowana dla obcigzajgcego
urzadzenia. statego uzycia i precyzyjnych
 Nie uzywaé maszyny, jezeli kabel 25 . wynikéw strugania.
sieciowy jest uszkodzony. Istnieje 26 lrf-"""'f e Stabilna konstrukcja z uchwytami
zagrozenie porazenia pradem. e G na obudowie do przenoszenia.
Naprawg uszkodzonego kabla * - e Stot podawczy i odbiorczy do
nalezy zleci¢ niezwtocznie | ! i prostej i bezpiecznej obrobki
elektrykowi. dtuzszych przedmiotow.
. 27 28 29 30
e Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zosta¢ fachowo 23 producent "
wymienione lub naprawione w . 5. Elementy obstugi
: 24 numer seryjny . . .

uznanym warsztacie. Uszkodzone ‘ Przycisk wigcznika/wylacznika
przetaczniki nalezy wymienia w 25 nazwa urzadzenia e Wigczanie = nacisnaé zielony
serwisie klienta. Nie wolno uzywac 26 dane dot. silnika przycisk (32).
niniejszego urzadzenia, jesli 5 n ; "

Iniejszego urzaazenia, jesli (patrz tez "Dane techniczne")  Wylaczanie = nacisnaé czerwony
wigcznik nie dziata. .. .

27 rok produkciji przycisk (33).

A Zablokowanie sie obrabianych 28 oznaczenie CE- urzadzenie to F oL
elementéw lub ich czesci stwarza speinia wytyczne UE zgodnie z ’d’ =
zagrozenie! deklaracja zgodnosci o - x‘f— _H::E
Po zablokowaniu sie elementu: 29 Unieszkodliwianie odpadow — a.;": - a )
1. Wylaczy¢ urzadzenie. urzgdzenie moze zostac zutylizo- LI :

wane przez producenta —
2. Wyciagnac wtyczke. 30 wymiary odpowiednich nozy
3. Pracowac w rekawicach ochronnych. strugarki
4. Przyczyne zablokowania usung¢ od- - F
owiednim narzedziem. . f e,
P © 3.4 Urzadzenia | L \\\
zabezpieczajgce //I f P o
3.3 Symbole na urzadzeniu Ostona watu nozowego I| S ,_.ff"‘-\\m )
Niebezpieczenstwo! Ostona watu nozowego (31) -
Nieprzestrzeganie uniemozliwia dotkniecie od goéry do 33 32
ponizszych ostrzezen wirujgcego watu nozowego.
7 d A . .
::;’::i:';‘:)"r":ie‘:“;‘;aﬁjb Ostona musi by¢ zamontowanado Wskazowka:
szkody rzeczowe momentg, az nie wyciagniemy wtyczki, W przypadku przeciazenia
) a wat nozowy zatrzyma sie. wyzwala sie zabezpieczenie przed

Przeczyta¢ instrukcje

bstugi przegrzaniem. Po kilku sekundach
obstugi.

urzadzenie mozna wtaczy¢ ponownie.
Aby ponownie wtaczy¢ urzadzenie
nalezy nacisng¢ przycisk Reset (34), a
nastepnie wtgcznik (32).

W przypadku braku napiecia
uruchomiony zostaje przekaznik
podnapieciowy. Zapobiega on
samoczynnemu uruchomieniu sie




urzadzenia po ponownym wigczeniu
napiecia. W celu ponownego wiaczenia
nalezy nacisng¢ wiacznik.

Regulacja wysokosci

Za pomoca regulacji wysokosci ustawia

sie grubos¢ strugania (= grubosé

przedmiotu obrabianego po obrébce).

e W kazdym ciggu mozna zdjg¢
maksymalnie 3 mm.

e Mozna obrabia¢ przedmioty o
maksymalnej grubosci do 152 mm.

e Regulacja wysokosci nastepuje
poprzez pokrecenie korbka (35).
Kazdy obrét korbg przesuwa
gtowice watu nozowego o 1/12"
(2 mm) w gére lub w dét.

Ustawiong grubos$c¢ strugania wskazuje
wskaznik (36) na skali.

Dzwignia nastawcza regulaciji

wysokosci

Blokowanie regulacji wysokosci:

o Dzwignie nastawczg (37) przesungc¢
catkowicie w prawo w potozenie @.

Odblokowanie regulacji wysokosci:

e Dzwignie nastawczg (37) przesunaé
catkowicie w lewo w potozenie %.

Poprzez regulacje wysokosci
mozna ustawi¢ grubos¢ strugania
na nowo.

Wskaznik grubosci wiéréw

Ze wskaznika (38) mozna odczytaé
grubos$¢ wioréw, ktére majg byc
zestrugane z przedmiotu obrabianego.
Grubos¢ wiérow mozna ustawic¢ od

1 mmdo 3 mm.
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Ogranicznik grubosci koincowej

Przy pomocy ogranicznika grubosci
koncowej (39) mozna ustawié
standardowg grubos$¢ strugania od 1/4"
(6 mm) do 1 3/4" (44 mm).

W ten sposéb mozna ustali¢ koncowy
wymiar przedmiotéw obrabianych bez
koniecznosci dokonywania
dodatkowych pomiaréw.

o | NS
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6. Uruchomienie

6.1 Ustawianie maszyny

Aby zapobiec "wedrowaniu" maszyny
wskutek wibracji lub jej przewréceniu
sie nalezy jg mocno przykreci¢ do stotu
montazowego lub podstawy.

Wskazéwka:

W przypadku ustawiania
maszyny na state w jednym miejscu
nalezy zwrdci¢ uwage, czy z przodu i z
tytu maszyny jest wystarczajaco duzo
miejsca na obrébke diuzszych
przedmiotéw.
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2. Sruby (40) wiozyé od gory i
zablokowac¢ od dotu.

Jezeli grubiarka ma by¢ mobilna:

1. Przykreci¢ grubiarke do stojaka
(41) (patrz "Dostarczany osprzet").

Ustawienie alternatywne:

1. Przykreci¢ grubiarke do arkusza
sklejki o grubosci 3/4" (19 mm).
Arkusz sklejki powinien wystawac z
kazdej strony okoto 4 inch
(100 mm). Zwrdéci¢ uwage na to,
aby s$ruby nie wystawaty na dolnej
stronie sklejki.

2. W miejscu zastosowania arkusz
sklejki przymocowac srubowag
zwornicg stolarska do stotu
montazowego, podstawy itp.

6.2 Wyréwnanie stotu
podawczego i
odbiorczego

Aby uzyska¢ optymalny efekt strugania,

wszystkie powierzchnie stykowe musza

by¢ réwne wzgledem siebie.

1. Wywierci¢ w podtozu cztery otwory.

Wskazéwka:
Przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢, czy powierzchnie stykowe
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stotu Srodkowego, stotu podawczego i
odbiorczego sg rowne wzgledem siebie.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajacego
sie watu nozowego! Przypadkowe
uruchomienie maszyny moze
spowodowacé ciezkie obrazenia.
Przed rozpoczeciem regulowania
urzadzenia wyciagnaé¢ wtyczke z
gniazda sieciowego!

1. Rozlozyc¢ stét podawczy (42) - i stot
odbiorczy (44).

2. Potozy¢ prostg deske (45),
katownik itp. na stét podawczy i
odbiorczy.

fﬂi-___ &

e
= 45
Jezeli konieczna jest regulacja:

3. Ztozy¢ stoét podawczy i odbiorczy.

4. Poluzowaé nakretke
zabezpieczajgcg (46) na obydwu
wkretach zderzakowych (47).

5. Obydwa wkrety zderzakowe (47)
wyregulowa¢ do momentu, az stét
podawczy (lub odbiorczy) bedg
znajdowac sie na rowni ze stotem
srodkowym (43) grubiarki.

6. Stoét podawczy (lub odbiorczy)
roztozy¢ i sprawdzi¢ ponownie, czy
powierzchnie stykowe sg wzgledem
siebie réwne.

7. Po wyréwnaniu stotu podawczego i
odbiorczego zabezpieczy¢
wszystkie wkrety zderzakowe (47)
nakretkami zabezpieczajgcymi (46).

6.3 Instalacja odsysajaca
widry
Niebezpieczenstwo!

Pyt niektérych drzew (np. z
buku, debu, jesionu) moze poprzez
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wdychanie powodowacé raka. W
pomieszczeniach zamknietych
prosze pracowac tylko przy
uzyciu instalacji odsysajacej.
Urzadzenie odsysajace musi spetniaé
nastepujace wymogi:
— pasowac do srednicy krééca
odsysajacego:
- 21/2" (64 mm) lub
- 4" (102 mm);
— ilo$é powietrza > 460 m3/h;
— podcisnienie na kréécu
odsysajgcym > 530 Pa;
— predkos¢ powietrza na kréécu
odsysajgcym > 20 m/s.
Przestrzegac¢ nalezy réwniez
wskazowek zawartych w instrukcji
obstugi instalacji odsysajgcej wiory!

Eksploatacja grubiarki bez instalaciji
odsysania widréw jest polecana tylko:
— na wolnym powietrzu;
— przy krétkotrwatym uzyciu

(maks. do 30 minut pracy);
— z zatozong maska przeciwpytowa.
Jezeli nie stosujemy zadnej instalaciji
odsysajacej widry, to we wnetrzu
obudowy, przede wszystkim na nozach
grubiarki, zbierajg sie wiory.
Pozostatosci te prowadzg do tego, ze
strugana powierzchnia staje sie
szorstka. Dlatego nalezy regularnie
usuwac wiory.

Niebezpieczenstwo!

Poprzez ruch obrotowy watu
nozowego wiory sg wydmuchiwane
ze szczeliny ostony watu nozowego.

@ Uwagal!

Szczelina ostony watu
nozowego lub zamontowany kréciec
odsysajacy nie moga by¢ przystoniete
zadnymi przedmiotami.

Montaz krééca odsysajgcego

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do wirujacego
watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.
Przed rozpoczeciem montazu krééca
odsysajacego wyciagnaé wtyczke z
gnhiazda sieciowego!

1. Przesung¢ dzwignie nastawczg
catkowicie w lewo w potozenie B.

2. Gtowice watu nozowego przesunaé
w dét krecac korbg, do momentu,
az Sruby (49) ostony watu
nozowego bedg fatwo dostepne.

3. Sruby (49) poluzowaé na tyle, aby
mozna byto natozy¢ kréciec.

4. Kréciec odsysajacy (48) nasadzic¢
na ostone watu nozowego, tak aby
goérne wgtebienia siegaty pod $ruby
ostony watu nozowego.

5. Trzpienie ustalajgce (51) wkreci¢ w
otwory montazowe (50) i mocno
dociggna¢. Kréciec odsysajacy
powinien pewnie przylega¢ do
trzpieni ustalajacych.

48 49 50

6. Ponownie dokreci¢ sruby (49)
ostony watu nozowego.

6.4 Przytaczenie do sieci

Q Niebezpieczernstwo!
Napiecie elektryczne

e Prosze ustawia¢ urzadzenie
wyltacznie w suchym otoczeniu.

¢ Prosze uruchamiaé urzadzenie
wylacznie ze zrédta pradu
spelniajacego nastepujace
wymogi (patrz tez "Dane
techniczne"):

— gniazda wtykowe
zainstalowane zgodnie z
przepisami, uziemione i
sprawdzone.

— napiecie i czestotliwos¢ sieci
musza byé zgodne z danymi
umieszczonymi na tabliczce
znamionowej;

— zabezpieczenie przetacznikiem
przy pradzie uszkodzeniowym
30 mA;

— Impedancja systemu Z
punkcie przesylowym
(przytacze domowe) najwyzej
0,35 Ohm.

max. ha

Wskazéwka:

Jesli majg Panstwo watpliwosci,
czy przytacze domowe spetnia te
wymogi, prosze sie zwrdci¢ do zaktadu
energetycznego lub instalatora sieci
elektrycznych.

¢ Nalezy tak utozyé¢ kabel napiecia
sieciowego, by nie przeszkadzat
w pracy i nie mogt by¢é w jej
trakcie uszkodzony.



o Nalezy chronié¢ kabel napiecia
sieciowego przed goragcem,
agresywnymi ptynami i ostrymi
brzegami.

o Przediuzaczami moga byé
wytacznie kable gumowe o
odpowiednim przekroju ( patrz
"Dane techniczne").

¢ Nie wyciggaé wtyczki z kontaktu,
ciggnac za kabel napiecia
sieciowego.

7. Obstuga

A Niebezpieczenstwo!

e Urzadzenie to moze obstugiwaé
na raz tylko jedna osoba.
Pozostate osoby moga
znajdowac sie tylko przy
doprowadzaniu czy odbieraniu
materiatéw przycinanych z dala
od urzadzenia.

¢ Uzywac osobistych urzadzen
ochronnych:
— maski przeciwpytowej;
— nausznikéw ochronnych;
— okularéw ochronnych.

e Przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ sprawnos$¢:

— kabla napiecia i wtyczki;

— przycisku wigcznika/
wyltacznika;

— ostony watu nozowego;

— drazka popychowego.

e Podczas strugania nalezy przyjaé
wiasciwa pozycje robocza:

— z przodu po stronie
obstugujacego;

— z boku obok stotu
podawczego;

— jezeli z urzadzenia korzystaja
dwie osoby, druga osoba musi
znajdowacé sie w odpowiedniej
odlegtosci od grubiarki i sta¢ z
boku stotu podawczego i
odbiorczego.

o W zaleznosci od potrzeb uzywaé:

— podpory przedmiotu
obrabianego (np. wspornika
rolkowego) - tak aby grubiarka
nie mogta sie przewrécié po
witozeniu do niej diugich
przedmiotéw obrabianych;

— drazka podawczego (pomoc
przy dosuwaniu) - w
przypadku krétkich
przedmiotéw obrabianych;

— instalacji odsysania wiérow;

— wosku poslizgowego - tak, aby
przedmioty obrabiane tatwo
przesuwaly sie przez
grubiarke, wosk natozyé
cienka warstwa na stét
podawczy i odbiorczy;

¢ Nalezy wystrzega¢ sie typowych
btedéw w obstudze:

— Przestrzegaé¢ podanych
wymiaréw przedmiotéw do
obrébki.

— Nie ustawia¢ materiatu
przycinanego skosnie. Istnieje
grozba uderzenia zwrotnego.

Przed struganiem przedmiotéw

obrabianych

Wykona¢ test urzgdzenia na biegu

jatowym:

1. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

2. Upewni¢ sie, ze noze grubiarki
moga si¢ swobodnie obracac.

3. Przesunaé¢ dzwignie nastawcza
catkowicie w lewo w potozenie ‘.

4. Gtowice watu nozowego przesunaé
w gore co najmniej o 1 inch (25
mm), krecac korba.

5. Dzwignie nastawcza przesungc
catkowicie w prawo w potozenie @.

6. Wiozy¢ wtyczke do gniazdka i
wigczy¢ silnik (nacisna¢ zielony
przycisk).

7. Po osiagnieciu petnej liczby
obrotow zwrécic uwage na
ponizsze punkty:

— poziom hatasu
— wibracje

Niebezpieczenstwo!

Jezeli poziom hatasu lub
wibracje sg wyzsze niz zazwyczaj:
Wytaczyé natychmiast urzadzenie i
wtyczke z gniazdka!

8. Sprawdzi¢, czy zadne czesci nie sg
luzne i ewentualnie zamocowacg je.

7.1 Struganie przedmiotéw

Grubiarka moze za jednym razem
zestruga¢ warstwe o maksymailnej
grubosci 1/8" (3 mm) z przedmiotu
obrabianego. Grubos$¢ te mozna
jednakze stosowac tylko w przypadku:

— bardzo ostrych nozy;

— miekkiego drewna;

— jezeli nie obrabiamy przedmiotéw o
maksymalnej szerokosci;

W przeciwnym razie istnieje

niebezpieczenstwo przecigzenia

urzadzenia.

e Przedmiot nalezy poddawaé
obroébce najlepiej w kilku procesach

roboczych, do momentu uzyskania
zadanej grubosci.

Wskazéwka:

Optymalna grubos$¢ widréw,
ktdérag zestruguje sie z przedmiotu
obrabianego, zalezy od wielu czynnikow
takich jak: rodzaj drewna, szerokosc¢
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przedmiotu obrabianego oraz stopien
wysuszenia drewna.

Jezeli strugane sg przewaznie
przedmioty bardzo szerokie
(maksymalnie 13 inch (330 mm)),
powoduje to rowniez duze obcigzenie
silnika.

¢ Nalezy w miedzyczasie obrabiaé¢
przedmioty wezsze lub robic
przerwy w celu odcigzenia silnika.

Wymiary przedmiotéw obrabianych
¢ Obrabia¢ mozna jedynie przedmioty
dtuzsze niz 14 inch (356 mm). W
przypadku krotszych przedmiotow
istnieje niebezpieczenstwo
uderzenia zwrotnego!

e Obrébce poddawac wolno tylko
przedmioty grubsze niz 3/16" (5
mm). Gtowicy watu nozowego nie
mozna przesuwac jeszcze bardziej
w dét.

e Prosze obrabiac¢ tylko przedmioty
szersze niz 3/4" (19 mm).

e W przypadku przedmiotéw
dtuzszych niz 5 feet (1500 mm)
nalezy stosowa¢ dodatkowg
podpore.

¢ Nigdy nie nalezy struga¢ kilku
przedmiotéw jednoczesnie Istnieje
niebezpieczenstwo wypadku, jezeli
poszczegoblne przedmioty zostang
w sposob niekontrolowany
pochwycone przez wat nozowy.

1. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

2. Korbg (52) ustawi¢ grubosc
strugania. Grubo$¢ strugania
odczytaé na skali (53).

Niebezpieczenstwo uderzenia
zwrotnego!

Grubos¢ strugania ustawiaé tylko
przy nieruchomym wale nozowym!

3. Wiaczy¢ silnik (nacisng¢ zielony
wigcznik).
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A Niebezpieczenstwo zranienia!

¢ Podczas prowadzenia
przedmiotu nigdy nie siegaé
rekoma do wnetrza grubiarki!

¢ Materiat strugany nalezy
wyprowadzaé od strony
wydawania dopiero wtedy, gdy
zostat na tyle gteboko wciagniety,
Ze nie mozna go pewnie
prowadzi¢ od strony podawania.

¢ Nigdy nie wciska¢ i nie wsuwaé
przedmiotu do grubiarki na site.
Urzadzenie wciggnie przedmiot
automatycznie poprzez watek
podawczy.

4. Wsung¢ przedmiot powoli poprzez
stét podawczy. Materiat strugany
jest automatycznie wciggany.

5. Poprowadzi¢ materiat strugany
prosto przez grubiarke.

6. Woyltaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

Struganie za pomoca ogranicznika

grubosci konncowej

1. Przesuna¢ dzwignie nastawczg
catkowicie w lewo w potozenie %.

N

Gtowice watu nozowego przesunaé
do géry krecac korbg i ustawi¢
grubo$¢ strugania wiekszg niz 1 3/
4" (44 mm).
Ustawic ogranicznik grubosci
koncowej (54) na zgdang grubosc¢
koncowa.
gl 1 | .4' (]

= ';"l o /

- o, I

w

N

54

Opusci¢ gtowice watu nozowego do
momentu, az zatrzyma sie na
ograniczniku grubosci koncowe;j.
Przedmiot obrabiany trzeba
ewentualnie wczesniej kilkakrotnie
przestrugaé, zanim bedzie go
mozna w ostatnim procesie
roboczym przestrugac¢ na grubosc¢
koncowa.

Ea

o

Dzwignie nastawcza przesungcé
catkowicie w prawo w potozenie @.

o

Wigczy¢ silnik (nacisna¢ zielony
wigcznik) i strugac¢ przedmiot.

8. Konserwacija

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac konserwacyjnych nalezy:

1. wylaczyé urzadzenie,

2. odczekaé, az wat nozowy
zatrzyma sie.

3. wyciagnaé wtyczke sieciowa.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajgcego
sie watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Zaraz po zakonczeniu pracy
noze grubiarki moga by¢ gorace -
przed wykonaniem prac
konserwacyjnych nalezy odczekaé¢ do
schtodzenia sie urzadzenia.

Ponizej przedstawione kontrole i prace
stuzg zachowaniu bezpieczenstwal
Jesli dane czesci konstrukcyjne
wykazujg usterki, nie wolno uzywac
urzadzenia az do czasu usunigcia tych
usterek przez fachowca!

— Inne prace konserwacyjne lub
naprawcze, niz opisane ponizej,
moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez specjalistow.

— Sprawdzi¢, czy kabel
przytaczeniowy nie jest uszkodzony.
Nie uzywac maszyny, jezeli kabel
przytaczeniowy jest uszkodzony.
Istnieje zagrozenie porazenia
pradem. Naprawe uszkodzonego
kabla nalezy zleci¢ niezwtocznie
elektrykowi.

— Uszkodzone czesci, szczegdlnie
urzadzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymienia¢ tylko na czesci
oryginalne, poniewaz czesci nie
skontrolowane i nie zatwierdzone
przez producenta moga
doprowadzi¢ do powstania
nieprzewidzianych szkod.

Po wszelkich pracach
konserwacyjnych i czyszczeniu:

e Ponownie uruchomi¢ i sprawdzi¢
wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace.

e Upewnié sie, czy w urzadzeniu
nie znajduja sie narzedzia itp.

8.1 Czyszczenie i oliwienie
urzgdzenia

Niebezpieczenstwo!

Pyt niektérych drzew (np. z
buku, debu, jesionu) moze poprzez
wdychanie spowodowac raka.
Podczas czyszczenia urzadzenia
stosowaé maske ochronng oraz
okulary ochronne celem
zabezpieczenia sie przed pylem
drzewnym oraz odtamkami drewna.

(%]

o Do czyszczenia nie stosowaé
zadnych rozpuszczalnikéw lub
Srodkéw czyszczacych
zawierajacych rozpuszczalniki.
Czesci urzadzenia wykonane z
tworzywa sztucznego moga
zostaé uszkodzone przez
rozpuszczalniki.

Uwaga!

¢ Nie dopuszczaé nigdy do
kontaktu czesci urzadzenia
wykonanych z tworzywa
sztucznego z benzyna,
produktami na bazie nafty itp.
Substancje te zawieraja
chemikalia, ktére moga
uszkodzié, ostabi¢ lub zniszczyé
tworzywa sztuczne.

e Zanieczyszczenia i pyt drzewny
usuwac czystg szmatka.

Po kazdym uzyciu

e Usuna¢ widry i pyt drzewny ze
wszystkich dostepnych miejsc
wigcznie z przystawkag do
odsysania i szczeling ostony watu
nozowego (np. za pomocg
odsysacza pytu).

e Oczysci¢ watek podawczy i
odbiorczy. Jezeli utworzyly sie
osady, mozna je usuna¢ niepalnymi
srodkami czyszczacymi do watkow
gumowych.

Regularne czyszczenie
Zanieczyszczenie urzadzenia pytem
drzewnym lub zabrudzeniami moze byc¢
przyczyng pozniejszego niewtasciwego
strugania przedmiotéw Dla uzyskania
optymalnego efektu podczas strugania
urzadzenie nalezy regularnie czyscic, a
powierzchnie stykowe stotow
woskowac.

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

2. Roztozy¢ st6t podawczy i stot
odbiorczy.

3. Przystawke do odsysania (55)
odkrecic¢ i oczysci¢ szmatka.

4. Ostong watu nozowego (56)
odkrecic¢ i oczysci¢ szmatka.



5. Usung¢ wibry (np. odsysaczem
pytu):
— zregulacji wysokosci;
— z watu nozowego;
— ze szczelin wentylacyjnych
silnika.

6. Olejem petzajgcym oczyscic
prowadnice oraz trzpienie regulacji
wysokosci, a nastepnie natozy¢
cienkg warstwe oleju maszynowego
o $redniej lepkosci.

7. Zamontowaé ponownie i przykrecic
ostone watu nozowego (56).

8. Zamontowaé ponownie i przykrecic
przystawke do odsysania (55).

9. Na powierzchnie stykowe nanies¢
cienkg warstwe wosku celem
polepszenia $lizgu przedmiotéw
obrabianych:

— stot podawczy
— stot Srodkowy
— stot odbiorczy

Wskazowka:

Warstwa wosku powinna by¢
cienka. Zbyt duzo wosku moze zostaé
wchtoniete przez drewno i doprowadzié¢
do przebarwien.

Wskazéwki odnosnie oliwienia

— Sprawdza¢ regularnie, czy
prowadnice i trzpienie regulacji
wysokosci sg czyste i lekko
naoliwione. Stosowac tylko olej
maszynowy o $redniej lepkosci.

— Oliwi¢ nalezy takze lekko noze
grubiarki, aby unikngc¢ ich
rdzewienia.

— Wszystkie tozyska w urzagdzeniu
nalezy nasmarowaé
wysokojakosciowym smarem. W
normalnych warunkach roboczych
wystarczy to na caty okres
uzytkowania maszyny. Ponowne
smarowanie nie jest konieczne.

Czyszczenie silnika
Silnik nie wymaga konserwaciji, o ile
utrzymuje sie go w czystosci.

e Zwrdci¢ uwage, aby w silniku nie
znajdowata sie woda, olej lub pyt
drzewny.

e tozyska silnika nie wymagajg
smarowania.

8.2 Wymiana nozy grubiarki

Wskazowka:
Tepe noze grubiarki mozna
poznaé po:

— zmniejszonej wydajnosci strugania;

— wiekszym zagrozeniu uderzeniem
zwrotnym;

— przecigzeniu silnika.

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie zranieniem o noze
grubiarki!

¢ Podczas wymiany nozy grubiarki
nalezy nosi¢ rekawice.

¢ Nie przekreca¢ nigdy reka watu
nozowego. Wal nozowy mozna
przekrecaé podczas wymiany
nozy grubiarki tylko przy pomocy
pasa napedowego (61).

Przygotowanie urzadzenia
1. Wyciagna¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

2. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

3. Odkreci¢ przystawke do odsysania

(58).

AVLE
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Przekrecanie watu nozowego we

wiasciwe potozenie

e Obraca¢ wat nozowy (59) przy
pomocy pasa napedowego (61) do
momentu, az wat nozowy zablokuje
sie.

Aby dostac sie od dotu do pasa
napedowego, nalezy ustawi¢
gtowice watu nozowego do gory na
tyle, aby pas napedowy stat sie
dostepny.

e Aby dosta¢ sie¢ do drugiego noza
grubiarki, nalezy przekreci¢ wat
nozowy dalej o 180°.

— Nacisna¢ trzpien blokujacy (60) i
przy pomocy pasa napedowego
(61) przekreci¢ wat nozowy.

— Pusci¢ trzpien blokujacy (60) i
wat nozowy obraca¢ dalej, az
zablokuje sie on w nowej pozyciji.

Demontaz nozy grubiarki

1. Wszystkie $ruby (63) na listwie
dociskowej nozy strugarki
poluzowac¢ przy pomocy klucza
imbusowego szesciokgtnego i
catkowicie wykreci¢ (uzywaé
rekawic!)

2. Zdjac¢ listwe dociskowg nozy
strugarki (62).

3. NOz strugarki (64) zdja¢ z watu
nozowego przy pomocy magnesu
narzedzia specjalistycznego.
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4. Z otwordéw watu nozowego wyjgc
dwa wpusty.

5. Przy pomocy rozpuszczalnika do
zywicy oczys$ci¢ powierzchnie watu
nozowego i listwy przyciskowej
noza grubiarki.

Niebezpieczenstwo!

Nie stosowaé srodkéw
czyszczacych (np. aby usunaé resztki
zywicy), ktére moga naruszyé czesci
obudowy wykonane z metali lekkich;
istnieje mozliwo$¢é naruszenia
trwatosci czesci z metali lekkich.

Montaz nozy grubiarki

A Niebezpieczenstwo!

e Stosowaé wylacznie odpowiednie
noze grubiarki, ktére spetniaja
wymogi normy EN 847-1 (patrz
tez "Dostepne akcesoria") -
nieodpowiednie, Zle
zamontowane, stepione lub
uszkodzone noze grubiarki moga
sie obluzowaé lub znacznie
zwiekszy¢ niebezpieczenstwo
uderzenia zwrotnego.

¢ Prosze uwazaé, aby wymieniane
lub odwracane byly zawsze
obydwa noze grubiarki.

¢ Noze grubiarki nalezy montowaé
wytacznie przy pomocy
oryginalnych czesci.

1. Oba wpusty wlozy¢ z powrotem w
otwory w wale nozowym.

2. NOoz grubiarki lekko naoliwic.

3. Ostry néz strugarki umiescic¢ przy
pomocy specjalnego narzedzia na
wale nozowym. Oba kotki ustalajgce
na wale nozowym stuza
zapewnhieniu prawidtowego
obsadzenia noza strugarki.

Wskazéwka:

No6z grubiarki jest zeszlifowany
na przedniej i tylnej stronie. Jezeli tylna
strona jest dostatecznie ostra,
wystarczy przekreci¢ noz.

4. Przykrecanie listwy dociskowej
noza grubiarki.
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Aby uniknac¢ zbyt silnego
zamocowania listwy dociskowej
noza grubiarki, nalezy rozpocza¢
przykrecanie od srub srodkowych,
a nastepnie stopniowo dokrecaé
Sruby, ktore leza blizej krawedzi.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie przediuza¢ narzedzia do
przykrecania.

— Nie mocowaé $rub poprzez
uderzanie w narzedzie.

5. Zamontowaé¢ ponownie ostone watu
nozowego i kréciec odsysajacy.

6. Upewnic¢ sie, czy w urzadzeniu nie
ma zadnych narzedzi lub luznych
czesci.

Wykona¢ test urzadzenia na biegu

jatowym:

1. Roztozy¢ stét podawczy i stot
odbiorczy.

2. Upewnic sie, ze noze grubiarki
moga sie swobodnie obracac.

3. Przesuna¢ dzwignie nastawczg
catkowicie w lewo w potozenie .

4. Krecac korba przesungé gtowice
watu nozowego w gore co najmniej
o 1inch (25 mm).

5. Dzwignie nastawczg przesunaé
catkowicie w prawo w potozenie @.

6. Wiozy¢ wtyczke do gniazdka i
wtgczy¢ silnik (nacisng¢ zielony
przycisk).

7. Po osiagnieciu petnej liczby
obrotéw zwréci¢ uwage na
ponizsze punkty:

— poziom hatasu
— wibracje

Niebezpieczenstwo!

Jezeli poziom hatasu lub
wibracje sg zbyt wysokie: Wytgczyé
natychmiast urzadzenie i wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego!

8. Sprawdzi¢, czy zadne czesci nie sg
obluzowane i ewentualnie
przymocowac je.

8.3 Ustawianie ogranicznika
grubosci koricowej

1. Przedmiot obrabiany zestruga¢ do
wymiaru koncowego uzywajac
ogranicznika grubosci koncowe;.

2. Zmierzy¢ wymiar korncowy
(= grubos$¢ przedmiotu) gotowego
przedmiotu.

Jezeli konieczna jest regulacja

ogranicznika grubosci koncowej:

1. Wyciagna¢ wtyczke sieciows.

2. Przesung¢ dzwignie nastawcza
catkowicie w lewo w pofozenie B.

3. Poluzowaé wkret z rowkiem
krzyzowym (65) w korbie regulacji

wysokosci. Nie wykrecaé wkretu

catkowicie.

4. Zdja¢ ostone boczng (67):

— Wykreci¢ catkowicie obydwie
Sruby z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokgtnym (66)
(metryczne, 6 mm).

— Gorna czes$¢ urzadzenia
podnies¢ do gory za uchwyt i
zdja¢ ostroznie ostone boczng
(67).

5. Krecac korba, przesung¢ gtowice
watu nozowego w dét do momentu,
az ogranicznik grubosci koncowe;j
(69) dotknie wkretu zderzakowego
(68). Ogranicznik grubosci
koricowej musi by¢ przy tym
ustawiony na wyregulowany
powyzej wymiar koncowy.

6. Poluzowaé nakretke
zabezpieczajgcg wkretu
zderzakowego (68) zatgczonym
kluczem szczgkowym (metryczny,
10 mm) i przestawi¢ wkret
zderzakowy o réznice pomiedzy
wyregulowanym wymiarem
koncowym a zmierzong powyzej
gruboscig przedmiotu.

7. Zabezpieczy¢ wkret zderzakowy
(68) nakretka zabezpieczajaca.

8. Zamontowac ostone boczng (67) i
przykreci¢ srubami z tbem
walcowym o gniezdzie
szesciokgtnym (66).



9. Dokreci¢ wkret z rowkiem
krzyzowym (65) w korbie regulaciji
wWysOKoSci.

8.4 Kontrolai wymiana

szczotek weglowych

Przednig i tylng szczotke weglowg

nalezy sprawdzac¢ co 10 do 15

roboczogodzin.

Starte szczotki weglowe mozna

rozpoznaé po:

— przerywanej pracy silnika;

— zaktéceniach odbioru radia i
telewizji podczas pracy silnika;

— zatrzymywaniu sie silnika.

Aby sprawdzi¢ lub wymieni¢ szczotki

weglowe:

1. Wyciggnaé wtyczke sieciowa.

2. Roztozy¢ stét podawczy i stét
odbiorczy.

3. Wyjmowanie przedniej szczotki
weglowej: Odkreci¢ zatyczke (70)
szczotki weglowej na obudowie
silnika odpowiednim $rubokretem.

Wskazéwka:

Wyjmowanie tylnej szczotki
weglowej: Tylna szczotka weglowa
znajduje sie po przeciwlegtej stronie.
Aby ja wyjaé, nalezy odkreci¢ wczesniej
przystawke do odsysania oraz ostone
watu nozowego.
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4. Wyciagna¢ i sprawdzi¢ szczotke
weglowa (71). Szczotka weglowa
musi mie¢ dtugosc¢ przynajmniej
1/4" (6 mm).
5. Szczotki nowe lub w dobrym stanie
(71) wetknac
z powrotem do otworu
(72). Obydwie
boczne nakfadki matej ptytki
metalowej muszg siega¢ do
bocznych
rowkéw w otworze.

6. Wkreci¢ ponownie zatyczke
zamykajaca(70).

Wskazéwka:
Po wymianie tylnej szczotki
weglowej nalezy ponownie zatozy¢ i

przykreci¢ ostone watu nozowego i
przystawke do odsysania.

7. Sprawdzi¢ funkcjonowanie
urzgdzenia.

8.5 Przechowywanie
urzgdzenia
1. Wyciaggna¢ wtyczke i umiesci¢ w
skrytce na spodzie stotu
odbiorczego.
2. Ztozy¢ stét podawczy i odbiorczy
do gory.
3. Urzadzenie przechowywac w ten
sposob, aby:
— osoby nieupowaznione nie mogty
go uruchomic i
— nikt nie mogt sie zrani¢ o stojgce
urzadzenie.

IE Uwagal!

Urzadzenia nie nalezy
przechowywac bez ostony na dworze
lub w wilgotnym otoczeniu.

8.6 Transport maszyny
1. Wyciggnaé wtyczke sieciowa.

2. Odkreci¢ przystawke do odsysania
(73).
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3. Ztozy¢ stét podawczy i odbiorczy
do gory.

4. Kabel sieciowy umiesci¢ w skrytce
na spodzie stotu odbiorczego.

5. Urzadzenie przenosi¢ za boczne
uchwyty.
Uwaga!
Urzadzenia nie nalezy

transportowaé bez ostony na dworze
lub w wilgotnym otoczeniu.

9. Problemy i usterki

Niebezpieczenstwo!

Przed przystgpieniem do
usuwania usterki nalezy zawsze:
1. wylaczyé urzadzenie,

2. odczekaé, az wat nozowy
zatrzyma sie,

3. wyciagna¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.
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A Niebezpieczenstwo przeciecia
poprzez dotkniecie do obracajgcego
sie watu nozowego!

Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze spowodowac ciezkie zranienia.

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Zaraz po zakonczeniu pracy
noze grubiarki moga byé gorace -
przed rozpoczeciem usuwania
usterki nalezy odczeka¢, az
urzadzenie ostygnie.

Niebezpieczenstwo!

Po kazdym usunieciu usterki
uruchomié i sprawdzi¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace.

Silnik nie dziata:
Brak napiecia sieciowego.

— Sprawdzi¢ kable, wtyczki i
bezpieczniki.

Wskutek przejsciowego braku napiecia

wyzwolit sie przekaznik podnapigciowy.

—  Wiaczy¢ ponownie.

Silnik przegrzany, np. ze wzgledu na
tepe noze, zbyt duze obcigzenie lub
zbyt duzg ilo$¢ widréw w ostonie watu
nozowego.

— Usuna¢ przyczyne przegrzania,
odczekac ok. 10 minut do momentu
ochfodzenia, nastepnie nacisna¢
przycisk Reset i wtgczy¢ urzadzenie
ponownie.

Szczotki weglowe zuzyte

— Wymieni¢ szczotki weglowe.
Wydajnos$¢ spada:

Tepe noze grubiarki.

— Wymieni¢ noze na ostre.
Obrobiona powierzchnia jest zbyt
szorstka:

Tepe noze grubiarki.

— Wymieni¢ noze na ostre.

Noze grubiarki zapchane wiérami.

— Usunag¢ widry.

Przedmiot obrabiany zawiera zbyt duzo
wilgoci.

—  Wysuszy¢ przedmiot obrabiany.
Obrobiona powierzchnia jest
spekana:

Tepe noze grubiarki.

— Wymieni¢ noze na ostre.

Noze grubiarki zapchane wi6rami.

— Usunag¢ wiobry.

Przedmiot poddano obrébce w kierunku
przeciwnym do ustojenia drzewa.

— Przedmiot podda¢ obrébce z
kierunku odwrotnego.
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Zbyt wiele materiatu jest strugane na
raz.

— Poddac¢ przedmiot obrébce w kilku
ciggach roboczych.

Obrobiona powierzchnia jest
nieréwna:

Noze grubiarki zamontowane nieréwno.

— Noze wyregulowac¢ przy pomocy
szablonu nastawczego.

Przesuw przedmiotu zbyt maty

Powierzchnie stykowe stotu

srodkowego, podawczego lub

odbiorczego zazywiczone.

— Oczysci¢ powierzchnie stykowe i
nanies¢ cienkg warstwe wosku
poslizgowego.

Przedmiot zakleszczony

Zbyt wiele materiatu jest strugane na
raz.

— Poddac¢ przedmiot obrébce w kilku
ciggach roboczych.
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10. Dostarczane
oprzyrzagdowanie

Do szczegélnych zadan mozna w
sklepach specjalistycznych otrzymaé
nastepujace oprzyrzadowanie - zdjecia
znajduja sie na tylnej stronie okfadki.
A  Stojak maszyny
jako optymalna podstawa
urzadzenia zapewniajgca
optymalng wysokos$c¢ roboczg;
idealny do zastosowan
przenosnych, poniewaz nie
wymaga duzo miejsca ze wzgledu
na skfadang konstrukcje
B  Przystawka do odsysania
do przytgczenia do instalacji
odsysania wiérow
C Stojak tréjrolkowy
do precyzyjnego prowadzenia
dtugich przedmiotéw obrabianych
D  Noz grubiarki
do strugania drewna

E Srodek slizgowy WAXILIT
do zapewnienia dobrych
wiasciwosci $lizgowych drewna na
stofach naktadczych

F  Spray konserwacyjny i
pielegnacyjny
do usuwania resztek zywicy i do
konserwaciji powierzchni
metalowych

11. Naprawa

A Niebezpieczenstwo

Naprawy narzedzi elektrycznych
moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wyspecjalizowany personel!
Narzedzia elektryczne wymagajace
naprawy mogg Panstwo przesta¢ do
oddziatu serwisowego w Panstwa kraju.
Adresy znajdujg sie przy liscie czesci
zamiennych.

Prosze przy wysytce do naprawy opisac
pojawiajgce sie usterki.



12. Dane techniczne
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Napiecie 230 ~ 50 Hz 110 ~ 50 Hz

Zabezpieczenie min. A 10 16

Moc silnika 1800 1620

Rodzaj ochrony IP 20 20

Klasa ochrony | |

Predkos¢ obrotowa biegu jatowego (wat nozowy) min™ 9800 9100

Predkos¢ posuwu m/min 7,5 7,5

Odbidr widréw maks. mm 3 3

Wysoko$¢ przedmiotu obrabianego.. min. mm 5 5

maks. mm 152 152

Szerokos$¢ przedmiotu obrabianego.. min. mm 19 19

maks. mm 330 330

Dtugosc¢ przedmiotu obrabianego min. mm 356 356

Wymiary Giebokos$¢ (ztozona) mm 350 350

Szerokos$c¢ mm 585 585

Wysokos¢ mm 495 495

Wymiary Gfebokos¢ (stot do strugania grubosciowego) mm 600 600

Szerokos$¢ (stot do strugania grubosciowego) mm 370 370

Ciezar kg 35 35

Dopuszczalna temperatura robocza otoczenia °C 0 do +40 0 do +40

Dopuszczalna temperatura transportu i przechowywania °C 0 do +40 0 do +40
Wartosci emisji hatasu wedtug EN 61029-1 *

Poziom cisnienia akustycznego L dB (A) 94 94

Poziom mocy ak. Lyya dB (A) 107 107

Niepewnos¢ K dB (A) 4 4

Instalacja do odsysania widrow.. Srednica wewnetrzna krééca odsysajgcego mm 64 64

$rednica zewnetrzna kro¢ca odsysajgcego mm 102 102

llo$é powietrza m3/h 460 460

Podcisnienie na kré¢cu odsysajgcym Pa 530 530

Predkos¢ powietrza na kro¢cu odsysajgcym m/s 20 20

* Podane wartosci sg wartosciami emisji i dlatego nie muszg stanowic¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz
istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sa dodatkowe Srodki
bezpieczenstwa. Wspétczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg
okreslong przestrzen roboczg i inne Zrédta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna
umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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Op106£TNG TEAIKOU TTaX0UG
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2. AoBdaoTe Kat’ apXAVv TIG
odnyieg Asitoupyiag!

O1 Tapouaeg 0dnyieg AsiToupyiag
ouvTaxenkav €101, WOTE VA UTTOPETETE
VO EPYOOTEITE TO TAXUTEPO KAl
a0@AAECTEPO BUVATO JE TN CUCKEUN
oag. Mapakdtw TTopaTiBeTan £vag Evag
00nyo¢ ATTOTEACHATIKOTEPNG AVAYVWONG
TwV 0dnylwv AsiToupyiag:

— AigpdoTte TpIv TNV évapén Tng
AgiToupyiag TIG TTPOKEipEVEG 0dNYieg
Aeiroupyiag. MapakaAeioBe va
dWaoeTe 1I81AITEPN TTPOCOXN OTIG
emonudavoelg ac@aleiag.

— O1 mpokeipeveg 0dnyieg Aeiroupyiag
atreuBuvovTal o€ GToUa PE BACIKES
TEXVIKEG YVWOEIG OTN XPHON TwV

AKOAOUBWG TTEPIYPAPOUEVWV
ouokeuwv. Edv éxete TTAfpN
EMelgn TTeipag oTn Xprion autwv
TWV OUCKEUWYV, Ba ETTPETTE va
{ntoeTe KaT apxnv Tn pondeia
EUTTEIPWV XPNOTWV.

— Na @uAdooete 6Aa Ta £yypaga TTou
OXETICOVTAI € QUTHV T CUOKEUN,
WaTE va PTTopeiTe avd mdoa oTiyun
va evnuepwveaTe. PUAGETE TNV
atmédeIgn ayopdg yia TnV TTEPITITWOn
TTO0U B0 TTPOEKUTITAV AgITEIG OTTO
TNV €yyunan.

— Xg TePITITwOon ekhicBwong A
TTWANONG TNG OUCKEUNG PETORIBAOTE
KQlI TIG TIPOKEINEVEG 0dNYiEg
AeiToupyiag.

— Ta BAGBReg TTou TTpoKARBNKav Adyw
MN-TAPNONG TWV TTPOKEINEVWV
odnyiwv Aeitoupyiag dev
avaAapuBAvel 0 KATAOKEUAOTNG
Kapia eudavn.

O1 TAnpogopieg oTIg TTapoUaeg odnyieg
AeiToupyiag SiakpivovTal wg €EAG:
Kivduvog
Mpoe&idotroinon Kiviuvou
TPAUUATIOCMWY R
mwePIBAAAOVTOAOYIKWV
{nUIWV.

Kivduvog
nAekrpomrAngiag!
Mpoeidotroinon kivduvou
TPAUMATIONWY AOYW
NAEKTPIKOU pEUPATOG.
Kivduvog TpaBriyparog!
Mpoeidotroinon Kivduvou
TPAUMATIOHWY AOYyw TOU
EUTTAOKNAG HEAWYV TOU
OWHOTOG N HEPWV TNG
evdupacoiag oTo
unxdavnpa.

Mpoooxn!
Mpoe&idotroinon kKiviuvou
TPOKANONG UAIKWV
{nUIWV.

Emoniupavon:
Mp6oBeTEG TTANPOPOPIEG.

1 DB

— O1 apiBpoi oTig eIkéveg (1, 2, 3, ...)
— XOpOoKTNPIiCouV PePOVWHEVA
pépn,
— BpiokovTal g€ avodikA aeIpd,
— AVOQEPOVTAI O€ OXETIKOUG
apIBuoUG evTog TTapeVOETEWY
(1), (2), (3) ... oTO TTOPATTAEUPO
Keipevo.
— O100nyieg, Twv OTTOIWV N
TTPAYUOATOTTOINGN TTPETTEI VA YiVETaI
ME OUYKEKPIYEVN OEIpd, gival
aApIBUNUEVEG.
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— O100nyieg, Twv oTToiWV N
TTpaypatoTroinon dev amaiTei
OUYKEKPIYEVN OEIpd, onuadelovTal
ME pia TeAeia.

— Oi1karaotaoelg onuadelovTal Pe pia
YpOpUN.

3. Ao@dAsia
3.1 Zkémiun XpRon

XpPNOIUOTIOIEITE QUTHV TN CUCKEUN
QATTOKAEIOTIKA YId TO TTAAVICHA TTAXOUG
EUMAou pacip. Kabe aAAou gidoug xpron
QvTIKEITAI OTNV TTPORAETTOMEVN XPNON.

Mpétrel va TNpouvTal o1 TIPORAETTOUEVEG
OIa0TACEIG TWV KATEPYALOUEVWV
Tedaxiwv (BAETTE TEXVIKA OTOIXEIQ).

KdaBe adAMou gidoug xprion avrTikeral aTnv
TTPOoRAETTOMEVN XPrON. K&vovTag un
OKOTTIUN XPAON, TPOTTOTTOTTOIWVTAG TN
OUOKEUN 1 KAvovTag xprion
eCapTnudTwy, Ta OTToia BEV £XOUV
eAeyxOei aTTO TOV KATAOKEUAOTH], UTTOPET
va TTpokAnBouv atrpéBAeTTTEG {NHIEG!

3.2 Tevikég emIONUAVOEIG
ao@alsiag

H pnxavikni TAAvn gival éva eTTiKivouvo

EPYOAEIO, TTOU UTTOPEI O€ TTEPITITWON

ETMITTOAAIOTNTAG VA TTPOKOAETEI

goBapoug TpauuaTIoPoUG.

e TnpnoTe Katd TN Xprion autng NG
OUOKEUNAG TIG aKOAouBeg
emonudvoeig aoc@algiag, yia va
QATTOKAEIOETE TNV TTPOKANCN
TPAUUATIOUWY Kal UNIKWV ¢NUIWV.

e [1poc£ETe TIG EIOIKEG ETTICNUAVOEIG
aoQaAgiag oTa EKAOTOTE KEPAAAIA.

e TnpnoTe evOeXOUEVEG VOUOBETIKEG
BIaTAEEIG i} KAVOVEG OTTOTPOTIAG
ATUXNUATWY KATA TO XEIPIOUO
TTAGVEG TTAXOUG.

A evikoi Kiviuvol!

e AlaTnproTE TO XWPO £pyaaciag oag
o€ KaAr KataoTaon — n aragia oto
XWPO gpyaciag YTropei va odnynaoel
o€ aTuxfuaTa.

o T[lpémel va €£XeTe eQioTOPEVN TNV
TTpoooxr 0ag. NpayuaToTroINoTE TIG
OWOTEG evEPYEIEG. H epyaoia TTPETTEI
Va TTPAYUATOTTOIEITaI HE PPAVNOT.
Mnv KAVETE XPrON TNG CUCKEUNG
€dv Oev €i0TE GUYKEVTPWHEVOL.

e Mnv kdveTe XpAoN TNG CUOKEUNG
oTav BpioKeaTe UTTO TNV ETTHPEIA
OIVOTTVEUUOTOG, VOPKWTIKWY OUCIWV
1 QOPHAKWV.

e Ad&Bete UTT OYIV 0AG TIG
TEPIBAAAOVTOAOYIKEG ETTIOPATEIG:
®dpovTioTe WOTE va UTTAPXEI O
KATAAANAOG QWTIONOG.

e ATTOQUYETE TNV AVTIKAVOVIK OTACN
TOoU owparog. GpovTiaTe yia TNV
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ao@aAr) oTaon Kai diaTnpeeite ava
TTdoa OTIYUr TNV ICOPPOTTIdL.
XpNoIYoTIoINOTE O€ JaKPG
Katepyalopeva Tepayia Tnv
EKAOTOTE KATAAANAN aTTO0E0N
Kartepyalopevou Tepayiou.

Mnv KaveTe xprion auTtrg TNG
OUOKEUNG TTANCIOV EUQAEKTWV
UypwV 1 agpiwv.

H ouokeun auTtr emTpETTETAI VA
TiBeTON O€ AgIToupyia Kal va
XpnolyoTrolEiTal pévov atréd dtoua,
Ta OTTOIa £X0UV £EOIKEIWOET OTN
XPOoN UNXAVIKWY TTAQVWV Kal Ta
oTToia £€Xouv ava TTdoa oTIyun
ETTIYVWON TwV KIVOUVWY TNG
Xpnong.

ATtopa, Ta oTroia dev £xouv KAEioE!
akéun 10 18. €106 TNG NAIKIOG TOUG,
EMTPETTETAI VA KAVOUV XPrON AUTAG
TNG OUOKEUNRG YOVOo OTa TTAaicIa
ETTAYYEAUATIKAG EKTTAIdEUONG UTTO
TNV ETTOTITEIO EVOG EKTTAUDEUTH.
Apétoyol TpiTol, 18iwg TTaidid, va un
BpiokovTal 010 XWPO KIvdUvou. Mnv
EMTPETTETAI OE TPITOUG TNV ETTAQPN YE
TN OUOKEUA A TO KOAWDIO TOU
OIkTUOU KaTd TN dIdpKEIa TNG
AgiToupyiag.

Na pn yiveral utrep@OPTIoN TNG
OUOKEUAG — N XPrion TNG ETTITPETTETAI
MOvo oTa TTAdioIa Twv duvaToTATWYV
10XU0G TTOU aVOPEPOVTaI OTA
"Texvikd oToixeia".

Mnv TTAavileTe TTOTE O€ PEYAAUTEPO
BdaBog atd 1/8" (3 mm).

©¢£0Te TO TTPIGVI EKTOG AgIToupyiag,
edv O¢ xpnaoiyoTTolEiTal.

A Kivduvog Aoyw nAekTpiopou!

Mnv ekB£€TETE TN OUOKEURA GTN
Bpoxn.

Mnv KGveTe XpAON TNG CUOKEUNG O€
uyp6 TrepIBaAAOV

ATTOQUYETE KATA TNV £pyacia e
QUTAV TN GUCKEUN TNV ETTAQA TOU
OWHATOG PE YEIWPEVA PPN (TT.X.
owPaTa KAAOPIPEP, JETAAAIKOUG
OWANVEG, NAEKTPIKEG KOULIVEG,
wuyeia).

Mn xpnoipoTroigite To KaAWDIO TOU
OIKTUOU AOKOTTA.

BeBaiwBeite TpIv TNV évapén Twv
EPYACIWV OUVTHPNONG OTI N
OUOKEUN £XEI ATTOXWPIOTEI aTTO TO
OikTUO TTapPOXG PEUMATOG.

A Kivduvog kowpiparog Adyw
ETTAPNG TOU TTEPICTPEPOUEVOU dSova
Haxaipiwv!
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Na TnpeiTe TTAVTOTE ETTAPKN)

a1Té0TACN ATTO TOV AEOVa JOXAIPIWV

— XpnOoIYOTTOINOTE EVOEXOUEVWIG TIG
KOTAAANAEG BonBeieg
TTPOCAYWYAG.

— TnpnroTe KaTd TN dIAPKEIA ThG
AeIToupyiag ETTOPKN aTTOOTACN
TTPOG Ta KIVNTA BOUIKA pépn.

— Mnv eicdyete Ta xépla oag Katd
Tn diIdpKela TNG AgIToupyiag aTn
didragn avappoépnong
PIVIOUATWY 1] OTO KGAUUUQ TOU
dgova poxaipiwv.

lNa va atroeuyeTe TNV akouaia

€KKIVNON TNG OUOKEUNG, TTPETTEI VA

OBrveTe TTAVTOTE TN GUOKEUN:

— MeTd ammd dlakoTTr) peUPATOG,

— TIPIV TO TPABNYHA A TNV EI0aywyn
TOU @IG TOU KaAwdiou.

Mn B€teTe TN CUOKeEUR O€ AsiToupyia

XWPIg TTPWTUTEPO YOVTAPIOUA TNG

didra&ng TpooTaciag.

Mepipévere péxpl ToU 0 dgovag

HOXaIpIWV vVa £XEl AKIVNTOTTOINOEI

Kal TTPOTOU VO OTTOUOKPUVETE

HayywuEVa KOUUATIA A HIKPA

KOUUATIa KaTepyalouevou Tepaxiou,

UTTOA€iPpaTa EUAOU K.a. aTTO TO

XWPO gpyaciag.

A Kivduvog koyipaTog Kail oTov
akivnTotroinuévo déova payaipiwv!

Na @opdTe yavTia étav aAAGleTe TO
Maxaipl TNG TTAGvNG.

DuAGETE TO payaipia TTAGVNG KaTtd
TETOIOV TPOTTO, WOTE VA UN KTTOPEI
KQVEIG va TPAUMATIOTEI.

Kivduvog Tpafiyuarog!
To katepyalopevo TePdyIo EICEPXETAI
auTopaTa katé Tn didpkela TNG
emmegepyaciag Kal PeTagépeTal o EGOU
TNG MNXAVIKAG TTAAvNG.

MpooéTe yi' autdv To AdYO KATA TN

dIdpKela TNG AgIToupyiag va un

uTTOpPECOUV Va TPaBnXTOUV TTPOG TA

Méoa PEAN TOU CWPATOG N

QvTIKEIYEVA padi Ye To

kartepyalopevo Tepdxio. Na pn

QOpPATE YPARATEG, HN POPATE YAVTIO

Kal pn QopdTe evOUUATA JE

eupUxwpa pavikia. Eav £xete pakpda

MOAAIG, va XPNOIUOTIOIEITE

oTTWOodNATTOTE £va BiXTU TTPOCTACIAG

TWV JAAAIV.

Mnv TTAaviCeTe TTOTE TEPAYIT

KaTEPYaOiag, aTa oTroia uTTdpyouv

— oxowid

— KAWOTEQ

— Talvieg

— KoAwdIa A

— oupparta, ) Ta oTroia
TepIAapBdavouy TéTola.

A Kivduvog atré tnv
omioBodpounon (kKA6Tonua)
KATEPYALOPEVWYV TEPAXiWV (TO
KOTEPYOLONEVO TEPAXIO apTTAdeTal
a1roé Tov afova payaipIwV Kal

€gakovTideTal TTPOG T UEPIA TOU
Xeipiotn)!

Na xpnoiyoTroigite TTAvToTe KOPTEPG
paxaipia TTAGvng. Maxaipia TAavwy
TTOU £XOUV XAOEI TNV KOTITIKI) TOUG
IKAvVOTNTA JTTOPOUV VA TTIACTOUV
oTnV €EWTEPIKNA ETTIPAVEIQ TOU
KaTepyalOUEVOU TEPAYIOU.
ATTOQUYETE TO OQHVWHA
KaTEPYAZOUEVWV TEPAXIWV.

Mnv emre€epydleoTe kaTepyalopeva
TEPAXIA, HE NAKOG MIKPOTEPO TWV
14 inch (356 mm) .

>¢ TTePITITWOoN ap@IBoAiag eAéyETe
Ta KaTepyagoueva TEPAXIA,
avalnTwvTag evoexoueva Eéva
owyaTa (T7.X. KapQId 1 Bideg).

Mnv tTAaviCeTe TTOTE TTEPICCOTEPO
KaTtepyadoueva TeERAyIa TauTdXPOVA.
YgioTatal KivOuvog TPaUNATIGHOU,
éTav 0 Agovag Paxaipiwyv TaoEl
QVEEEAEYKTA JEPOVWHEVA TEPAXIA.
ATTOUAKPUVETE PIKPA KOPMATIO
Katepyalouevou Tepayiou,
uttoAgippata EUAou K.a. aTTd To
Xwpo gpyaciag — O agovag
MOXQIPIWV TTPETTEI VO EXEI
oKIVNTOTTOINBEI KaI TO PIG TOU
OIKTUOU va €xel eCayOei.

BeBaiwBeite 611 kKatd TNV £vapén Tng
Agitoupyiag (17.x. METG TN Olevépyeia
EPYOOIWV CUVTAPNONG) dev
utt@pxouv TTAéov epyaAsia
MovTapiopaTog 1 acUvaETa PEPN
OTO E0WTEPIKO TNG CUCKEUNG.

A Kivduvog Aéyw avetrakoug
TTPOCWTTIKOU TTPOQUAAXTIKOU
eomAiopoU!

Na popdTe WTACTTIOES.

Na @opdTe TTPOCTATEUTIKA
paToyudAia.

Na @opdTe TTpOCWTTIdA TTPOCTACIAG
KOTd TNG OKOVNG.

Na @opdTe TNV KAaTdAANAN
£PYAOIAKN EvVOUPOOia.

Ortav epydleoTte oT10 UTTOIBPO

OUVIOTATAI N XPron UTTOSNUATWY
1Tou &ev oAioBaivouv.

A Kivduvog Aoyw §ulokoviag!

Opiopéva €idn Eulokoviag (TT.. aTo
EUAo BeAavidiag, oglag Kal PeAIS)
JTTOPEl VO TTPOKAAEGOUV KATA TNV
eloTTvor] Kapkivo. Na epydleaTe katd
TTPOTIUNON YE Wia eykaTdoTaON
avappoenong. H eykardotaon
avappoenong TTPETTEl va TTANPEI TIG
TIMEG TTOU QVAPEPOVTAI OTA TEXVIKA
aToIxeia.

MpooéfTe WOTE KATA TNV Epyacia va

KaTaAAnyel 600 1o duvaTd AlyoTtepn
Euhokovia yivetal aTo TTepIBAAAOV:



— ATtropakpUveTE KATAKABIA
Eulokoviag atd To Xwpo
gpyaciag (unv Ta okouTrigeTe!)

— 2ZTEYOVOTIOINOTE TA ohuEia
dIapponG oTnV eyKatdoTaon
avappoenaong

— ®povTioTe WOTE va UTTAPXEI O
KATAAANAOG £€aepIouog

A TPOTTOTTOTTOIWVTAG TEXVIKA TN
OUOKEUN 1 KAVOVTOG XPROoN
eapTnUdTWYV, Ta OTroia BEV £XOUV
eAeyxOei ard Tov KaTaOKEUAOTH!

o MovTtdpeTe QuUTH TN CUOKEUR
oUN@WVA PE TIG TIPOKEINEVEG
oodnyieg.

o Na xpnoiyoTtrolgite pévov
e€apTrpaTa Tmou £xouv eyKpIBei atro
TOV KOTOOKEUQOTH. AUTA N
TTPOTPOTTA AVAPEPETAI KUPIWG OTIG
EYKATAOTACEIG aopaAciag (BAETTE
otn Aiota AVTOAAGKTIKWYV TOV
€KAOTOTE OXETIKO apIOUS
TTapayyeAiag).

¢ Mnv TTPayUOTOTTOIEITE
TPOTTOTTOINCEIG OTA £EAPTHATA.

Kivduvog Aoyw eAATTWHATWYV
TNG OUOKEURG!

o Na TTEPITTOINOTE ETTAPKWG TNG
ouokeur kal Ta e€aptipata. Na
TNPEITE TIG 0BNYiEG CUVTAPNONG.

o [lpiv ammd kdbe xprion va
ETTAVEAEYXETE TN PUNXavA,
avagnTwvTag evoexoueves BAABEG:
Mpiv TNV TTEpaITépw XpAon TnG
OUCKEUNG TTPETTEI VA Yivel EAeyXOG
TWV EYKATOOTACEWY 0GQAAEIQS Kal
TWV dIOTAEEWV TTPOCTACIAG KABWG
Kal TNG dyoyng AeImoupyikdTnTag
MEPWV TTOU £XOUV UTTOOTEI EAAPPA
¢{nuid. EmraveAéyEre €dv Ta KivnTd
eCapTuara AeitoupyoUv KavoviKa
Kal 0¢ payywvouv. OAa Ta pépn
TIPETTEI VA £XOUV JOVTAPIOTEI CWOTA
Kal va TTANPOUV OAEG TIG
TTPOUTTOBEDEIG Yia TNV Ayoyn
AeIToupyia TNG CUCKEUNG.

e Mn XPNOIYOTIOIEITE TTOTE TN
OUOKEUH, £avV TO KaAWSI0O oUvdECNG
éxel utrooTei BAGRN. YoioTatal
Kivduvog nAekTpotrAnéiag. Ta
KaAwdia SIKTUOU TTOU €XOUV UTTOOTET
BAGBN mTpétrel va avTikaBioTavTal
aTTO £VaV NAEKTPOTEXVITN.

e Q1 diaTdgeIG TTPOCTACIAG R} TA
€€apTrpaTa TTou TTapouaciadouv
BAGBN pétrel va emiokeudlovTal i
va avTikabioTavral oo éva
avayvwpiopévo auvepyeio. Ol
OIaKOTITEG TTOU TTApOUCIdlouv
BAGBN péTTel va avTikaBioTavTal
atrd ouvepyeio pag. Mnv kavere
XPron auThg TNG CUOKEUNAG, €AV O
O1aKOTITNG &€ PTTopEi va TEOET eviog
] €KTOG AgiToupyiag.

A Kiv3uvog a1ré putrAokapiopéva
KaTePyagopeva TEPAaXIA | TUAMATA
autwv!

Av gppavioTei uTTAoKApIoHa:

-

ATTOOUVOEDTE TO PIG TPOPODOTIiag.

PopéaTe yavria.

oD

E€aAeiyTe TO pTAOKApPIOUA PE TO KO-
TAAANAO gpyakeio.

3.3 ZopBoAa erdvw oTn
OUOKEUN

Kivduvog
H pn TApnon Twv
akOAoubwv
TPOEIBOTTOINTEWY
HTTopEi va odnynoel o€
oofapoug
TPAUUATIONOUG 1) UAIKEG
Snuég.
AloBaoTe TIg 0dnyieg
AerToupyiag.

améoTaon aTo Tov aéova
Haxaipiwv

TnpnAoTe katda T didpkeia
TNG AsIToupyiag €TTapkn
amdéoTaon TTPOG Ta KIVNTA
OOUIKA PEPN.

Na @opaTe TTPOOTATEUTIKA
MOTOYUAAIO KOl WTOOTTIOEG.

@ Na Tnpeite TTAVTOTE ETTOPKA

Mnv KaveTe xprion g
ﬂ OUOKEUNG O€ uypo N
r Bpeyuévo trepIBaAAoV

ZTOIXEiO ETTAVW OTNV TTAAKETA TUTTOU:

23 -
24—
25 .
26— ( "'f: .
1 o
| |

27 28 29 30

23 KoataokeuaoThg
24 ApiBuog oeipdg
25 Ovopaoia ouoKeUAg

26 ZToixeia KivnTAPaG (BAETTE €TTioNG
"Texvikd aToixeia")

27 'ETOG KATAOKEUNAG

©¢£0TE TN CUOKEUR €KTOG AeIToupyiag.

EAAHNIKA (ED

28 XnAua CE - H ouokeur auth
QVTATTOKPIVETAI OTIG 00NYiEG TNG
EE ocUp@wva Je Tn OXETIKNA
ONAwan CUPNGPPWaONg

29 >uUpBolo diGBeang oTa ATTOPPIN-
pata — H guokeun ytropei va dia-
Te0€Ei oTO ATTOPPIPPATA HECTW TOU
KOTOOKEUAOTH)

30 AI0OTAOEIG TWV EYKEKPIMEVWV
Haxaipiwyv TTAGvNG

3.4 Eykaraotdoeig
aoc@algiag

KdAuppa Tou déova payaipiawv

(31)To kGAuppa Tou G&ova paxaipiwy

QTTOTPETTEI TNV ETTAPN ATTO ETTAVW YE TOV
TTEPIOTPEPOUEVO AEOVA PAXAIPIWV.

MNa 1o didoTnua ou 10 PIG KaAwdiou dev
éxel e€ayBei kal 0 agovag paxaipiwyv dev
£XEl aKIvnTOTTOINOEN TTPETTEI TO KAAUMMA
Tou Ggova paxaipiwv va eivai
MoVTapIOEVO.

>

IS1aiTEPEG 1816TNTEG TOU

TPOIGVTOG

e 2Uyxpovn TexvoAoyia uywnAou
emmmédoU, KATAAANAN yia ouvexn
XPron Kai ge akpIfr ammoTeAéauaTa
TTAQvioPaTog.

e >T106€pn KOTOOKEUR PE AaBEG aTO
KEAUQOG yIa duvaTtdTNTES
pETOKIVRONG.

o  Tpatédl uUTTOBOXNAG Kal aTTOPPIYNG

yia Tov aT1TAd Kal ac@aAf XEIPIoUO

ETTIMAKWY KATEPYALOPEVWV

TEPAXiWV.

5. Ztoixeia xeipiopou

Alak6TTNG évapéng/raliong Tng

AeiToupyiag

e ’'Evapén Tng Aeitoupyiag = TTaTtAOTE
Tov TTpdaoivo diakoTTn (32).

e AloKOTTA TNG A&IToupyiag = TTaTACTE
TOV KOKKIVO d1aKOTITh (33).
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m Emoniupavon:

Z€ TTEPITTITWAON UTTEPPOPTWOANG
evepyoTroigital n BepuikA TTpooTacia. H
OUOKeUN PTTopEi va TeBEi €k véou o€
Aeitoupyia perd Tnv TApodo Aiywv
OeuTepOAETTTWY. Ma TNV €k véou £vapén
NG AcIToupyiag TTPETTEl va TTaTnOEi
apxika 1o kouuTri Reset (34) kai oTn
ouvéxela o dIaKOTITNG évapéng (32).

> TePITTTWON TITWOoNG ThG TAoNG
TIPOKEITAI VO EVEPYOTTOINBEI £vag
nNAeKTPOVOUOG (relais) utrétaong. ‘Etol
ATTOTPETTETAI N 10ia EKKiVvNON TNG
OUOKEUNG HE TNV ETTAVAPOPA TNG TAONG.
MNa Tnv €K véou évapén Tng Asitoupyiag
TPETTEl va TTaTNOEl 0 IaKOTITNG £vapgng.

MerdBeon Uyoug

Me Tn diaTagn petdbeong UWoug yiveTal

pPUBUIoN TOU TTAXOUG TTAQVIOUATOG

(Trdrxog TOU KaTEPYALOUEVOU TEPAYIOU =

META TNV eTTeCEPYaTia.

e 2¢ £va TTEPOCHA PTTOPET va
agaipebolv 1o TTOAU 3 mm.

e Ymdpyel n duvardtnTa KaTEPyaAaiag
TEPAYiWV TO TTOAU TTéoug 152 mm.

e H perdBeon Tou Uyoug yiveTal péow
€vOG aTpo@dAou (35). Me kabe
TTEPIOTPOPI) TOU GTPOPAAOU
METOKIVEITAI N KEQAAR aOvwv
paxaipiwv kata 1/12" (2 mm) mpog
Ta €TaVW 1 KATW.

35

32

To puBpiopévo Tréyog TTAaviopaTog

emdeIKVUETAI YE TO BeiKTN (36) OTNV

KAipaka.

MoxA6g cUo@iyéng yia Tn

HETAPPUOBHION TOU UYPoug

Ac@daAion Tng didTagng PeTadeong

Uyoug:

e OfoTe TO HOXAG oUOPIYENG (37)
TeAeiwg TTpog Ta de€id otn Béon G.

Atrao@dalion Tng diaTaéng ueTdbeong

vyoug:

e OfoTe TO HOXAG oUoPIyENG (37)
TeAEIWG TTPOG Ta ApIoTEPA OTN Béon

To mdaxog TTAaviopatog ptropei va

pubuioTei pe Tn BorBeia NG

d1aTagNG peTdbeong UWoug.
- ;

™

‘Evde1n mayoug pIVICHATWYV

Méow Tng évdeigng (38) ptopei va
OlakpIBwOei To TTAXOG PIVIOPATWY, TO
otroio TTpoBAETTETAI VA TTAQVIOTEI OTTO TO
KATEPYALOPEVO TEPAXIO.

To méax0oG pIVIOPATWY PTTOPE Vva
puBpioTel peTagy 1 mm kal 3 mm.

L

Op100£TNG TEAIKOU TTAXO0UG

Me Tov TepuaTIKO pubUIoTH (39) TTaY0UG
ETMTUYXAVOVTAI PUBUICEIG YIa OTAVTAP
Téyog TAdviong améd 1/4" (6 mm) €wg 1
3/4" (44 mm).

Me auTdv ToV TPOTTO ETMITUYXAVETAI N
eMeCEPYaTia TWV KaTEPYALOUEVWIV

TEPayiwv o€ €va TEAIKO TTAXO0G, XWPIg
ouvexr ETTAVAANYN TWV PETPAOEWV.

ST

|\

6. 'Evapgn tng Aeitoupyiag

6.1 ZXTACINO OUOKEUNG

[a va aTToQuUyeTE TN JETATOTTION TOU
UNXavApaTog Adyw Kpadaouwy A Thv
AvVATPOTTA TOU, TTPETTEI TO INXAVNHA va
BidwOei o€ TTAYKO £pyaaiag, o€
uTTORaBpo 1 o€ avtioToixn yepn Bdon.

[ﬂ Emoniupavon:

Kartd 1n otepéwan TNG GUOKEUNG
TIPETTEI VO TIPOCEEETE, LWOTE VA ETTAPKEI O
XWPOG TTIoW KAl UTTPOCTA OTTO TN
OUOKEUN KaTA TNV KOTEPYAoia ETIMAKWY
KATEPYAJONEVWV TEPAXIWV.

1. ZTn Bdon pETTEl EVOEXOUEVWGS VO
TTPAYHATOTTOINB0UV TEGOEPEIG OTTEG.

2. Eiodyete 11 Bideg (40) atrd emaAVW

2. € TTEPITITWON TTOU N INXAviIKr TTAdvN
TIPORAETTETAI I TNV KIVNTA XPAON:

1. BidwaoTte Tn pnxavikAi TAdvn oTov
opBoatdrn unxavng (41) (BAéTTe
"AlaBéoiya ESaptipaTa™).



EvaAAakTiké aTroIuO:

1. BidwaoTte TV pnxavikAi TTAAGvn o€ Eva
KOvVTpa TTAaké Tréxoug 3/4" (19 mm)
. To kO6vTpa TTAaKE Ba ETTPETTE Va
TTPOEEEXEl 0€ KABE TTAEUPd TTEPITTOU
Katd 4 inch (100 mm) . MpooéTe
WoTe ol Bideg TNV KATW TTAEUPA TOU
KOVTPA TTAGKE VO NV TTPOEEEXOUV.

2. XTEPEWOTE TO KOVTPA TTAOKE e
vTaBidia og £vav TTayko gpyaciag,
oe éva uttéaBbpo A o€ avTioToixn
yepn Baor).

6.2 Aidragn Tou Tpatrediov
utTod0XNG KalI
améppIYng

MNa tnv emiteuén Tou KaAUTEPOU duvarou

ATTOTEAEOPATOG KATA TO TTAQVIOUA

TPETTEI OAEG O1 EMPAVEIEG OTTOBECNG Va

BpiokovTal aTo idIo eTTiTTEdO.

m Emonuavon:

Mpiv TNV évapén Tng epyaaiag va
EAEYXETE TTAVTOTE, €AV Ol ETTIQPAVEIEG
atéBeong Tou peaaiou Tpatredioy, Tou
TpateCioU uTTodOXNG Kal Tou TPpaTTeCioU
améppIYng BpiokovTal oTo idI0 ETTITTEDO.

A Kiviuvog kowipatog Adyw
ETTAPAG TOU TTEPICTPEPOHUEVOU d§ova
Haxaipiwv!

H akouola ekkivnon Tng unxavng

HTTopei va odnynoel o€ ocoapoug

TPAUHATIONOUG.

TpaBn&re TO @I TOU SIKTUOU, TTPOTOU

TTPAYHOTOTTOINCETE PUBUiCEIG OTN

ouokeun!

1. Avoire To TpaTTéQ UTTOOOXNAG (42) -
Kal oTroppIyng (44).

2. TotmoBetrioTe pia iola oavida (45),
£€va yvwuova oploBEéTn ) éva

QAVTIOTOIXO QVTIKEIYEVO ETTAVW OTO
TPATTECI UTTOBOXNG KAl ATTOPPIYNG.

==

2 TEPITITWON TTOU ATTAITEITA

CUNTTANPWHMOTIKA pUBUION:

3. KAeioTe 10 TPATTEQ UTTOSOXAG KOl
amoppIyng.

4. Naokapete 10 KOVTPA TTAgINAd! (46)
Kal 0TIG ®UOo Bideg TTPOOKPOUONG
(47).

5. PuBuioTe Tig dUO Bideg
TpdoKpouonG (47), HEXpP! TTOU TO
TPATTEQ UTTOBOXNG (] TO TPATTEC
améppIYng) va BpiokeTal o€ Eva
€TiTTES0 PE TO Peaaio TpaTTE (43)
NG TTAAVNG TTAXOUG.

6. Avoitte To TPaTTEC UTTOBOXNG 1) TO
TPATTEQ ATTOPPIYNG Kal ETTAVEAEYETE
€AV Ol ETTIPAVEIEG ATTOBETNG
Bpiokovtal 1o iBI0 eTTITIESO.

7. Eav 10 TpaTTEC UTTOBOXAG KAl
améppIyng éxouv diaTtaxbei cwaTd,
MTTOPEITE OTN CUVEXEIQ va
ao@aAioeTE OAEG TIG Bideg
TpdoKpouonG (47) pe KOVTpa
Tagiudadia (46).

6.3 Eykardotaon

avappoenang
PIVIOCHATWV

A Kivduvog!

Opiopéva €idn uhokoviag (1r.X. amod
EUAo BeAavididg, odi1dg Kal MEAIAG)
MTTOpEi Va TTPOKAAETOUV KATA TNV
€10TTVon Kapkivo. lMNa va replopioeTe
T TPOBARUATA TTOU SnUIoupyouvTal
atroé Tn §ulokovia, KaAd Ba ATav va
€£pyadeoTe o€ KAEIOTOUG XWPOUG HE
Mia KatdAAnAn didragn avappoé@nong
piviopdTwy. H eykardoTtaon
avappoOPnoNG TPETTElI VA KAAUTITEI TIG
akOAouBeg TrpoiTroféoeig:
— MNpoocappoopévo oTn SIAUETPO
TOU OTOUiOU avappoPnong:

EAAHNIKA (ED

- 21/2" (64 mm) A
~ 4" (102 mm);
— 'Oykog aépa > 460 m3/h
— Ytrotrieon oTo OTOHIO
avappoéenong= 530 Pa

— Tax0TnTa TOU aépa oTO OTOHIO
avappoenonsg= 20 m/s.

MapakaAeioBe va TnproeTe 60a
avaypdagovTal aTIG 0dnyieg XpAoEwWS TG
gykatdoToong avappoéenong
PIVIOPATWV!

H Asitoupyia xwpig eykatdoTtaon
avappoéPnaong PIVIOCUATWY oUVIOTATAI
Movo:
— oTnv uTraiBpo,
— oOTav n Asitoupyia dlapkEéoel HOVO
MIKPO XPOVIKO didoThua
(péyioTo 30 AeTTTd AeiToupyiag),
—  HETTPOOWTTIOA TTPOCTACIAG KATA TNG
OKOVNG.
Edv ¢ yivetal xprion didtagng
avappoPnaong PIVIOPATwY, CUAEyovTal
OTO E0WTEPIKO TOU KEAUPOUG pIVioPaTa.
AuTo cupBaivel Kupiwg oTa payaipia
TAdvNG. Ta KatdAoITa autd
onuioupyoulv adpn TTAQVIGUEVN
em@aveia. ['' autdv 1o Adyo TTpéTTel va
aTTOPaKPUVOVTal TAKTIKG Ta piviopaTa.

A Kivduvog

AOYyw TNG TTEPIOTPOYPIKNAG Kivnong Tou
dSova paxaipiwyv amrwlouvTal Pe
@UOIa PIVICUATA ATTO TN OXIOMN TOU
KAaAUPPOTOG TOU d§ova paxaipiwv.

Mpoooxn!

H oxioun Tou KaAGppaTog ToU
dagova paxaipiwy i To EVOEXOUEVWG
HOVTAPIOHEVO OTOUIO avappoPnong
Oev eMITPETETAI VA gival @payHEéVO.

MovTdpioua TOU OTOMIOU
avappopnong

A Kivduvog koypiparog Adyw
ETMAPNAG TOU TTEPIOTPEPOPEVOU Afova
Haxaipiwv!

H akouUola gkkivnon Tng pMnxXavng
uTTopEi va odnynoel og coBapoug
TPAUHATIOMOUG.

TpaBnR&Te TO QIG TOU SIKTUOU TIPIV TO
HOVTAPIOHA TOU OTOHIOU
avappopnong!

1. ©O¢ate 10 HoXAO oUCPIYENG TeAEiwg
TTPOG Ta APIOTEPA 0T Béon b.

2. QB¢ioTe TNV KEQAARA TOUu GEova
HoxaIpiwv HEGW OTPOPAAOU TTPOG
Ta KATW, PEXPI TTOU VO €EQTQANICTET
n KoAf TpocBacn (49) Tou
KOAUPUATOG TOU GEova paxalpIwV.

3. ZePidware TIG Bideg (49) 1600, YEXPI
TTOU VA UTTOPEI va eiIcayBOei To OTOIO
avappoenong.
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4. TomoBetroTe TO oTOUIO (48)
avappoéenong oto KAAUPUA Tou
aéova KoTING £T01, LWATE Ol ETTAVW
€00YXEG VA «TTIAVOUV» KATW aTro TIG
Bideg Tou KAAUPPATOG TOU GEovVa
KOTTNG.

5. BIdwaoTe TOug TTEIPOUG OUYKPATNONG
(51) oTig omrég povtapiouartog (50)
Kol oQiyETe Toug e 1o Xépl. To
OTOMIO avappo@nang Ba ETTPETTE va
EQATTTETAI UE ACPAAEID GTOUG
TTeipoug ouykpdTnong.

48 49

6. Zoicte Cava (49) Tig Bideg TOU
KOAUPATOG TOU GEOVA KOTTAG.

6.4 XUvdeon pe To SikTUO
TTapoxng PEUHATOG

A Kivduvog HAekTpIKA TdoN

e Na XpnOIUOTTOIEITE TN CUOKEUR
HOvo o€ Enpod epIBAAAoV.

e Kavere xprion Tng pnxavng
HOvov, 6Tav gival ouvdedepévo oe
Hia TTNyn NAEKTPIKOU peUPATOG, N
oTroia va TTAnpei Tig ak6Aoubeg
mpoUTtroBéoeig (BAétre eTiong
"Texvikd oToixeia"):

— O1 pileg Trpérel va £Xouv
EYKATOOTAOEI CUPNPWVA HE TIG
mwpodiaypaPEg, va gival
YEIWPEVEG Kal VO €XOUV
eAeyXOsi.

— H T1don ka1 n ouxvoeTnTa TOU
OIKTUOU Trpétrel va
AVTOTTOKPIVOVTAI OTA OTOIXEIN
TTOU aVa@PEPOVTAI OTNV
TAAKETA TUTTOU TNG CUOKEURG.

— Ao@dAion péow evog
S10koTrTN Fl pe pevpa
S1a@opik6 30 mA.

— MéyioTn eumrédnon
ouoTAUATOG Z,\\.. OTO OonuEio
MeETAdooNng (KaT’ oikov
ouvdeon) 0,35 Ohm.

m Emoniupavon:

AtreuBuvBeite otn AEH A o€ évav
NAEKTPOTEXVATN €AV €TTIBUEITE Va
MABEeTE €AV TO KUKAWPA TOU XWPOU
epyaoiag oag ival KaTaAAnAo.
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e To KaAwd10 Tou SIKTUOU TTPETTEI
va £xel SlaoTpwoei £éTo1, WOoTE va
HMNV evoxAei Katd Tnv epyaacia Kai
va Jn pPTropEi va utrooTei {nuid.

o [lpooTatéyTe TO KAAWSIO TOU
SIkTUOU a1ré TNV UYPNAR
0gpuOTNTA, SIABPWTIKA UYPd Kal
QIXHNPES OKPEG.

e XpnoIMOTTIOINOTE WG KOAWDIAKEG
TIPOEKTATEIG HOVOV EAAOCTIKA
KOAWSI0 pe eTTapKéG pEyeBOG
€YKApOi0g TOMNAG (BAéTre "TeXVIKA
oToixeia").

e Mnv Bydlere TO @Ig aTT6 TRV
mwpida, TPaBWVTAg TO ATTO TO
KaAW310 Tou BIKTUOU.

7. Xepiouodg

A Kivduvog

e H xpnon Tng ouokeung
EMITPEITETAI VA YiVETAI KABE Popd
HOvov arré éva dropo. MepaiTépw
dTopa EMITPEITETAI VA Eival
TAPOVTA KOl O€ ATTOOTACT ATTO
TN OUOCKEUR MOVO YIa TV
TPpoCaAywyn R ATTOUAKPUVOT TWV
KOTEPYAJOMEVWV TEHAYXiWV.

o XpnoiyotroinoTe Tov akéAoubo
TTPOCWITIKO TTPOQPUAAXTIKO
eSomAiopo:

— TMPOCWTTISA TTPOCTACIiaG KATA
NG OK6VNgG,

— WTAOTidEG,

— TIPOCTATEUTIKA MATOYUAAIQ.

o EAéySre mpIv TNV évapén Tng
epyaoiag, eav £xel TPOKANBEi
¢nma:

— OTO KOAWSI0 TOU SIKTUOU  OTO
AVTIOTOIXO PIG,

— oTo0 d1aKoTITN évapéng/ravong
NG AeiToupyiag,

— KdAuppa Tou da§ova
HaxaipIwy;

— oTo0 §UAo TTpowOnoNG.

o AdBete TNV KATGAANAN EPYACIAKN
0éon kard 1o TAdviopa:

— MTTPOOTA OTNV TTAEUPd
XEIPIOMOU,

— TrA€UPIKA OTO TPATTEC!
utrodoxng,

— oTn Asitoupyia U0 aTOpWV
PETTEl TO SEUTEPO ATOMO VA
dlarTnpei eTTapkni amréoTAoN
TTPOG TNV TTAAVN TTAXO0UG KaI Va
OTEKETAI TTAEUPIKA SiTTAa oTO
TPatédl uTTOSOoXNAS A
améppiyng.

o XpnoiyoTtroInoTe avaloya e TIg
ATTAITAOEIG TG EPYOTiag:

— Mia aré0eon KaTepyalouEVOU
Tepayiou (Tr.X. é&vav KuAIGpevo
opBooTdTn), yia va un YIropEi
VO aVOTPATTEI N CUOKEUR ATTo

TNV £Midpaon eMPAKWY
KOTEPYAJOUEVWYV TEPAXiWV,

— éva §UAo TTpowBnong (Bondeia
TPOCAYWYRG), o€ Bpaxéa
KaTepyadoueva Tepdxia,

— Mia didTagn avappoenong
PIVICHATWY,

— oAloBnTApIO KEPI, TO OTTOIO
mpétel va eTalelpOsi eAagppd
oTo TPATédl UTTOSOX NG Kal
ATToPPIYNG, WOTE VA HTTOPOUV
T KATEPYAZOUEVA TEPAXIO VO
oAigBaivouv gUKkoAa.

o ATTOQUYETE TUTTIKA AGBN

XEIPIOHOU:

— AlatnpnorTe TIg
mpoRAeTTOEVEG BIAOTATEIG
TOU KATEPYAJOMEVOU TEPAYiOU.

— ATTo@UYETE TO CPAVWA TOU
KOTEPYOLOUEVOU TEPAYXiOU.
Y@ioTaral Kivduvog
omic8odpopunong (kKAéTtonua).

Mpiv To TAdviopa evog
KaTepyaOpEVOU TEHayiou:
EAéyETe Tn cuokeun o€ Aeitoupyia
peAavTI:

1. Avoi¢te 10 TPaTTEQ UTTOBOXNAG Kal
amoppIyng.

2. BeBaiwbeite o011 Ta payaipia TAGvNg
MTTOPOUV VA TTEPIOTPEPOVTAI
ATTPOCKOTITA.

3. ©O¢foTe To HOXAO oUOPIYENG TeAEiWG
TIPOG Ta APIOTEPG TN Béon .

4. Q6¢ioTe péow aTpo@daAlou TNV
KEPAAN Tou G&ova paxaipiwyv
TouAdyioTov KaTd 1 inch (25 mm)
TTPOG TA ETTAVW.

5. ©¢faoTe To HOXAO oUOPIYENG TeAEiwG
TIpOG Ta OeCIA OoTn Béon @.

6. Eigdyete 10 QIG TOU SIKTUOU OTNV
TIpida Kal BEOTE TN pnxavr o€
AeiToupyia (TTatAoTe Tov TTPACIVO
OIOKOTITN).

7. AwoTe TTPOCOYN OTIG TTAPAKATW
evoeitelg, 6Tav Ba £xeTe emITUXEI TOV
TTAAPN apIBud GTPOPUIV:

— KatdoTtacon Bopufwyv
— Kkpadaopoi

A Kivduvog!

> TTEPITITWON ENPAVIONG UN-YVWPILWYV

BopUBwV N kpadaouwv: ZRAROTE

AUECWG TN CUOKEUN Kal TPAfRTe oTNn

OUVEXEIQ TO @IS TOU SikTUOU!

8. EmaveAéyre €dv £xouv xahapwael
KATTOIa £EQAPTAMATA TNG CUTKEUNG
Kl EVOEXOUEVWG OPIYETE TA.

7.1 TMAdviopa
KOTEPYOULOMEVWV
TEMAXiWV

H pnxavikr TAdvn PTTopei va a@aipéoel

ME TTAGvIoPa o€ £va TTEPACUA TO PEYIOTO

1/8" (3 mm) . H agaipean uAikod aTo



TTPOAVAPEPOUEVO TTAXOG ETTITPETTETAI,
6uwg, povo:

—  Me1diaiTEpa aIXuNPda paxaipia
TTAGVNG,

— o€ JoAakd EUAaQ,

— €dv &¢ yiveTal Xprion Tou PEYIoTOU
€UpOUG TOU KaTepyalouevou
TEPayiou

>€ GAAn TTEPITITWON UPioTATAI KiVOUVOG

UTTEPPOPTWAONG TNG CUCKEUNAG.

o [lpoTipdre TNV KaTepyaoia evog
OXETIKOU TEPAYXIOU O€ TTEPIOTOTEP
EPYOOIOKA BrPaTa, YéEXPI TTOU VA
€xel emTEUXOEi TO €TMOUPNTO TTAXOG.

G] EmoRAipavon:
To 1I8AVIKO TTAX0G PIVICUATWY TWV
ME TTAGVN KaTEPYALOUEVWV TEPAXIWV
eCapTdral aTTd TTEPITOOTEPOUG
TTapdyovTeg, 6TTWG To €id0g Tou {UAOU,
TO €UPOG TOU Teayiou ] TNV EnpATNTA
ToU §UAOU.

Edv mrAavileTe e1Ti TO TTAR)OTOV TEPAYXIA PE
1I01aiTepa peyaAo e0pog (To péyioto 13
inch (330 mm)) 161€ emBapuveTal
€TTiONG €vTova Kal 0 KIVATAPAG.

o [lpoTiudre aTo €vOIANEDTO TO
TTAGVIopa AeTTTOTEPWYV TEPOXIWV A
KAveTe éva SIAAEIYpa, yia va
QATTOPOPTICETE TOV KIVNTHPA.

Al00TAOEIG TOU KATEPYALOUEVOU
TEPayiou

e Mropeite va KarepydleoTe Tepdyia,
ME MAKOG MEYAAUTEPO TwV 14 IVTOWV
(356 mm). Ze BpaxUuTtepa
Katepyalopeva Tepdyia ugpiotarai
Kivduvog otmioBodpdéunong
(kAoTtoAparog)!

o Na emegepyaleoTe pévov
KaTtepyaloueva TEPAXIA, JE MAKOG
peyahuTepo Twv 3/16" (5 mm) . H
KEQAAR Tou Ggova Jaxaipiwv dev
ETMTPETTETAI VO OTPEPETAI
TTEPIOTOTEPO TTPOG TA KATW.

o Mropeite va KarepydaleoTe ovo
TEPAXIQ, Ta OTTOIO Eival TTIo @apdId
atré 3/4" (19 mm).

e XpnolyoTrolgiTe o€ KaTepyalopeva
Tepayia peyaluTepa Twv 5 feet (
1500 mm ) pia emITTPOCOETN
atré0eon KaTePyalOUEVOU TEPAYIOU.

e Mnv TAavileTe TTOTE TTEPICOOTEPA
KaTtepyadoueva TeRAXIa TAUTOXPOVA.
YpioTaral KivOuvog TPaupaTIGUoU,
otTav o aovag Paxaipiwy Taael
AveEEAEYKTA PEPOVWEVA TEPAXIA.

1. Avoi€re 1o TPaATTEQ UTTODOXNAG KOl
amopPIYNG.

2. PuBpioTe 10 TTaY0G TTAQVIOUATOG JE
BonBeia Tou atpo@dalou (52). To
TTax0G TTAavioparog dlakpIBwveTal
oTtnv KAigaka (53).

A Kivduvog eravagopdg!
MeTappuBpioTe TO TraXOG
TmAavioparog pévov 6tav o KUAIVEpog
Haxaipiwyv £XEl aKIVNTOTTOINOEI
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3. ©¢éoTe o€ AeiToupyid TOV KIVNTAPO
(TratoTE TOV TIPAGCIVO JIaKOTITN).

Kivduvog TrpokAnong
TpAUHATIOUOU!

e Kard tnv 0dynon Tou
KaTepyafouevou Tepayiou Sev
ETMITPETETAI VA EICAYETE TTOTE TA
Xépla oag TNV unxavikn mwAdavn!

e Odnynote éva Karepyalopevo
TEPAYXIO aTTO TNV TTAEUPE TNG
€§0dou, edv £xel e10éABel TOOO,
WOTE va un ptropei Aéov va
odnynBei pe ac@daAsia amwd Tnv
TAEUPd TNG £10650uU.

e Mnv gpmiédeTe ] WOEeiTE TTOTE TO
KaTepyafOpeVO Tepdylo He Bia
oTn ouokeun. H ouokeun Tpapdel
AUTOVOHA TO KATEPYOLOEVO
TEUAYI0 pE BoriBeia Tou KUAivSpou
e10éAaong.

4. EiodyeTe TO KATEPYALOUEVO TEUAXIO
TTPOCEXTIKA TTAVW ATTO TO TPATTEC)
utTod0XNG. TO £pyaAEio TIPOKEITAI v
eloayBei autopara.

5. 0dnynoTe 10 KATEPYALOPEVO TEPAXIO
€uBUypauua dia p€Gou NG
MNXQVIKAG TTAAVNG.

6. AlakoyrTe Tn Aeimoupyia TG
OUOKEUNG €AV O€ auveXIoTei dueoa n
epyaaia.

MAdaviopa pe op1oBETN TEAIKOU

mayxoug

1. ©¢foTe 1O HoXAO OUCPIYENG TeAEiwGg
TTPOG Ta ApIoTeEPd ot Béon .

2. Q6¢ioTe péow aTpo@dAou TV
KEPAAR TOU GEOVa PaxXaIpIWV TTPOG
Ta ETTAVW Kal pubpioTe TTayog
TTAQVIOUOTOG, TO OTTOIO VO
utrepPBaiver Ta 1 3/4" (44 mm) .

3. PuBuioTe Tov 0pI10B£TN TEAIKOU
méyoug (54) ato €mBuunTo TEAIKO
TTax0G.
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KartaBuBioTe TeAgiwg TTPOG Ta KATW
TNV KEPAAR Agova paxaipiwv, PEXPI
TTOU VO QTACEI OTOV OPIOBETN
TeNIKOU TTdoug. Evdéxetal va
ATTAITEITAI TTPONYOUUEVA TO
emavaAAapBavopevo TTAGVIoUa Tou
Kartepyalopevou Tepaxiou, TTpoToU
va TTAQVIOTEl OTO TEAEUTAIO TTEPACHA
oT0 TEAIKO Tou TTaXOG.

&

5. ©¢fote To HOXAG aUOQIYENG TeAEiwG
Tpog Ta 8e€Id oTn Béon @.

6. O¢foTe o€ AeITOUupyIA TOV KIVNTHPO
(TratAoTE TOV TTPACIVO JIOKOTITN) Kal
TTAQVIOTE TO KATEPYALOUEVO TEPAXIO.

8. ZuvrtApnon Kai
mEPITTOIiNON

MpotrdvTwy o€ Epyacieg cuvTpnong
Kol Ka@apiopou:

1. O£0TE TN OCUOKEUN EKTOG
AsiToupyiag.

2. Mepipévere, péxpl va
akivnTotroineei o d§ovag
HaXaIpIwyV.

3. Tpapnére To @ig TOU SIKTUOU.

A Kivduvog koyiparog Adyw
ETMAPNG TOU TTEPICTPEPONEVOU Afova
Haxaipiwv!

H akouola ekkivnon Tng pnxavng
ptropei va odnynoel o coBapoug
TPAUMATIOHOUG.

A Kivéuvog mrpokAnong
gykavparog!

MNa oUvTopo S1IACTNUA META TRV
OAOKARPWON TNG £pyacTiag evOEXETAI
Ta payaipia TAGvng va gival KauTd.
A@NOTE TN CUOKEUN VO YUXETAI TIPIV
TNV S1EvépyEla EpYATIWV
ouvTAPNONG.

O1 €Aeyxol Kal 01 Epyaaieg TTOU
ava@EPOVTal TTAOPAKATW XPNOIPEUOUV YIa
TNV acpdAcia! Ze TEPITTITWON EPUPAVIONG
EAATTWUATWY OTA AVOPEPOUEVA OOUIKA
aToixeia Ogv EMTPETTETAI N XPON TOU
MNXAVAUOTOG, JEXPI VA TTAPANEPIOTOUV
Ta EAATTWHATA QUTA PE TOV KATAGAANAO
TpéTTO!
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— TMo ekTeTapEvVEG epyaanieg
ouVvTHPNONG Kal ETTIOKEURG, OTT
QAUTEG TTOU ava@EpovTal 0 auTtéd To
KEPAAQIO, ETTITPETTETAI VA
OlgvepyouvTal Hovov aTrd
EIOIKEUPEVO TEXVIKO TTPOCWTTIKO.

— EmaveAéyEte To KaAWDIO oUVOEONG
WG TTPOG TNV UTTApPEN @OoPWV.

Mn xpnoipotroigite TTOTE TN
OuUOKeUn, €av To KaAWSdIo oUvdeong
éxel utrooTei BAGRN. YoioTtatal
Kivouvog nAektpottAnéiag. Ta
KaAwSIa SIKTUOU TTOU €XOUV UTTOOTET
BAGRN TpéTTel va avTikaBioTavTal
aTTO €Vav NAEKTPOTEXVITN.

— Na avTikaBioTdTe e€apTAUATA TTOU
€xouv utroaTei {nuid, 18iwg
EYKATAOTACEIG A0PaAEiag, Jovo Pe
yvhola avTaAAOKTIKG, pia Kal
eCapTApara, Ta otroia dev £Xouv
eAeyxOei kal eykpIBei atrd Tov
KATOOKEUAOTH, WTTOPEI va
TTPOKAAECOUV ATTPORAETTTEG {NMIEG.

MeTtd Tnv oAokARpwon 6Awv Twv

E£PYOCIWV CUVTAPNONG Kal

Ka0apIiouou:

o 0OfoTE OAEG TIG EYKATACTACEIG
ac@aAegiag kal TrTdAlI og AeiToupyia
Kol ETTAVEAEYETE TIG.

e BeBaiwBeite 611 dev
TapeupiokovTal epyaleia j 6pola
QVTIKEIJEVO OTO ECWTEPIKO TNG
OUOKEUNG.

8.1 KaBapiopog kai Addwua
TNG CUOKEUNG

A Kivduvog!

Opiopéva €idn uhokoviag (1r.X. arod
EUAo BeAavididg, ogIag Kal MEAIAG)
MTTOPEi va TTPOKAAECOUV KATA TV
€1I0TTVON KOpKivo.

XpNoIUOTTOIEITE ETTIONG KATA TOV
KaBapIou6 TG CUCKEUNG TNV
TMPOOWTTIdA TTPOCTATING KATA TNG
OKOVNG KOl TIPOCTATEUTIKA
MOTOYUdAIQ, YIA VO TTPOCTAUTEUTEITE
KATd TNG §UAOKOViaG i} TTEAEKOUBIWV.

Izl Mpoooxn!

¢ Mn XpnOIUOTTOIEITE YIA TOV
KaBapiouod diaAuTeg | péoa
KOOaPIOHOU JE TTEPIEKTIKOTNTA
SiaAuTwyv. Ta péPn TNG CUOKEUNG
a1rd TAAOTIKO EVEXETAI VA
mPooBAn6OUV Kal VO UTTOCTOUV
BAGBN atmd Tn XpRon diaAuTtwy.

e Ta TAAOCTIKA HEPN TG CUCKEUNG
va gnVv £épXOVTal TTOTE O€ £TTAQPN
pe Bevdivn, Tpoidvra og Bdon
meTpEAQiou | AVTIOTOIXEG OUTIEG.
O1 oucieg aUTEG TTEPIEXOUV
XNHIKEG OUTIEG, Ol OTTOIEG
TPOKAAOUV @BopEéG o€ TTAAOTIKEG
UAgg, TIG £§aaBevoUV N TIG
KOTOOTPEPOUV.
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e ATTOMOKPUVETE PUTTN KAl
gulokovia pe Tn Bondeia evog
KaBapou Traviou.

MeTd amré kabe xprion

e ATmropakpUVETE TA pIviopaTa atrod 10
TAdvioPa atrd 6Aa Ta oneEia,
outrepIAapBavouévwy Tou
TTpooappoyéa avappoPnang 1y g
OXIOUAG TOU KAAUPPATOG TOU GEova
Hoxaipiwv (T1.X. ME TNV NAEKTPIKA
oKoUTTa).

o KaoBapioTte Tov KUAIVOPO eiI0€AaONG
Kal eE€Aaong. Ze TTepITTTWON
dnuioupyiag KaTtakabiwv UTTApPYE! N
duvaTOTNTA OTTOPAKPUVONG AUTWV
Me TN Bondeia Pn-eUPAEKTWY HETWV
KaBapIopoU yia AaCTIXEVIOUG
KUAivOpoug.

TakTIKOG KABAPIGTHOG

H pUtTavon Tng CUOKEURG aTTd
Eulokovia | akaBapaieg ptropei va
ATTOTEAET TNV QITIO KOKWG TTAQVIGUEVWV
Katepyalopevwy Tepaxiwv. MNa v
ETTITEUEN TOU KAAUTEPOU duvaTou
ATTOTEAEGPATOG KATA TO TTAGVIOUO
TIPETTEI | CUOKEUN va KaBapileTal
OuOTNUOTIKA KAl 01 ETTIPAVEIEG aTTOBE0NG
TWV TTAYKWY VA ETTAAEIQOVTAI PE KEPI.

1. TpapAgte To @IG TOU BIKTUOU.

2. Avoigte 1O TPaTTEQI UTTOBOXNG Kal
amoéppIyng.

3. =ef1dwaoTe Tov TTPpocapuoyéa
avappdéenong (55) kal kabapioTe
TOV UE éva TTavi.

4. =eidwaoTe 10 KAAUPUA Tou dEova
paxaipiwyv (56) kair kaBapioTe Tov PE
£va TTavi.

5. ATmouakpUveTe Ta piviopata EUAou
(T7.X. M€ pia NAeKTPIKA OKOUTTA):

— amo ) didTagn peTadeong
Uuyoug,

— Tov agova payaipiwy,

— TIG OXIOMEG E€aepiopoU Tou
KIVNTAPA.

6. KaBapioTe TIG pdRdoug 0dAynong
Kal Toug agoveg TnG didTagng
METaBeONG UYWoug Pe £pTTov AGdI Kal
OTN CUVEXEID JE Pia AETTTA TaIvia
pNxavikoU Aadiol peaaiou 1EWO0UG.

7. MovTtdapeTte Kal TTAAI TO KAAUP UG TOU
aéova paxaipiwv (56) kar BidwoTe
TO.

8. MovtdpeTte Kal TTAAI TOV
TTpocappoyéa avappdenons (55)
Kal BIdWOTE TOV OPIXTA.

9. EmaAeiyte Tig em@dveleg oAioBnang
ME AETTTO OTPWUG KEPIOU YIA TNV
KaAUTePN oAicBnon Tou
KaTepyalOuEVOU Tepayiou:

— Tpatéd uttodoxng
— Meaoaio Tpatréd
— Tpatéd améppiwng

[ﬂ Emoniupavon:

EtraAeipTte pévov eAa@pd 1o Kepi.
YTrepBOAIKA peyaAn ToodTnTa KEPIOU
utTopei va atmmoppoenBei atréd 1o {UAo Kai
va odnynoel og aAAOIWOEIG TOU
XPWHOTOG.

Emionudvoeig yia Tnv emaAenpn ye
AGdi

— EAéyxete TakTIKG €dv oI pdfdol
o0drynong Kai o1 a&oveg Tng didTagng
METABEONG TOU UYoug gival kaBapoi
Kol EAa@PA eTTaAEIJUEVOI e AGDI.
XpPNOIUOTTIOINCTE PNXAVIKO AGDI
peoaiou IEWdOUG.

— Emiong kai Ta paxaipia mAdvng 6a
EMpeTTE Va eTTaAeiQovTal EAappd pe
AGd1, yia va pnv uttoeTOUV
di1aBpwon.

— OAa 10 £dpava autAg TNG CUOKEUNAG
£XOUV ypaooapIoTei Ye ypdooo
uwnAig TToioTnTag. Kat' autév tov
TPOTIO ETMITUYXAVETAI ETTAPKEIN
Aitravong ka®' 6Anv Tn didpkela
WEENPNG CWNG TNG CUCKEUAG, UTTO
TNV TTPOUTTIG0EDN va yiveTal Xpron
UTTO KOVOVIKEG OUVONKEG
AsiToupyiag. Aev atraiteital
TEPAITEPW YPACTAPIOUA.

KaB@apiopég Tou KivnTipa
Agv atraiteital cuvTrpnon Tou KIvNTAPA,
epooov diatnpeital Kabapaog.

o [lpooé€Te WOTE va Unv KATakabioel
EMAVW R HECQ GTOV KIVNTAPA VEPO,
Aad1 ) Eulokovia.

e Ta édpava Tou KivnTApa dev
aTTaIToUV YPpaoodpIoua.



8.2 AvTIKaTdoTOaON TOU
HaxaipioU TTAdvng

[ﬂ EmoRApavon:
Ta paxaipia TTAGvNG TTOU €xouv
XAOEl TNV KOTITIKA TOUG IKavOTNTa Yivo-
VTaI QVTIAEITTTA:
— o110 TN MEIWPEVN TOUG IKAVOTNTAG
mAdviong,
— a1 Tov augnuévo Kivouvo
KAOTOMATOG,

—  amod TNV UTTEPEOPTWON TOU KIVNTA-
pa.

A Kivduvog!

Kivduvog koyipaTtog oTa payaipia
mAdvng!

o XpPNOIYOTTOINOTE YAVTIA KATA TNV
AVTIKATACTAON TOU paxaiploU
mAdvng.

o Mnv TEPIOTPEQPETE TTOTE TOV
dgova paxaipiwv ye 1o Xépl. O
dgovag paxaipIwV EMITPETTETAI VO
TEPICTPEPETAI KATA TNV
AVTIKOTAOTOOT TWV HAXAIPIWV
TTAGVNG MOVO HECW TOU INAVTA
peTadoong kivnong (61).

MpoeToipagia TNG CUOKEURG

1. TpaBnére 10 QIG Tou SIKTUOU.

2. Avoitte TO TPOTTEQ UTTOBOXNG Kal
amoppIYng.

3. =ef1dwaoTe TOV TTPOoCapuoyEa
avappoenong (57).

4. =¢eBidwaoTte T0 KAAUPUQ Tou GEova
paxaipiwyv (58).

ZTPEYPTE TOV ASova paxaIpIwV OTh
owoTn Béon

Z1péyTe TOV Agova paxaipiwyv (59)

péow Tou IyavTa peTddoong Kivnong

(61), péxpr TTOU va MAcel 0 Aovag.

MNa va prropéoete va KATaAAAgETE

oTov IydvTa petddoang Kivnong,

TIPETTEI VO VO HETABETETE TNV KEPOAR

TOU Ggova paxaipiwy T0G0 TTOAU

TTPOG TA ETTAVW, HEXPI TTOU O INAVTAG

va gival TTpocBdaoiuog.

MNa va prropéoete va KATaAAAEETE

OTO BEUTEPO paxaipl TTAAVNG, TTPETTEI

va OTPEYETE TOV AEova PaxaIpIwy

TEPAITEPW KaTd 1807.

— MatARaoTe T0 HOXAS aocpdAiong
(60) ka1 oTpEWTE TOV GOV
HOxXaIpIwV HEGW TOU IHAvTa
peTadoong kivnong (61).

— A@noTe eAeUBepO TO HOYXAD
peTadoong (60) kal ouvexioTe va
OTPEQPETE TOV AZova Paxaipiwy,
MéXpI TTOoU va TdoEl aTNV
Kaivoupla B¢an.

ATtroouvappuoAdéynon Tou paxaipiou
mwAAVNg

1.

2.

NUoTe OAeg TIG Bideg (63) aTo
oToIXEio TTiEoNng Tou payaipiou NG
TTAGVNG e To e€dywvo KAISi Allen
Kal EERIOWOTE EVTEAWG (POPWVTAG
yavrial).

A@aipéaTe TO gTOIXEIO TTiECNG TOU
(62) paxaipiol TTAGvne.

3.

4.

5.

EAAHNIKA (ED

Me 1o payvATn Tou €181KOU epyaieiou
BYA&ATe TO paxaipl (64) Tng TTAGvVNG
aTré Tov dfova KOTTAG.

BydaATte Ta dU0 eAathpia a1t TIG
OTTéG OTOV AEova KOTTAG.

KaBapioTe Tig eEwTEPIKES ETTIPAVEIEG
TOU G&ova PaxaIpiwy Kal Tou TTAXN
TIPOOTIiEONG TWV HaxaIpIwV TTAAVNG
pe S1aAUTN pNnTivng.

A Kivduvog!

Mn xpnoipoTroigite péoa Kabapiouou
(TT.X. Y10 VO 0 TTOMAKPUVETE
UTTOAgipgpaTa pnTivng), Ta oTroia 8a
HITopoUcav va TpooBAAAouv SoMIKA
oTolxeia ard eAa@pu péTaAro. Te
AGAAN TTEPITITWON PTTOPEi VA
ETNPEACTEI N OTABEPOTNTA TWV
OOUIKWYV oToIXEiWV aTTd eAa@PU
HETAAAO.

EykardoTaon Tou paxaipiol TAdvng

A Kivduvog

XpnoiyoTtroinoTe pévov
KatdAAnAa paxaipia TAdvng, Ta
OTToida VO AVTOTTOKPiVOVTaI 0TV
EN 847-1 (BAérre etriong
»yAlaBéoipa eSapTApaTa®) —
akaTdAAnAa, AdBog povrapiopéva
Kal @Bapuéva payaipia TAdvng |
Haxaipia TTAAvng Tou
TTapPoucIddouv {nuId PTropEi va
ATTOoTTaCTOUV i} VA AUSHoOUV TOV
Kivduvo KAOTORMATOG.

Mpooégre, woTe va
avTikafioTavral TTAvToTE Kal Ta
800 payaipia TAGVNG opoiwg va
HETAOTPEPOVTAI.

Na povrdpete payaipia TTAdvng
HOvo pe yVAOIa e§apTApATA.
TotroBetrioTe KO TTAAI Ta dUO
eAaTApIa OTIG OTTEG TOU GEova
KOTTAG.

EmoAciyTte eAappda 1o paxaipl
TIAGVNG pE AGOI.

TOTT0BETAOTE TO KOPTEPO pAXAipPI
TIAGVNG PE TN €18IKO epyaAeio oTov
agova kotmg. O1 dUo TrEipol
odAynong oTov agova KOTTAG gival
uTTEUBUVOI YIa TN CWATH £€QAPHOYN
TOU PaxaipioU TnG TTAGVNG.
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m Emonipavon:
To payaipl TTAGvNG €xel TPOXIOTEI
aTnv ePTTPOCoBia Kal oTTioBia TTAeupd Tou.
Edv n otmioBia TAeupd gival eTTApKWG

aixuner, apKei N HETACTPO®NA TOU
paxaipiol TTAGvNG.

4. BidwoTe yepd TOV TIMXN TTPOCTTIEGNG
TOU PaxaipioU TTAGvVNG :
MNa v ammouyr TTPOKANONG
EVTACEWY OTOV TTAXN TTPOCTTIEONG
TOU PaxaipioU TTAGVNG EEKIVIOTE e
TIG JECaieG Bideg, kKal oPigTE
BoBuiaia Tig Bideg, oI oTToiEG
BpiokovTal 1Mo KOovTa aTO TTAdialo.

A Kivduvog

—  Mnv empnKUvVeTE TO EpyalAEio yia
TO Bidwpa.

— Mn o@iyyere TIg BidEG, XTUTTWVTOG
TO gpyalcio.

5. MovrtdpeTe Kail TTAAI TO KAAUPUO TOU
dgova paxaipiwv Kai To aTOHIo
avappdenong.

6. BeBaiwbeite 611 dev TTapeupiokovTal
TTAéoV epyaleia povtapioparog i
aoUvOETa PEPN OTN CUOKEUN).

EAéyEre TN cuokeun o€ AciToupyia

peAavTi:

1. Avoifte 10 TPATTEQ UTTOOOXNAS KAl
améppIYng.

2. BeaiwBeite 611 Ta paxaipia TTAGVNG
MTTOPOUV VA TTEPICTPEPOVTAI
aTrPOCKOTITA.

3. ©O¢oTe TO HOYXAG oUCQPIYENG TeAgiwG
TTPOG Ta APIOTEPA OTN Béon b.

4. QB¢ioTte péow aTPOPAAOU TNV
KEPAAN TOU Ggova PaxaipiwV
TOUAdxIGTOV KaTd 1 inch (25 mm)
TTPOG TA ETTAVW.

5. ©¢foTe To HOXAO oUOQIYENG TEAEIWG
TIpog Ta de€id oTn Béan 8.

6. Eiodyete 1O @IG TOU SIKTUOU OTNV
TIpiCa Kal BE0TE TN PnxXavn o€
AerIToupyia (TTaTroTe ToV TTPACIVO
BIaKOTITN).

7. AwaoTe TTPOCOXH OTIG TTAPAKATW
evoeitelg, 0Tav Ba £xeTe emITUXEI TOV
TTAfPN apIBUS CTPOPWIV:

— KataaTtaon Bopufwv
— Kpadaouoi

A Kivduvog!

Z& TTEPITITWON ENPAVIONG PN-YVWPIPWY

BopUBwv ) kpadaouwv: ZACTE

auéowg TN OUOKEUR Kal TPAfRTe oTn

OUVEXEIO TO QIG TOU SikTUOU!

8. ETmaveAéyEre edv £xouv xalapwael
KATTOIa £EOPTANOTA TNG CUOKEUNG
Kal evOEXOUEVWG OPIYETE Ta.
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8.3 PuBuion Tou opi1oBETn
TEAIKOU TTaXOUg

1. MAavioTe 10 KaTepyalouevo TepdyIo
ME Tov 0pI0B£TN TEAIKOU TTAXOUG,
MéXP! TO TEAIKO TOU PéyeBOG.

2. ZavopeTproTe TO TEAIKO pEyEBOG TOU
oAoKANpwHEVOU KaTepyalOuEVOU
Tepayiou (= Tay0g KaTepyaloOuEVoU
TEPAyiou).

2 € TIEPITITWAOTN TTOU ATTAITEITAI

CUNTTANPWHUAOTIKA pUBUIGN TOU 0pIoBETN

TENIKOU TTéXOUG:

1. TpapAgte To @IG TOU BIKTUOU.

2. ©¢faTe To HOXAO oUOQIYENG TEAEIWG
TIPOG Ta ApIoTEPA oTN 8éon .

3. =eogiy§te TN oTOUPOPIda (65) oTO
oTPOPAAO yIa TN PETABEDN TOU
Uyoug. Mnv EefidwveTe TEAEIWG TN
Bida.

4. A@aipéoTe TO TTAEUPIKO KAAUUUa
(67):

— =eP1dwaTe TeAEiwG Kal TIg OUO
Bideg e€aywvikig uttodoxng (66)
(6 mm).

— TpaPnérte 10 ETAVW PEPOG TNG
OUOKEUNG OTTO TN PETAPOPIKT)
AaBr) TTpog Ta eTdvw Kai
ATTOMOKPUVETE TTPOCEXTIKA TO
TAEUPIKO KGAupua (67).

5. QB6¢ioTe TNV KEPAAN TOU GEova
HoxXaipiwv TTPpog Ta KATW, PHEXP! TTOU
0 0pI0B€TNG TEAIKOU TTAXOUG (69) Va
Tpookpouael aTn Bida TEpUATOG
(68). O 0p106£TNG TEAIKOU TTAXOUG
TTPETTEl Va €x€I TEBEI GTO TTAPATTAVW
avaQEPOPEVO TEAIKO pEYEBOG.

6. AaOKApPETE TO KOVTPA TTAgINAdI TNG
Bidag TéAoug (68) ue BorBeia Tou
d1a6¢o1ou yepPavikou KAEIBIOU
(10 mm) ka1 petaBéoTe TN Bida
TEAOUG WG TTPOG TN dlagopd peTagu
TOU puBuIouévou TEAIKOU pEyEBoUG
KQlI TOU TTOPATTAVW PETPNUEVOU
TTAXO0UG Tou KaTEPYalOPEVOU
TEPAxiou.

7. Kovtpdapete kal TaAI Tn Bida TEAOUG
(68) pe 10 KOVTPA TTAGIPADI.

8. EykaraoTioTe Kal TTAAI TO TEAIKO
KaAuppa (67) kai BiIdWaTE TO yePa
pe Tn Bondeia Twv duo BiIdwv
eCaywviknig utrodoxng (66).

9. ZoiyETte Ye TO XEPI TN OTAUPORIdT
(65) oTo oTPOPAAO yia TN YHETABEDN
ToU UYoug.

8.4 "EAgyxog Kal
AVTIKATAOTAOT TWV
KapBouvakiwv

To eutrpdabio kai o1TioBio KapBouvdaki

Ba émpeTTe va eTTaveA€yxetal KaBe 10 wg

15 wpeg Aeimoupyiag.

Ta kapBouvdakia TTou €XOUV UTTOOTEI

@Bopd diatmaTwvovTall WG EAG:

— Olokekouuévol B6pufol Tou KivnThpa

—  AEITOUPYIKEG BIATAPAXEG KATA TNV

PadIoOPWVIKA Kal TNAEOTITIKA ARWn,
KaTd Tn dIdpKeIa AsiToupyiag Tou
KivnTpa

— oBRoIYo Tou KIvNTHpA.

[a Tov éAeyX0 1) TNV QVTIKATACTACT TWV

KapBOUVOKIWV:

1. TpapAgte To @Ig TOu BIKTUOU.

2. Avoigte 10 TPATTEQ UTTOBOYKNG KAl
amoppIyng.

3. E&aywyn Tou gumpd0oBiou
BoupToakiou: BIdwaTe TO TTWHA
@payng (70) Tou kapBouvakiol aTo
KEAUQOG TOU KIVNTAPQ JE éva
KaTaAANAo katoaidl.



[ﬂ EmoRApavon:

E¢aywyn Tou otricBiou
KappouvakioU: To oTrioBio kapBouvdaki
Bpioketal atnv avTiBetn TAcupd. MNa TNV
e€aywyn Tou otrioBiou kapBouvakiou
mpétel va EeRIdwBouv TTpwTUTEPT O
TTPOCOPUOYEAG avappoPnang Kal TO
KAAUPUQ Tou dEova Paxaipiwy.
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4. Tpapnére To kapBouvaki (71) kai
emaveAéyETe 10. To KapBouvdki
TIPETTEl Va £XEI KOG TOUAGYIaTOV 1/
4" (6 mm) .

5. Elodyete Ta XpNOIYOTIOIOUPEVA 1 TO
kaivoupia kapBouvdkia (71) atnv
o1 (72). O1 dU0 TTAEUPIKEG
YAWTTIOES TNG WIKPAG METAAAIKNG
TIAGKQG TTPETTEI VA TTIACOUV OTIG
TTAEUPIKEG QUAGKWOEIG TNV OTTH.

6. BidwaTe Kal TTAAI TO TTWHA @payng
(70).

[ﬂ EmoRApavon:

Metd Tnv avTikatdoTaon Twv
oTTioB1WV KapBOUVaKIWY TTPETTEI TO
KAAUppQa TOU dgova Paxaipiwy Kal 0
TTIpocappoyEéag avappodenong va
MovTapioToUV Kail va BidwBouv ek vEou.

7. EmaveAéyEre Tn Aeitoupyia Tng
OUOKEUNG.

8.5 Amo0ikeguon Tou
Mnxaviparog
1. TpaBnére T0 @QIg Tou SIKTUOU Kal
oToIRAETE TO KOAWDIO Tou dIKTUOU
oTNV KATW TTAEUPA TOU TPATTECIOU
amoppIYng.
2. Avoite TO TPOTTEQ UTTOBOXNG Kal
atTépPIYPnG TTPOG T ETTAVW.
3.  ®uAdgTe TN ouoKeun KATA TETOIOV
TPOTIO,
— WOTE va un Jtropei va 1edei o€
Aeiroupyia atré avapuddia droua
Kal
— VO JN JTTOPET VO TPAUMATIOTET
KOVEIG OTn OTEKOUPEVN CUOKEUN.

@ Mpoocoxn!
Mnv aroBnkeUETE TN CUOKEUN
oTtnyv UTTaifpo 1 o€ uypo TTepIBAAAov.

8.6 MeTagopd Tou
Mnxaviparog

TpaBn&Te T0 @QIG TOU JIKTUOU

2. Z=eidwaoTe TOV TTPOCApPUOYEA
avappdenaong (73)

3. Avoigte 10 TPATTEQ UTTOBOYKNG KAl
améppIYnG TTPOG TA ETTAVW.

4. Z1oIBagTe TO KAAWDIO Tou OIKTUOU
oTNnV KATW TTAEUPA TOU TPATTECIOU
amoppIYng.

5. MeTagépeTte TN GUCKEUR KPATWVTAG
TNV OTT0 TIG TTAEUPIKEG HETOPOPIKEG
Aapég.

Mpoooxn!

Mn JETAQEPETE TN CUCKEUN
oTnv UtraiBpo | o€ uypo TePIBAAAov
XWPIig OXETIKO TTPOCTATEUTIKO
KAAUHMO.

9. MMpofBAquata Kai
AsiIToupyikég dlaTtapaxég

A Kivduvog

Mpiv a1mrd Kads dpon AsiIToupyiKWV

dlatapaywv:

1. O£0TE TN OUOKEUN EKTOG
AgiToupyiag.

2. Mepipévere, pEXPI va
akivnTotroinesi o a§ovag
HaXaIpIwV.

3. TpaBnére 1o @Ig TOU SIKTUOU.

A Kivduvog kowipartog Aoyw
ETMAPNG TOU TTEPIOTPEPOPEVOU Afova
Haxaipiwv!

H akoUola €kkivnon Tng unXavig
uTTOpEi Va o8nynoel og coapoug
TPAUMATIOHOUG.

A Kivduvog mpoékAnong
gykauparog!

Mo ocOvTopo SiIdoTNUA PETA TV
oAokAfpwon TnG epyaciag evaéxeTal
TO paxaipia TAGvNG va gival KauTd.
A@ROTE TN CUCKEUN va YUXETAI TTPIV
TNV dpon TWV AEITOUPYIKWYV
dlatapaywv.

EAAHNIKA (ED

A Kivduvog

A@ou 0a £xeTe dpel OAEG TIG
AeiToupyikng Siartapaxég, BEoTe OAeg
TIG EYKOTOOTAOCEIG KOl TTAAI O€
AsiToupyia kai eTTaveAEYETE TIG.

O kivnTApag Sev TiBeTal o€
AeiToupyia:

Aev vgioTtaTtal Tadon SIKTUOU.

— EAéy&re 1O @I, TNV TTPICa Kail TNV
ao@AaAcla.

O nAekTpovopog (relais) utrétaong

gvepyoTToINOnke Adyw BpaxutrpdBecung

TITWOoNG TNG TdoNG.

— Ek véou €vapgn Tng Aeimoupyiag.

O kivnTAPAg €xel uTTEPBEPUAVOEI, TT.X.

AOYw @Bapuévwy paxaipiwy TTAAvNg,

uTTEPPBOAIKAG eTIBApUVONG i

OUPGOPIoNG PIVIOKATWY OTO KAAUPPO

TOUu Ggova paxaipiwy.

— Aipete 10 @iTIO TNG UTTEPBEPPAVONG,
aPAOTE TOV KIVNTHPA va YuxBOei yia
TTEPITTOU OEKA AETTTA KAl PETA TO
TaTNUa Tou TTAAKTPOU reset BéoTe
TOV €K VEOU O€ A€IToupyia.

dBopd Twv KapBouvakiwv
— AvavewoTe Ta KapBouvdkia.

H amédoon peiwverai:

®OBappuéva paxaipia TAGvnG.

—  XpNOIPOTTOINOTE KOPTEPG Paxaipia
TTAGVNG.

H kartepyaouévn emi@aveia givai

utrepBoAika adpn:

®OBappuéva paxaipia TAGvNG.

—  XpNOIPOTTOINOTE KOPTEPG Paxaipia
TTAGVNG.

10 poxaipia TTAGvng €xel TTPOKANOEi

OuUP@OpNon AOYyw PIVIOUATWYV.

— ATTOpOKpPUVETE Ta pivioyaTa.

To katepyalOuevo TEPAXIO TTEPIEXEI

aKOun TTEPiITOIa Uypagia.

—  ZTEYVWOTE TO KATEPYALOUEVO
TEUAXIO.

H katepyaopuévn em@aveia

TAPOUCIAdel pWYHEG:

®Bappuéva paxaipia TAGvnG.

—  XPNOIYOTIOINOTE KOPTEPA Paxaipia
TTAGVNG.

10 poxaipia TTAGvng €xel TTPOKANOEi

Oup@OpPNoN ASYyw PIVIGUATWY.

— ATmTopakpUVETE TO pIviouaTa.

H kartepyagoia Tou TEPayiou £yive evavTia
oTtn SIATagN TWV IVWV TOU.

— KarepyaoTeite 10 TEPdYIO ATTO TNV
avTiBeTn KareuBuvon.

MAd&viopa trepicaiou UAIKOU g€ éva
TEPOCUA.

— KartepyaorTeite 10 TEPAXIO O€
TTEPIOTOTEPO EPYATIAKA BrpaTa.
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H katepyaopévn em@dveia dev givai
€mriTedn:

To payaip! TTAAvNG eyKaTOOTHONKE
avopoiéuopa.

— [lpocapudoTe 1O paxaipl TTAAVNG PE
TO YETPNTH PUBUIONG.

AveTrapkng mpowlnon

KATEPYA{OMEVOU TEPAYXiOU

O1 emipdveieg ammdéBeong Tou peoaiou

Tpatedioy, Tou TpaTTediol UTTOOOXNAS
TOU TPATTECIOU ATTOPPIYNG EXOUV

KOAACEL.

—  KaBapioTe TIg emmipdveleg amdBeong
Kl ETTAAEIYTE TO PE AETTITA OTPWON
pntivng oAiobnong.

Mdyywpa Tou KaTtepyalouevou

TEPAYiou
MA&viopa trepiooiou UNIKoU o€ €va
TéEPACHA.

— KarepyaoTeite 10 TEPdyIO o€

TTEPIOTOTEPA EPYATIAKA Bripara.
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10. AiaBéoipa e§apTApATA

MNa e18IKEG epyaoieg YTTopEiTe va
TTPOUNBEUTEITE ATTG TOV EUTTOPIKO OaG
QVTITTPOCWTTO Ta akdAouBa eCapTANATA.
O1 aTreikovioeig BpiokovTtal aTnv oTmigBia
oehida avadiTAwong:
A O opBooTdrng punxavng
€ival aTrapaiTnTog YIa TNV ac@aAn
0TAON TNG OUCKEURG KAl YIO TO
KaAUTepo duvard UYog epyaaiag.
16ewdNG yia TRV KIVNTH XpPron, yia
Kal £E0IKOVOUET XWPO WE TNV
IKAvOTNTA TOU va avadITIAWVETAI.
B O mpooappuoyéag (adapter)
aTTaITeiTal yia n oUvOeon o€ pia
didTagn avappoéPnong PIVIOCUATWY.
C  KuAibuevog opBoaTaTng (ue Tpia
onpeia KUAIoNG)
yla TNV oKpIfA 0drynon HoKpwyv
KaTEPYALOPEVWV TEPAXIWV.
D Maxaipr TAdvng
yia 10 TTAGvIoua EUAWV.

E M¢éoo ohicBnong WAXILIT
yla TNV KaAf} oAicBnon tou UAou
aTo TPATTEQ ATTOBEDNG.

F  Xmpéi cuvtipnong kai Trepitroinong
yla Tnv aTTopdkpuvon
UTTOAEIJUATWY PNTIVNG KOl YIa TN
OuVvTAPNON TWV JETOAAIKWV
ETTIPAVEIWV.

11. Emiokeun

A Kivduvog

ETiokeuég NAEKTPIKWYV EpYaAEiwv
EMITPETETAI VA SiEveEpyoUvVTal HOVOV
atro évav nAektporexvitn!

HAekTpIKG epyaleia TTou eTIBEXOVTAI
ETTIOKEUAG PTTOPOUV VA aTTO0TAAOUV
oTNV QVTITTPOCWTTEIO TOU service TG
XWpPag oag. H dietBuvan BpiokeTal oTn
NioTa avTaOAAGKTIKWV.

MapakaAeioBe KaTd TNV ATTOGTOAN TTPOG
ETTIOKEUNA VA TTEPIYPAYETE TO
SIOTTIOTWHEVO TTPORANUA.



12. Texvikd oToIXEIO

EAAHNIKA (ED

Téon \Y 230~50Hz | 110~50Hz

EAaxiotTn acpdAcia A 10 16

loxug ToU KIVvNTAPQ w 1800 1620

Eidog mmpooTaciog IP 20 20

KAdon mrpooTaciag | I

ApIBuGG OTPOPWVY XWPIg YopTio (Govag paxaipiwy) min-"! 9800 9100

TaxuTtnta Tpéwang m/min 7,5 7,5

Agaipeon pIVIOPATWY  PEYIOTN TIUA mm 3 3

“Yyog karepyalopevou Tepayiou eEAAXIOTN TIWA mm 5 5

MEYIOTN TIUNA mm 152 152

MAd&TOg KaTEPYalOUEVOU TEUAYIOU eAAXIOTN TIMA mm 19 19

MEYIOTN TIUNA mm 330 330

EAdxioTo prikog Tepayiou KaTepyaoiag mm 356 356

AlaoTéoeig Bdbog (dirAwpévn) mm 350 350

MAd&Tog mm 585 585

“Yyog mm 495 495

AlaoTaoeig BdBog (TpaTtrédl pUBUIoNG TTAXOUG) mm 600 600

MAdTog (TPaTTéEd PUBUIONG TTAXOUG) mm 370 370

Bdapog kg 35 35

EmTpemépevn Bepuokpacia TepIBAAAOVTOG KOTA TNV WWPa TNG AEIToupyiag °C 0 éwg +40 0 éwg +40

EmTpemrépevn Bepuokpacia YETaPOPAg Kal aTToBAKeUang °C 0 éwg +40 0 éwg +40
Tiyég ekropTrLOV BopuBou katd EN 61029-1 *

160N TTiEaNG fxou A LpA dB (A) 94 94

Z1a8un 10x006 Axou A Lyya dB (A) 107 107

ABepaidtnTa K dB (A) 4 4

Aldragn avappdéenong pPIVIoUATwyY Ecwrtepikn diGueTpog aTopiou avappdenaong mm 64 64

EEwrtepIkn dIGUETPOG OTOUIOU avappdPnang mm 102 102

MoodTnTa aépa m3/h 460 460

YTToTTiEon OTO OTOMIO avapPOPNONg Pa 530 530

TaxutnTta aépa o1o aTdHIo avappdPnong m/s 20 20

* O1 avaQePOUEVEG TIUEG gival TINEG EKTTOUTTAG KAl OV Eival ATTaPAiTATO VO ATTOTEAOUV KAl AOQAAEIG TINEG OTOV XWPO £pyaciag
Tautoxpova. MNapd 1o 611 UTTAPXEl CUVAPEID JETAEU OTABUWY EKTTOUTTAG Kal Ayng, dev PTropei va Byel aTmd auTr) pe acpdaAcia
oupTTépacpa yia 1o eav gival avaykaia TpooBeTa pETpa TTPoPUAAENG. ZUVTEAETTEG TTOU ETTNPEACOUV TNV GTABUN NXNTIKAG AWng
TTOU UTTAPXEI TTIPAYHATIKG GTOV XWEO £pyaciag oxeTiCovTal PE TIG EI0IKEG TUVONKEG KABE Xwpou epyaaiag Kal GAAES TTNYEG BopuBou,
TT.X. TOV aPIOUO Twv PNXavnudatwy Kar GAAwvY KovTivwv S1adIKaaiwy epyaaiag. O1 EMTPETTOUEVEG TIUEG OTOV XWPO £PYACIAG UTTOPEI
€TMIONG va SIOPEPOUV OTTO XWPa OE XWEA. AUTEG O TTANPOYPOPIEG WOTOCO OEV ATTOCKOTIOUV OTO VO UTTOTIUACEI O XPAOTNG TOV

Kivduvo atré TNV nXNTIKN TTiEan.

41




SLOVENSKO

1.

Pregled naprave

© 0 N o a »
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Rocica za nastavitev viSine
Nosilni ro€aj

Odlagalna miza z Zepom na
notranji strani za omrezni kabel
in orodje

Zaporna roc€ica nastavnika viSine
Prislon za kon&no debelino
Prikaz debeline skobljanja
Zaporni vijak za ogleno $¢etko
Prikaz debeline skobljanca
Podajalna miza

Stikalo za vklop/izklop

1

Gumb za ponastavitev
za ponovni vklop po preobreme-
nitvi

12 Varovalni pokrov nozne gredi

13 Montazne izvrtine za odseso-

valni priklju¢ek

PriloZzeni posamezni deli in orodje

14
15
16
17

Potisna palica
Odsesovalni prikljucek
Notraniji Sestrobi klju¢ (5 mm)

Posebno orodje za menjavo
noza

Zadnja stran

Pritrdilna zati¢a (odsesovalni pri-
kljucek)

Navodila za uporabo (brez slik)

Seznam nadomestnih delov
(brez slik)

Sestavni deli v notranjosti skobelj-
nega stroja

19
20
21
22

Uvlecni valj
Skobeljni noz
Nozna gred

Izvle€ni valj
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2. Najprej preberite!

Ta navodila za uporabo so pripravljena
tako, da lahko s strojem delate hitro in
varno. Tu je napotek, kako brati navodila
za uporabo.

— Pred zaCetkom obratovanja prebe-
rite navodila za uporabo od zacetka
do konca. Zlasti upostevajte varno-
stna navodila.

— Navodila za uporabo so namenjena
osebam z osnovnim tehni¢nim zna-
njem pri ravnanju z napravami, kar
je napisano v nadaljevanju. Ce
nimate nikakrsnih izkuSenj s tovr-
stnimi napravami, se najprej obrnite
po pomoc¢ na izkuSene osebe.

— Shranite vso dokumentacijo, ki ste
jo prejeli z napravo, da se boste
lahko poucili, ¢e bo treba. Shranite
dokazilo o nakupu za primer uvelja-
vljanja garancije.

- Ce boste napravo posodili ali pro-
dali, z njo oddajte tudi vso njeno
dokumentacijo.

— Za 8kodo, ki nastane zaradi neupo-
Stevanja teh navodil za uporabo,
proizvajalec ne odgovarja.

Informacije so v teh navodilih oznacene
takole:

Nevarnost!

Opozorilo pred telesno
poskodbo ali okoljsko
Skodo.

Nevarnost elektricnega
udara

Opozorilo pred telesno
poskodbo zaradi elek-
trike.

Nevarnost zagrabitve!
Opozorilo pred telesno
poskodbo zaradi zagrabi-
tve telesnih delov ali
oblacil.

Pozor!
Opozorilo pred materi-
alno skodo.

Opomba:
Dopolnilne informacije.

FIE > >>

— Stevilke vslikah (1,2, 3, ...)
— oznaCujejo posamezne dele;
— so osteviléene;
— se nanasajo na ustrezne Stevilke
v oklepajih (1), (2), (3) ... v sose-
dnjem besedilu.
— Navodila za opravila, pri katerih je
treba upostevati vrstni red, so oste-
viléena.

— Navodila za opravila s poljubnim
vrstnim redom so oznacena s piko.

— Seznami so oznadeni s ¢rtico.

3. Varnost

3.1 Pravilna uporaba

Napravo uporabljajte izkljuéno za debe-
linsko skobljanje masivnega lesa. Vsakr-
Sna druga uporaba velja kot neprimerna.

Upostevati morate dovoljene mere obde-
lovancev (glejte tehni¢ne podatke).

Vsakr$na druga uporaba velja kot nepri-
merna. Zaradi uporabe, ki ni v skladu s
predpisi, sprememb na napravi ali upo-
rabe delov, ki jih ni testiral in odobril pro-
izvajalec, lahko pride do nepredvidljive
Skode!

3.2 Splosna varnostna navo-
dila
Skobeljni stroj je nevarno orodje, ki
zaradi nepazljivosti lahko povzro€i hude
poskodbe.
e Da izkljuCite nevarnosti telesnih
poskodb in materialne Skode, pri
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uporabi naprave upostevajte nasle-
dnja varnostna navodila.

e Upostevajte posebna varnostna
navodila v posameznih poglavjih.

e Ce je treba, upostevajte zakonske
direktive ali predpise za preprecitev
nesre€ pri delu z debelinskimi sko-
beljniki.

A Splosne nevarnosti!

e V delovnem obmodju ohranjajte red
— nered v delovhem obmodju lahko
povzro€i nesrece.

e Bodite pozorni. Bodite pozorni na to,
kar delate. Delajte s pametjo. Ne
uporabljajte naprave, ¢e niste kon-
centrirani.

¢ Ne uporabljajte naprave, €e ste pod
vplivom alkohola, drog ali zdravil.

e Upostevajte vplive okolice. Poskr-
bite za dobro osvetlitev.

e |zogibajte se nenormalni telesni drzi.
Poskrbite za varno stojis€e in ves
€as ohranjajte ravnotezje.

e Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerne opornike za obdelovance.

e Naprave ne uporabljajte v blizini
vnetljivih tekocin ali plinov.

¢ Napravo smejo zagnati in uporabljati
samo osebe, ki so dobro sezna-
njene s skobeljnimi stroji in se pri
ravnanju z napravo ves cas zave-
dajo nevarnosti.
Osebe, mlajSe od 18 let, smejo upo-
rabljati napravo samo v okviru
poklicnega usposabljanja pod nad-
zorom instruktorja.
Zavarujte nevarno obmocje pred
dostopom nepoobladenih oseb,
zlasti otrok. Med obratovanjem ne
dovolite drugim osebam, da se doti-
kajo naprave ali omreznega kabla.

¢ Ne preobremenjujte naprave — upo-
rabljajte jo samo v obmocju zmoglji-
vosti, ki je navedeno v tehni¢nih
podatkih.

e Ne skobljajte nikoli globlje od 1/8"
(3 mm).

¢ Ko naprave ne uporabljate, jo izklo-
pite.

A Nevarnost elektricnega toka!

¢ Naprave ne izpostavljajte deZju.
Naprave ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju.

e Pridelu z napravo se izogibajte tele-
snemu dotiku z ozemljenimi deli
(npr. z grelnimi telesi, s cevmi, Ste-
dilnikom, hladilnikom).

¢ Ne uporabljajte omreznega kabla v
namene, za katere ni predviden.

e Pred vzdrZzevalnimi deli se prepricaj-
te, ali je naprava izklopljena iz elek-
tricnega omrezja.
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Nevarnost ureznin zaradi
dotikanja vrtljive nozne gredi!
e Drzite vedno zadostno razdaljo do
nozne gredi.
— Ce je treba, uporabljajte ustrezno
pomo¢ pri dovajanju.

— Med obratovanjem ohranjajte
varnostno razdaljo do gnanih ele-
mentov.

— Med obratovanjem ne segajte v
napravo za sesanje ostruzkov ali
pod varovalni pokrov nozne
gredi.

e Da preprecCite nehoten zagon
naprave, napravo vedno izklopite:
— po izpadu elektricne energije,
— preden izvleCete ali vtaknete
omrezni kabel.

o Naprave ne zaganjajte brez montira-
nih zas¢itnih priprav.

e |z delovhega obmodja ne odstra-
njujte zataknjenih delov ali manjsih
delov obdelovanca, ostankov lesa
itn., dokler se nozna gred ne ustavi.

Nevarnost ureznin tudi pri
mirujoci nozni gredi!
e Pri menjavi skobeljnih nozev upora-
bljajte rokavice.

e Skobeljni noz shranjujte tako, da se
pri tem nihée ne more poskodovati.

Nevarnost zagrabitve!

Obdelovanec med obdelovanjem samo-
dejno povlece noter in ga vodi skozi sko-
beljni stroj.

e Zato pazite, da stroj skupaj z obde-
lovancem ne bo zagrabil delov
telesa ali predmetov. Ne nosite kra-
vat, rokavic, oblacil s Sirokimi
rokavi. Ce imate dolge lase, obve-
zno nadenite mrezico za lase.

¢ Nikoli ne skobljajte obdelovancev,
na katerih so
— VIVi,
— vrvice,
— trakovi,
— kabli ali

— Zice oz., e vsebujejo take mate-
riale.

A Nevarnost zaradi udarca obde-
lovancev (nozna gred zagrabi obdelo-
vanec in ga sune proti upravljavcu)!

e Vedno uporabljajte ostre skobeljne
noze. Topi skobeljni nozi se lahko
zataknejo v povrsino obdelovanca.

¢ Obdelovancev ne postavljajte na
rob.

e Ne obdelujte obdelovancev, ki so
kraj$i od 14 palcev (356 mm).

e Ce ste v dvomih, preverite ali obde-
lovanci ne vsebujejo tujkov (npr.
Zebljev ali vijakov).
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o Nikoli hkrati ne skobljajte ve¢ obde-
lovancev. Obstaja nevarnost nesre-
Ce, Ce nozna gred nekontrolirano
zagrabi posamezne kose.

e Iz delovhega obmocja odstranite
manjse kose obdelovancev, ostanke
lesa itn.— nozna gred mora biti pri
miru, omrezni kabel pa iztaknjen.

e Ob vklopu (npr. po vzdrzevalnih
delih) se prepricajte, ali je iz naprave
odstranjeno vse montazno orodje in
ni ve€ zrahljanih delov.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascitne opreme!

e Nosite zas¢ito za uSesa.

o Nosite zasc¢itna oc¢ala.

¢ Nosite zaScitno masko za prah.
e Nosite primerno delovno obleko.

e Pri delu na prostem priporoéamo
obutev z nedrsecim podplatom.

A Nevarnost zaradi lesnega

prahu!

o Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
iz hrastovine, bukovine in jeseno-
vine) lahko ob vdihavanju povzrocijo
raka. Po moznosti delajte z odseso-
valno napravo. Naprava za odsesa-
vanje mora zado&¢ati nazivnim vre-
dnostim v tehni¢nih podatkih.

e Pri delu pazite, da v okolje prispe
¢im manj lesnega prahu.

— Usedline lesnega prahu v delov-
nem obmocdju odstranite (ne odpi-
hajte!)

— Odpravite netesnosti v napravi za
odsesavanje;

— Poskrbite za dobro prezradeva-
nje.

A Nevarnost zaradi tehni¢énega
spreminjanja ali zaradi uporabe
delov, ki jih ni testiral in odobril proi-
zvajalec!

e Napravo montirajte natan¢no v
skladu z navodili.

o Uporabljajte samo dele, ki jih je odo-
bril proizvajalec. To se nanasa pred-
vsem na varnostno opremo (Stevilke
za naroCanje glejte na seznamu
nadomestnih delov).

o Delov ne spreminjajte.

Nevarnost zaradi

Vv napravi!

napake

e Napravo in dodatno opremo skrbno
vzdrzujte. UpoStevajte predpise za
vzdrzevanije.

e Pred vsakim obratovanjem naprave
preverite morebitne poskodbe.

Pred nadaljnjo uporabo naprave
skrbno preverite brezhibno in pra-
vilno delovanje varnostne opreme,
zascitne opreme ali rahlo poSkodo-

vanih delov. Preverite, ali premicni
deli delujejo brezhibno in se ne zati-
kajo. Vsi deli morajo biti pravilno
montirani in zadoS$¢ati vsem pogo-
jem, da bi zagotavljali brezhibno
obratovanje naprave.

¢ Nikoli ne uporabljajte naprave, Ce je
prikljucni kabel poskodovan.
Obstaja nevarnost elektricnega
udara. Poskodovani omrezni kabel
mora obvezno zamenjati usposo-
bljen elektricar.

o PoSkodovana za$ditna oprema ali
deli morajo biti strokovno popravljeni
ali zamenjani na pooblas&enem ser-
visu. PoSkodovana stikala naj zame-
nja servisna sluzba. Naprave ne
uporabljajte, ¢e stikala ni mogoce
vklopiti in izklopiti.

A Nevarnost =zaradi ovirajocih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

Ce pride do blokade:

—_

Izklopite stroj.
Izvlecite omrezni vtic.

Nosite rokavice.

> 0N

Blokado odpravite z ustreznim orod-
jem.

3.3 Simboli na napravi

Nevarnost!
Neupostevanje nasle-
dnjih opozoril lahko pov-
zro€i hude poskodbe ali
materialno Skodo.

Preberite navodila za upo-
rabo.

Drzite vedno zadostno raz-
daljo do nozne gredi.

Med obratovanjem ohra-
njajte varnostno razdaljo do
gnanih elementov.

Nosite zasc¢itna oc¢ala in
zaSc¢ito za uSesa.

Naprave ne poganjajte v
vlaznem ali mokrem okolju.

QO B3I >



Podatki na nazivni ploscici:

23
24 1~
25 -
26— ff#:'; .
] L
| .|

| ' |
27 28 29 30
23 Proizvajalec
24 Serijska Stevilka
25 Oznaka naprave

26 Podatki o motorju
(glejte tudi "tehni¢ne podatke")

27 Letoizdelave

28 Oznaka CE pomeni, da naprava
v skladu z izjavo o skladnosti
izpolnjuje zahteve direktiv EU.

29 Simbol za odlaganje — napravo je
mogoce odloziti med odpadke
prek proizvajalca.

30 Dovoljene mere skobeljnih nozev

3.4 Varnostna oprema

Varovalni pokrov nozne gredi

Varovalni pokrov nozne gredi (31) pre-
precuje dotik nozne gredi od zgoraj.

Dokler ni elektri¢ni kabel izvleCen in
nozna gred ustavljena, mora biti pokrov
varovalne gredi montiran.

4. Posebne lastnostiizdelka

o Najsodobnejsa tehnika, zasnovana
za zahtevno trajno uporabo in
natancne rezultate skobljanja.

e Stabilna konstrukcija z rocaji na
ohisju, ki omogoc€ajo mobilno upo-
rabo.

e Podajalna in prestrezna miza za
preprosto in varno uporabo daljSih
obdelovancev.

5. Upravljalni elementi

Stikalo za vklopl/izklop

o Vklop = pritisnite zeleno (32) stikalo.
e |zklop = pritisnite rdece (33) stikalo.

s | 7 =

m Opomba:
Pri  preobremenitvi se sprozi

termo zaSCita. Po nekaj sekundah je
napravo mogo¢e znova Vvklopiti. Za
ponovni vklop morate najprej pritisniti
gumb za ponastavitev, (34) nato pa sti-
kalo (32) za vklop.

Ob izpadu napetosti se sproZi podnape-
tostni rele. S tem se preprec¢i samodejni
zagon naprave, ko je napetost ponovno
vzpostavljena. Za ponovni vklop morate
pritisniti stikalo za vklop.

Nastavnik viSine

Z nastavnikom viSine se nastavlja debe-
lina skobljanja (= debelina obdelovanca
po obdelavi).

e Na en prehod je mogole posneti
najve¢ 3 mm.

¢ Obdelovati je mogoce obdelovance
do debeline najve¢ 152 mm.

o Nastavitev viSine izvedete z roc€ico
(35). Z vsakim vrtljajem roCice se
glava nozne gredi premakne nav-
zgor ali navzdol za 1/12" (2 mm).

35

.

Nastavljena debelina skobljanja je prika-
zana s kazalcem (36) na lestvici.
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Zaporna rocica za nastavitev viSine
Zaklepanje naravnala viSine:

e Zaporno rocico (37) nastavite do
konca desno v polozaj @.

Odklepanje naravnala viSine:

e Zaporno ro€ico (37) nastavite do
konca levo v poloZaj .

Z nastavnikom viSine je mogoce
znova nastaviti debelino skobljanja.

Prikaz debeline skobljanca

S prikazom (38) je mogole odcitati
debelino skobljanca, ki bo poskobljan z
obdelovanca.

Debelino skobljanca je mogoce nastaviti
od enega do treh milimetrov.

-

g -

Prislon za kon¢éno debelino

S prislonom za konéno debelino (39) je
mogoCe nastaviti standardne debeline
skobljanja od 1/4" (6 mm) do 1 3/4"
(44 mm).

Tako je mogoce obdelovance spraviti na
enotno konéno mero brez nenehnega
preverjanja mer.
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6. Zacetek obratovanja

6.1 Postavitev naprave

Da preprecite premikanje stroja zaradi
tresenja ali prevrnitev, stroj privijacite na
delovno mizo, podnozje ali kaj podob-
nega.

m Opomba:

Pri fiksni postavitvi naprave
pazite, da bo za obdelavo daljSih obdelo-
vancev dovolj prostora pred napravo in
za njo.

1. Ce je treba, na podlagi naredite $tiri
izvrtine.

2. Vijake (40) vtaknite od zgoraj in jih
od spodaj privijte.

Ce boste skobeljni stroj uporabiljali
mobilno:

1. Skobeljni stroj privijte na stojalo
stroja  (41) (glejte  "dobavljivo
opremo").

Dodatne moznosti postavitve:

1. Skobeljni stroj privite na 3/4"
(19 mm) debelo vezano plosco.
Vezana plo$¢a mora na vsaki strani
moleti ¢ez  priblizno 4 palce
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(100 mm). Pazite, da vijaki na spo-
dnji strani vezane ploS¢e ne bodo
izstopili.

2. Na mestu uporabe vezano plos¢o s
primezem pritrdite na delovno mizo,
podnozje ali kaj podobnega.

6.2 Naravnavanje prestrezne
in podajalne mize

Za doseganje optimalnega rezultata pri

skobljanju morajo biti vse odlagalne

povrSine med seboj poravnane.

m Opomba:

Pred zaCetkom dela vedno pre-
verite, ali so odlagalne povrsine srednje,
podajalne in prestrezne mize med seboj
poravnane.

Nevarnost ureznin zaradi
dotikanja vrtljive nozne gredi!
Nehoten zagon stroja lahko povzroci
hude poskodbe.
Pred opravljanjem nastavitev na
napravi, izvlecite elektri¢ni vti¢!

1. Odprite podajalno (42) in prestrezno
(44) mizo.

2. Prek podajalne in prestrezne mize
polozite desko, (45), kotni omejeval-
nik ali kaj podobnega.

Ce je potrebna poravnava:

3. Zaprite prestrezno in podajalno
mizo.

4. Odvijte protimatico (46) na obeh
omejevalnih vijakih (47).

5. Omejevalna vijaka nastavite tako,
(47) da bo podajalna (ali prestrezna)
miza v ravnini s srednjo mizo (43)
debelinskega skobeljnika.

6. Podajalno (ali prestrezno) mizo
poklopite navzdol in znova preverite,

ali so odlagalne povrsine med seboj
poravnane.

7. Ce sta podajalna in prestrezna miza
pravilno poravnani, privijte vse ome-
jevalne vijake (47) s protimaticami
(46).

6.3 Naprava za odsesavanje
zagovine

Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu
(npr. iz hrastovina, bukovine in jese-
novine) lahko ob vdihavanju povzro-
¢ijo raka. Da bi ¢im bolj zmanjsali
nevarnosti zaradi lesnega prahu, v
zaprtih prostorih delajte z ustrezno
napravo za odsesavanje zagovine.
Naprava za odsesavanje mora izpol-
njevati naslednje zahteve:

— Mora se prilegati premeru odse-
sovalnega nastavka:
- 21/2" (64 mm) ali
— 4" (102 mm);

— Koli&ina zraka > 460 m®/h;

— Podtlak na odsesovalnem pri-
kljuéku = 530 Pa;

— Hitrost zraka na odsesovalnem
prikljuéku > 20 m/s.

Upostevajte tudi navodila za uporabo
naprave za odsesavanje zagovine!

Obratovanje brez naprave za odsesava-
nje Zagovine priporo€amo samo:

— na prostem;

— pri kratkotrajnem obratovanju
(najve¢ 30 minut obratovanja);

— z zaS€itno masko za prah.

Ce ne uporabljate naprave za odsesava-
nje zagovine, zbirajte Zagovino v notra-
njosti ohiSja, predvsem na skobeljnih
nozih. Ti ostanki povzro€ajo hrapavost
poskobljane povrSine. Zato morate
Zagovino redno odstranjevati.

Nevarnost!

Zaradi vrtenja nozne gredi
zagovino odpihuje iz reze varoval-
nega pokrova nozne gredi.

Pozor!

Reze varnostnega pokrova
nozne gredi ali montiranega odseso-
valnega prikljucka ne smejo ovirati
predmeti.

Montaza odsesovalnega prikljucka

Nevarnost
ureznin zaradi dotikanja
vrtljive nozne gredi!
Nehoten zagon stroja lahko povzro¢i
hude poskodbe.
Pred montazo odsesovalnega pri-
kljucka izvlecite elektricni vtic!



1. Zaporno rocico nastavite do konca
levo v poloZaj .

2. Glavo nozne gredi spustite do te
mere, (49) da bo varovalni pokrov
nozne gredi zlahka dosegljiv.

3. Vijake toliko odvijte,(49) da bo
mogoce natakniti odsesovalni pri-
kljucek.

4. Nataknite odsesovalni prikljucek
(48) na varovalni pokrov nozne
gredi, tako da bodo zgornje odprtine
segle pod vijake varovalnega
pokrova nozne gredi.

5. Privijte pritrdilne zati€e (51) v mon-
tazne izvrtine (50) in jih z roko zate-
gnite. Odsesovalni priklju¢ek se
mora trdno prilegati na pritrdilnih
zaticih.
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6. Vijake (49) varovalnega pokrova
nozne gredi spet zategnite.

6.4 Prikljuéitev v omrezje

A Nevarnost! Elektri€na napetost

e Napravo uporabljajte samo v
suhem okolju.

o Napravo prikljuéujte samo na vir
elektricne energije, ki izpolnjuje
naslednje zahteve (glejte tudi
"tehni¢ne podatke"):

— vticnice so nameScene v
skladu s predpisi in testirane;

— Omrezna napetost in frekvenca
se morata ujemati s podatki,
navedenimi na nazivni ploscici.

— Zavarovanje s Fl-stikalom z
okvarnim tokom 30 mA; ;

— Sistemska impedanca Z ..
na predajni tocki (hisni priklju-
¢ek) najvec¢ 0,35 ohm.

m Opomba:

Obrnite se na podjetje za distri-
bucijo elektricne energije ali na elek-
troinstalaterja in vprasajte, ali vas
hisni prikljucek izpolnjuje te pogoje.

e Omrezni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne ovira in ga ne
morete poskodovati.

o Zascitite omrezni kabel pred vro-
¢ino, agresivnimi tekocinami in
ostrimi robovi.

e Za podaljSevalni kabel upora-
bljajte samo gumasti kabel z
zadostnim preénim prerezom
(glejte tehni¢ne podatke).

o Elektricnega vti¢a iz vti€nice ne
vlecite za omrezni kabel.

7. Upravljanje

A Nevarnost!

¢ To napravo lahko hkrati uporablja
samo ena oseba. Druge osebe se
smejo pri napravi zadrzevati
samo za podajanje ali odstranje-
vanje obdelovancev.

e Uporabljajte osebno zascitno

opremo:

— zaSc¢itno masko za prah;

— zasScito za uSesa;

— zascitna ocala.

e Preden zac¢nete delati, preverite
brezhibno stanje:
— omreznega kabla in elektri¢ne-
ga vtica;
— stikalo za vklopl/izklop;
— varovalni pokrov nozne gredi;
— potisno palico.

o Pri skobljanju se postavite v pra-
vilen delovni polozaj:

— spredaj na upravljalni strani;

— boc¢no poleg podajalne mize;

— pri delu dveh oseb mora druga
oseba ohranjati zadostno raz-
daljo do debelinskega skobelj-
nika in stati boéno ob podajalni
in prestrezni mizi.

o Ce je treba, pri delu uporabljajte:

— opornik za obdelovance (npr.
stojalo) — tako se naprava ne
bo mogla prekucniti zaradi dol-
gih obdelovancev;

— potisno palico (pomo¢ pri
dovajanju) — pri kratkih obdelo-
vancih;

— napravo za odsesavanje zago-
vine;

— vosek za drsenje — tako bodo
obdelovanci zlahka drseli skozi
napravo. Vosek za drsenje
tanko nanesite na podajalno in
prestrezno mizo.

¢ lzogibajte se znacilnim obratoval-
nim napakam:
— upostevajte navedene mere
obdelovancev.
— obdelovancev ne postavljajte
na rob. Obstaja nevarnost
povratnega udara.
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Pred skobljanjem obdelovanca

preizkusite napravo v prostem teku.

1. Odprite prestrezno in podajalno
mizo.

2. Preverite, ali se skobeljni noz lahko
prosto vrti.

3. Zaporno ro€ico nastavite do konca
levo v poloZaj u.

4. Glavo nozne gredi dvignite najman;j
za 1 palec (25 mm).

5. Zaporno rocico nastavite do konca
desno v poloZaj @.

6. Elektriéni vti¢ vtaknite v vti¢nico in
vklopite motor (pritisnite zeleno sti-
kalo).

7. Ko je dosezeno polno Stevilo vrtlja-
jev, bodite pozorni na naslednje:
— Sprosc€anje hrupa
— Tresenje

Nevarnost!

Ce sta hrup ali tresenje nenava-
dno visoka: napravo takoj izklopite,
nato pa izvlecite elektri¢ni vtic!

8. Preverite zrahljane dele in jih znova
pravilno pritrdite.

7.1 Skobljanje obdelovancev

Skobeljni stroj lahko v enem prehodu
poskoblja najve¢ 1/8" (3 mm). Vendar pa
to mero lahko uporabljate samo:

— z zelo ostrimi skobeljnimi nozi;
— pri mehkem lesu;

— C&e ne uporabljate maksimalne Siri-
ne obdelovanca.

Sicer obstaja nevarnost preobremenitve
naprave.

¢ Najbolje je, da obdelovanec obdelu-
jete v ve¢ delovnih fazah, dokler ne
dosezete Zelene debeline.

G] Opomba:

Optimalna debelina skobljanca, ki
ga je mogoce poskobljati, je odvisna od
vec€ dejavnikov, npr. od vrste lesa, Sirine
obdelovanca ali suhote lesa.

Ce pretezno skobljate obdelovance, ki

so zelo Siroki (najve¢ 13 palcev

(330 mm)), se motor mocno obreme-

njuje.

e Vmes skobljajte ozje obdelovance
ali naredite premor, da motor raz-
bremenite.

Izmere obdelovanca

e Ne obdelujte obdelovancev, ki so
dalj8i od 14 palcev (356 mm). Pri
krajSih obdelovancih obstaja nevar-
nost povratnega udara!

¢ Obdelujte samo obdelovance, ki so
debelejsi od 3/16"(5"mm). Glava
nozne gredi ne sme globlje.
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¢ Obdelujte samo obdelovance, ki so
SirSi od 3/4"(19"mm).

e Pri obdelovancih, daljSih od 5 Cevlje
(1500 mm) uporabljajte  dodaten
opornik za obdelovance.

¢ Nikoli hkrati ne skobljajte ve¢ obde-
lovancev. Obstaja nevarnost nesre-
¢e, Ce nozna gred nekontrolirano
zagrabi posamezne kose.

1. Odprite prestrezno
mizo.

in podajalno

2. Z rocico nastavite debelino skoblja-
nja (52). Debelino skobljanja od¢ita-
te na lestvici (53).

A Nevarnost povratnega udara!

Debelino  skobljanja  nastavljajte
samo, ko nozni valj miruje!

&
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3. Vklop motorja (pritisnite zeleno sti-
kalo).

A Nevarnost poskodb!

¢ Pri vodenju obdelovanca nikoli z
rokami ne segajte v skobeljni
stroj!

e Obdelovanec izvlecite s poda-
jalne strani, ko je toliko potegnjen
noter, da ga na prestrezni strani
ni ve¢ mogoce varno voditi.

¢ Obdelovanca nikoli ne pritiskajte
ali potiskajte v napravo s silo.
Naprava samodejno povilece
obdelovanec z uvle€nim valjem.

4. Obdelovanec pocasi potisnite prek
podajalne  mize.  Obdelovanec
samodejno povlec€e noter.

5. Obdelovanec vodite ravno skozi

skobeljni stroj.
6. lzklopite napravo, ¢e ne boste takoj
delali napre;j.
Skobljanje s prislonom za konéno
debelino

1. Zaporno rocico nastavite do konca
levo v poloZaj %.
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Dvignite glavo nozne gredi in nasta-
vite debelino skobljanja, ki je vedja
od 1 3/4" (44 mm).

Prislon za kon¢no debelino nasta-
vite (54) na Zeleno kon&no debelino.
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4. Potisnite glavo nozne gredi, dokler
se prislon za kon¢no debelino ne
ustavi. Morda bo treba obdelovanec
predhodno veckrat poskobljati, pre-
den ga bo mogoc¢e v zadnjem pre-
hodu poskobljati na konéno debe-
lino.

5. Zaporno rocico nastavite do konca
desno v polozaj @.

6. Vklop motorja (pritisnite zeleno sti-
kalo) in poskobljajte obdelovanec.

8. Vzdrzevanje in nega

Pred vsakim vzdrzevalnim in ¢istilnim

delom:

1. napravo izklopite.

2. Pocakajte, da se nozna gred
ustavi.

3. lzvlecite elektri¢ni vtic.

Nevarnost ureznin zaradi
dotikanja vrtljive nozne gredi!

Nehoten zagon stroja lahko povzroci
hude poskodbe.

Nevarnost opeklin!
Takoj po konéanem delu so

lahko skobeljni nozi vro€i — pred vzdr-
zevalnimi deli pustite, da se naprava
ohladi.

Tukaj izvedena preverjanja in dela so
namenjena varnosti. Ce bi bile na ome-
njenih komponentah napake, stroja ne
smete uporabljati, dokler napake niso
strokovno odpravljene.

Druga vzdrzevalna in Cistilna dela, ki
so opisana v tem poglavju, lahko
izvaja samo strokovno osebje.

Preverite poskodbe prikljuénega
kabla.

Nikoli ne uporabljajte naprave, Ce je
prikljuéni kabel poskodovan.
Obstaja nevarnost elektricnega

udara. Poskodovani omrezni kabel

Po vseh vzdrzevalnih

mora obvezno zamenjati usposo-
bljen elektricar.

PoSkodovane dele, zlasti varnostno
opremo, zamenjajte samo z original-
nimi deli, ker deli, katere ni testiral in
odobril proizvajalec, lahko povzrogi-
jo nepredvidljivo $kodo.

in Cistilnih

delih:

8.1

Vso varnostno opremo znova
pozenite in preverite.

Zagotovite, da v napravi ni orodja
ali éesa podobnega.

Ciséenje in oljenje
naprave

Nevarnost!
Nekatere vrste lesnega prahu

(npr. iz hrastovine, bukovine in jese-
novine) lahko ob vdihavanju povzro-
Cijo raka

.Da se zavarujete pred lesnim prahom

ali

iverjem, uporabljajte zascitno

masko za prah in zas¢itna ocala tudi
med ¢iS€enjem naprave.

(%]

Pozor!

Za ciS¢enje ne uporabljajte topil
ali cistil, ki vsebujejo topila.
Topila bi lahko nacela in posko-
dovala plasti¢ne dele naprave.

Nikoli ne dovolite, da bi plasti¢ni
deli naprave prisli v stik z benci-
nom, s proizvodi na osnovi petro-
leja ali podobnimi snovmi. Te
snovi vsebujejo kemikalije, ki pla-
stiko lahko poskodujejo, okrnijo
ali unicijo.

Umazanijo in lesni prah odstra-
nite s €isto krpo.

Po vsaki uporabi

Odstranite skobljance in lesni prah
iz vseh dosegljivih mest, vkljuéno z
odsesovalnim adapterjem in reZzami
varovalnega pokrova nozne gredi
(npr. s sesalnikom za prah).

Ogistite uvle¢ni in izvleéni valj. Ce
so se nakopicile usedline, jih lahko
odstranite z nevnetljivim Cistilom za
gumaste valje.

Redno ¢iséenje

Onesnazenost naprave zaradi lesnega
prahu ali umazanije je lahko vzrok za
slabo poskobljane obdelovance. Za opti-
malen rezultat pri skobljanju napravo
redno Cistite, odlagalne povrSine miz pa
voskajte.

1.
2.

Izvlecite elektriéni vtic.

Odprite prestrezno
mizo.

in podajalno

S krpo odistite odsesovalni adap-
ter.(55)



4. Odvijte varovalni pokrov nozne gredi
(56) in ga ocistite s Cisto krpo.

R ' o

5. Odstranite skobljance (npr. s sesal-

nikom za prah):

— znaravnala visine;

— znozne gredi;

— s prezracevalnih rez motorja.

6. Vodilne drogove in vretena nastav-
nika viSine ocistite z oljem, nato pa
nanesite tanek sloj srednjevisko-
znega strojnega olja.

N

Varovalni pokrov nozne gredi spet

(56) montirajte in privijte.

8. Odsesovalni adapter spet (55) mon-
tirajte in privijte.

9. Na odlagalne povrSine nanesite

tanko vosc¢eno plast za boljSe drse-

nje obdelovancev.

— Podajalna miza

— Srednja miza

— Prestrezna miza

G] Opomba:

Nanesti smete tanek vosceni sloj.
Preve¢ voska bi les lahko vsrkal in se
zato razbarval.

Napotki za oljenje

— Redno preverjajte, ali so vodilni dro-
govi in vretena naravnala viSine Cisti
in rahlo naoljeni. Uporabljajte strojno
olje srednje viskoznosti.

— Tudi skobeljni noZi morajo biti rahlo
naoljeni, zato da ne rjavijo.

— Vsi leZaji v napravi so podmazani z
visokokakovostnim mazalnim sred-
stvom. Pod normalnimi obratoval-
nimi pogoji je tako poskrblieno za
zadostno mazanje med celotno
Zivljenjsko dobo naprave. Dodatno
mazanje ni potrebno.

Ciséenje motorja

Motor ne potrebuje vzdrzevanja, ¢e ga

ohranjate Cistega.

e Pazite, da se na motorju ali v njem
ne bo usedala voda, olje ali lesni
prah.

e Lezaji motorja ne potrebujejo maza-
nja.

8.2 Menjava skobeljnih
nozev

m Opomba:

Topi skobeljni nozi so opazni
zaradi

— zmanjSane zmogljivosti skobljanja;
— vedje nevarnosti povratnega udara;
— preobremenitve motorja.

Nevarnost!
Nevarnost ureznin na skobelj-
nih nozih!
e Pri menjavi skobeljnih nozev
nosite rokavice.

e Nozne gredi nikoli ne vrtite z
roko. Pri menjavi skobeljnih
nozev sme nozno gred vrteti
samo pogonski jermen (61).

Priprava naprave
1. lzvlecite elektri¢ni vtic.

2. Odprite prestrezno in podajalno
mizo.

3. Odvijte (57) odsesovalni adapter.

gredi.

N
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Sukanje nozne gredi v pravilen

polozaj

e Zavrtite nozno gred (59) s pogon-
skim jermenom, (61) dokler se ne
ustavi.

Da bi dosegli pogonski jermen od

spodaj, mora biti glava nozne gredi

nastavljena tako visoko, da je
pogonski jermen dosegljiv.

e Da bi dosegli drugi skobeljni noz,
nozno gred zavrtite Se za 180°.

— Pritisnite zaporni vzvod (60) in
zavrtite nozno gred prek (61)
pogonskega jermena.

— Sprostite zaporni vzvod (60) in
nozni vzvod vrtite naprej, dokler
se ne ustavi v novem polozaju.

Demontaza skobeljnih nozev

1. Z notranjim Sestrobim klju¢em razra-
hljajte vse vijake na pritisni letvi (63)
in jih v celoti odvijte (nosite roka-
vice!)

2. Snemite pritisno letev skobeljnega
noza (62).

3.  Z magnetom posebnega orodja sne-
mite skobeljni noz (64) z nozne
gredi.
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Iz vrtin v nozni gredi vzemite dve
vzmeti.

Ocistite povrsine nozne gredi in priti-
sne letve skobeljnega noza =z
odstranjevalcem smole.

Nevarnost!
Ne uporabljajte ¢€istilnih sred-

stev (npr. za odstranjevanje ostan-
kov smole), ki bi lahko nazrla lahko-

kovinske elemente;

Vv nasprotnem

primeru bi se njihova trdnost lahko
zmanjsala.

Montaza skobeljnih nozev

A Nevarnost!

Uporabljajte samo primerne sko-
beljne noze, ki ustrezajo stan-
dardu EN 847-1 (glejte tudi
poglavje Dobavljiva oprema) -
neprimerni, napaéno montirani,
topi ali poskodovani skobeljni
nozi se lahko utrgajo oz. mo¢no
povecajo nevarnost povratnega
udara.

Zagotovite, da se bosta vedno
izmenjavala oz. obracala oba
noza.

Skobeljni noz montirajte samo z
originalnimi deli.

Obe vzmeti vstavite nazaj v izvrtine
nozne gredi.

Skobeljni noz rahlo naoljite.

Ostri skobeljni noz s posebnim orod-
jem postavite na mesto na nozni
gredi. Oba vodilna zati¢a na nozni

gredi zagotavljata pravilno lezisCe
skobeljnega noza.

m Opomba:

Skobeljni noz je nabruSen na

sprednji in na zadniji strani. Ce je zadnja
stran dovolj ostra, zadoS¢a, da skobeljni
noz obrnete.
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Privijte pritisno letev skobeljnega
noza.

Da preprecite natezno obremenitev
pritisne letve skobeljnega noza, za¢-
nite s srednjima vijakoma, nato
postopno privijajte vijake, ki so blize
robu;

A Nevarnost!

— Orodja za privijanje ne podaljSuj-
te.

— Vijakov ne pritrjujte na orodje z
zabijanjem.

5. Varovalni pokrov nozne gredi in
odsesovalni priklju¢ek spet monti-
rajte.

6. Prepricajte se, ali je iz naprave
odstranjeno vse montazno orodje in
ni ve¢ zrahljanih delov.

Preizkusite napravo v prostem teku.

1. Odprite prestrezno
mizo.

in podajalno

2. Preverite, ali se skobeljni noz lahko
prosto vrti.

3. Zaporno rocico nastavite do konca
levo v poloZaj %.

4. Glavo nozne gredi dvignite najmanj
za 1 palec (25 mm).

5. Zaporno rocico nastavite do konca
desno v polozaj @.

6. Elektriéni vti¢ vtaknite v vti¢nico in
vklopite motor (pritisnite zeleno sti-
kalo).

7. Ko je dosezeno polno Stevilo vrtlja-
jev, bodite pozorni na naslednje:
— Sproscanje hrupa
— Tresenje

Nevarnost!

Ce sta hrup ali tresenje nenava-
dno visoka: napravo takoj izklopite,
nato pa izvlecite elektri¢ni vti¢!

8. Preverite zrahljane dele in jih znova
pravilno pritrdite.

8.3 Nastavitev prislona za
konéno debelino

1. S prislonom za konéno debelino
poskobljajte obdelovanec na konéno
mero.

2. Na dokon¢anem obdelovancu izme-
rite konéno mero (= debelina obde-
lovanca).

Ce je potrebna poravnava prislona za
konéno debelino:

1. lzvlecite elektricni vtic.

2. Zaporno rocico nastavite do konca
levo v poloZaj %.

3. Odvijte krizni vijak (65) v vzvodu za
nastavitev viSine. Vijaka ne odvijte
do konca.

4. Snemite stranski varovalni pokrov

(67):

— Odvijte oba notranja Sestroba
vijaka (66) (metricno, 6 mm) v
celoti.

— Zgornji del naprave na nosilnem
ro€aju povlecite navzgor in previ-
dno snemite (67) stranski varo-
valni pokrov.

Glavo nozne gredi spuscajte do te
mere, dokler prislon za kon&no
debelino (69) ne zadane ob omeje-
valni vijak (68). Pri tem prislon za
kon&no debelino namestite na zgo-
raj nastavljeno konéno mero.

Odvijte protimatico omejevalnega
vijaka (68) s priloZzenim viliastim
klju¢em (metri¢no, 10 mm) in nasta-
vite omejevalni vijak za razliko med
nastavljeno konéno mero in zgoraj
izmerjeno debelino obdelovanca.

Omejevalni vijak spet (68) privijte s
protimatico.

Spet montirajte stranski varovalni
pokrov (67) in ga privite z obema
notranjima  Sestrobima  vijakoma
(66).

Z roko zategnite krizni vijak (65) v
vzvodu za nastavitev viSine.

8.4 Preverjanje in zamenjava

oglene S¢etke

Prednjo in zadnjo ogleno $€etko prever-
jajte vsakih 10 do 15 obratovalnih ur.

Da so oglene Scetke obrabljene, boste
opazili zaradi

cukanja motorja;

motenj pri radijskem in televizij-
skem sprejemu, medtem ko motor
tece;

zastoja motorja.



Za preverjanje ali zamenjavo oglenih
Scetk
1. izvlecite elektricni vtic.

2. Odprite prestrezno in podajalno
mizo.

3. lzvlecite sprednjo ogleno 3&Cetko:
Zaporni ¢ep (70) oglene Scetke na
ohi$ju motorja odvijte z izvijacem.

m Opomba:

Izvlecite zadnjo ogleno Sc¢etko:
Zadnja oglena SCetka je na nasprotni
strani. Da bi izvlekli zadnjo ogleno Scet-
ko, je pred tem treba odviti odsesovalni
adapter in varovalni pokrov nozne gredi.

70 71 72

4. lzvlecite in preverite (71) ogleno
S¢etko. Brusno oglje mora biti dolgo
najmanj 1/4" (6 mm)

5. Neposkodovano ali novo ogleno
SCetko vtaknite v (71) vdolbino (72).
Oba stranska jezicka majhne kovin-
ske ploS€e morata segati v stranska
utora v vdolbini.

6. Zaporni Cep spet (70) privijte.

m Opomba:

Po zamenjavi zadnje oglene
SCetke varovalni pokrov in nozne gredi in
odsesovalni adapter spet montirajte in
pritrdite.

7. Preverite delovanje naprave.

8.5 Shranjevanje stroja

1. lzvlecite elektriéni vti€ in spravite
omrezni kabel v Zep na spodnji
strani prestrezne mize.

2. Odprite navzgor podajalno in pre-
strezno mizo.

3. Napravo shranjujte tako,

— da ga ne morejo zagnati nepoo-
blas¢ene osebe in

— da se na mirujoem stroju nihce
ne more poskodovati.

@ Pozor!

naprave ne shranjujte nezasci-
tene na prostem ali v vlaznem okolju.

8.6 Prevoz stroja
1. lzvlecite elektri¢ni vtic.
2. Odvijte (73) odsesovalni adapter.

3. Odprite navzgor podajalno in pre-
strezno mizo.

4. Omrezni kabel spravite v Zzep na
spodnji strani prestrezne mize.

5. Napravo prenaSajte z rocaji ob
strani naprave.

Pozor!
Naprave ne shranjujte nezas¢i-
tene na prostem ali v vlaznem okolju.

9. Tezave in napake

Nevarnost!

Pred vsakim odpravljanjem
napak:
1. napravo izklopite.

2. Pocakajte, da se nozna gred
ustavi.

3. lzvlecite elektri¢ni vtic.

Nevarnost ureznin zaradi

dotikanja vrtljive nozne gredi!
Nehoten zagon stroja lahko povzro¢i
hude poskodbe.

Nevarnost opeklin!

Po konc¢anem delu bodo sko-
beljni nozi morda vroc€i — pred vzdrze-
valnimi deli pustite, da se naprava
ohladi.

Nevarnost!

Pred vsakim odpravljanjem
napak znova pozenite vso varnostno
in jo preverite.

Motor ne tece:

Ni omrezne napetosti.

— Preverite vti¢, vtiCnico in varovalko.
Podnapetostni rele se je sprozil zaradi
zaCasnega izpada napetosti.

— Znova vklopite.

Motor se pregreva, npr. zaradi topih sko-
beljnih noZev, prevelike obremenitve ali
zastoja ostruzkov v varovalnem pokrovu
nozne gredi.

— Odpravite vzrok za pregrevanje,
pustite napravo nekaj minut, da se
ohladi, nato jo znova vklopite.

Oglene scetke so obrabljene

— Zamenijajte oglene SCetke.
Zmogljivost popusca:

Skobeljni noz je top.

— Vstavite ostre skobeljne noze.

SLOVENSKO

Obdelana povrsina je prevec hrapava:
Skobeljni noz je top.

— Vstavite ostre skobeljne noze.

Na skobeljnem noZu so ostruzki.

— Odstranite ostruzke.

Obdelovanec Se vsebuje prevec vlage.
— Osusite obdelovanec.

Obdelana povrsina je razpokana:

Skobeljni noz je top.

— Vstavite ostre skobeljne noze.

Na skobeljnem nozu so ostruzki.

— Odstranite ostruzke.

Obdelovanec je bil obdelan v nasprotni

smeri rasti.

— Obdelajte obdelovanec v nasprotni
smeri.

Naenkrat je poskobljano preve¢ materi-

ala.

— Obdelovanec obdelujte v ve¢ delov-
nih fazah.

Obdelana povrsina ni ravna.

Skobeljni noz ni enakomerno montiran.

— Naravnajte skobeljni noz z nastavi-
tvenim merilom.

Podajanje obdelovanca je preslabo

Odlagalne povrsine srednje, podajalne

ali prestrezne mize so osmoljene.

— Ocistite odlagalne povrSine in nane-
site tanek sloj voska za drsenje.

Obdelovanec se je zagozdil

Naenkrat je poskobljano preve¢ materi-

ala.

— Obdelovanec obdelujte v ve¢ delov-
nih fazah.

10. Dobavljiva oprema

Za posebna opravila dobite v specializi-
rani trgovini naslednji material (slike si
lahko ogledate na zadniji strani):

A Stojalo za stroj
za stabilen polozaj naprave in opti-
malno delovno visino;
primerno za mobilno uporabo, ker
je zlozljivo in ne jemlje veliko pro-
stora.

B  Odsesovalni adapter
za prikljucitev na napravo za odse-
savanje.

C Stojalo na treh koleS¢kih
za natan€no vodenje daljSih obde-
lovancev.

D Skobeljni noz
za skobljanje lesa

E  Drsno sredstvo WAXILIT
za dobro drsljivost lesa na odlagal-
nih mizah.

F  Razprsilo za vzdrzevanje in nego
za odstranjevanje ostankov smole
in vzdrzevanje kovinskih povrsin.
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SLOVENSKO

11. Popravilo

A

Nevarnost!

Popravilo elektricnega orodja sme
opraviti samo usposobljen elektricar.

Elektricno orodje, ki ga je treba popraviti,
lahko poSljete v servisno delavnico v
svoji drzavi. Naslov najdete pri seznamu

nadomestnih delov.

Ob posiljanju v popravilo opiSite ugoto-

vljeno napako.

12. Tehniéni podatki

hitrost zraka na odsesovalnem prikljuc¢ku

Napetost 230 ~ 50 Hz 110 ~ 50 Hz
Varovalka najmanj 10 16
Mo¢ motorja w 1800 1620
Vrsta zascite P 20 20
Razred zascite I |
Stevilo vrtljajev v prostem teku (noZne gredi) min”’ 9800 9100
Hitrost podajanja m/min 7,5 7,5
Debelina posnemanja maksimalno mm 3 3
Visina obdelovanca najmanj mm 5 5
najvel mm 152 152
Sirina obdelovanca najmanj mm 19 19
najvel mm 330 330
Dolzina obdelovanca najmanj mm 356 356
Mere globina (zaprta) mm 350 350
Sirina mm 585 585
viSina mm 495 495
Mere globina (debelilne mize) mm 600 600
Sirina (debelilne mize) mm 370 370
Teza kg 35 35
Dovoljena obratovalna temperatura okolice °C 0 do +40 0 do +40
Dovoljena temperatura za prevoz in skladiscenje °C 0 do +40 0 do +40
Vrednosti emisij hrupa po standardu EN 61029-1 *
A-zvoceni tlacni prag LpA dB (A) 94 94
A-prag zvocne moci Ly dB (A) 107 107
negotovost K dB (A) 4 4
Naprava za odsesavanje ostruzkovnotranji premer odsesovalnega mm 64 64
priklju¢ka mm 102 102
zunanji premer odsesovalnega prikljucka m3/h 460 460
Koli€ina zraka Pa 530 530
podtlak na odsesovalnem priklju¢ku m/s 20 20

* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovnem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni doda-
tni previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovhem mestu, vklju€ujejo vrsto delovnega
prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Dovoljene vrednosti za delovno
mesto se lahko prav tako razlikujejo glede na drzavo uporabe. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti nevarnost
in prepreciti tveganja.
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